PODKLADY POD STOPY PODPOR

Firma ZATORSKI jest producentem wysokiej jakosci podktadéw pod stopy podpér stabilizatorow.
Podktady stanowig kompleksowe rozwigzanie na ktérym mozna w petni polegac.

Produkowane przez Firme ZATORSKI podktady sa lekkie, wykonane z surowcéw wtérnych, bardzo
odporne na ztamanie, nie absorbujg wilgoci.

Istnieje mozliwos¢ personalizacji podpér poprzez trwate dodanie nazwy firmy lub innych cech, pro-
dukcje niestandardowych wymiaréw, zastosowanie innej kolorystyki materiatu, modyfikacje ksztat-
tow i formy zewnetrzne;j.

Wedtug Europejskiej Normy EN 12999:2011 paragraf 5.4.1.2 powierzchnia kazdej podpory powinna zapewni¢ maksy-
malny nacisk na podtoze mniejszy niz 40 kg/cm?.
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STANDARDOWE PODKLADY POD STOPY

PODPOR

Wymiar Waga Nosnos¢ Wymiar Waga Nosnos¢ Wymiar Waga Nosnos¢
(mm) (= kg/szt.) (Tony) (mm) (= kg/szt.) (Tony) (mm) (= kg/szt.) (Tony)
30x300x300 2,5 5 40x1000x1000 40 35 50x1000x1000 50 40
40x300x300 3,5 7 50x400x400 8 15 60x400x400 9,5 15
40x400x400 6,5 10 50x500x500 12,5 15 60x500x500 15 20
40x500x500 10 15 50x600x600 18 20 60x600x600 21,5 25
40x600x600 14,5 20 50x700x700 24,5 20 60x800x800 38,5 30
40x800x800 25,5 25 50x800x800 32 25 60x900x900 48,5 40
40x900x900 32,5 30 50x900x900 40,5 30 60x1000x1000 60 50

Dodatkowe informacje:

- Dzwig o udzwigu 30 ton wymaga 4 sztuk podktadéw 30 tonowych.
- Powierzchnia stopy stabilizatora powinna wynosi¢ min. 33% powierzchni podktadu.

CHARAKTERYSTYKA MATERIAtU

PE 500 Confetti

Wiasciwosci ogdlne Norma Jednostka Wartosc
Opis DIN EN ISO 1043-1 - PE-HMW
Ciezar whasciwy DINENISO 1183-1 g/cm? ~ 0,96
Srednia masa czasteczkowa Okres’lo:; ;VZ\/:\siI;ozyme— Mio. g/mol ~0,5
Absorbcja wody DIN EN ISO 62 % <0,01
Wiasciwosci mechaniczne

(DIN EN ISO 291 - 23/50)

Scieranie (zawiesina piasku) DIN EN ISO 15527 % ~ 150-400
Naprezenie przy granicy plastycznosci DIN EN ISO 527-1 MPa >20
Wydtuzenie DIN EN ISO 527-1 % > 150
Modut elastycznosci E DIN EN ISO 527-1 MPa ~ 800
Udarnos¢ DINENISO 179-1 kJ/m? Nie peka
Udarnosc¢ - charpy DIN EN ISO 179-1 kJ/m? >15
Twardos¢ Shore'a D DIN EN ISO 868 - ~62-66
Twardos¢ badana metoda wciskanej kulki DIN EN ISO 2039-1 MPa ~45
Eér,:/?miczny wspdtczynnik tarcia wzgledem DIN EN 1SO 7148-2 ) B
Dynamiczny wspédtczynnik tarcia wzgledem stali DIN EN ISO 7148-2 - 0,15-0,30
Wiasciwosci termiczne

Przewodnos¢ cieplna w 23°C 1SO 52612 W/m -k > 0,40
\F’)\fr’;?;fz{/”g'(fc"v_ ygéf,‘ée”ia termicznego IS0 11359-2 °C-1 ~2,5-2-10%
Max. temperatura Krotki czas °C ~110
(zalezna od warunkéw mechanicznych) Diugi czas °C ~-50/+ 80
Temperatura mieknienia Vicat B DIN EN ISO 306 °C ~ 80
Palno$¢ wedtug UL94 - grubos¢ 3/6 mm - - HB
Wiasciwosci elektryczne

Odpornos¢ na przebicie IEC 60243-1 KV/mm ~200
Rezystencja skrosna DIN EN 62631-3-1 Q-cm >10"
Rezystencja powierzchniowa DIN EN 62631-3-1 Q > 10"
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