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FIRMA ZATORSKI - PREZENTACJA

Pozwolcie, ze sie przedstawimy

Silny wzrost oraz wysoki wskaznik
innowacyjnosci to gtéwne cechy
branzy w ktérej pracujemy.

Dzieki szerokiemu asortymentowi,
najwyzszej jakosci materiatéw oraz
doskonatej dostepnosci nalezymy do
lideréw rynku tworzyw konstrukcyj-
nych w Polsce.

Przez ostatnich kilkanascie lat pracow-
nicy naszej firmy mieli okazje posias¢
i rozwing¢ unikatowe kompetencje,
dzieki ktérym dzisiaj jestesmy wiary-
godnym partnerem w zakresie dostaw
potfabrykatow oraz widrowej obréobce
tworzyw konstrukcyjnych.

Na powierzchni blisko 2000 m?
znajduja sie wydziat produkcyjny,
magazynowy oraz administracyj-
ny naszej firmy. Cze$¢ produkcyjng
stanowi jedna z najnowoczesniejszych
w Polsce wyspecjalizowanych w skra-
waniu tworzyw narzedziownia.

Nasz magazyn to setki ton najwyz-
szej jakosci tworzyw konstrukcyjnych,
dzieki ktéorym mozemy w sposéb
ptynny i szybki realizowa¢ dostawy
materiatow.

W przysztosci bedziemy nadal opty-
malizowa¢ dziatania i wykorzystywac
potencjat tkwigcy w naszych zaso-
bach. Nasze historyczne i obecne
sukcesy potwierdzajg stuszno$¢ tej
strategii.
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Doskonatos¢ w tworzywach

Nasza oferta to szeroki asortyment
tworzyw, gdzie obok rodzajow
standardowych dostepne s3 liczne
modyfikacje materiatéw.

Program dostaw tworzyw obejmuje
potfabrykaty odlewane, wyttaczane,
prasowane, ekstrudowane, folie, pro-
file ekstrudowane i odlewy specjalne.
Integralng czescig oferty sg elementy
skrawane z tworzyw stanowiace ele-
menty mechaniczne maszyn i urza-
dzen znajdujacych zastosowanie w
przemysle maszynowym.

Dzieki fachowosci, dobrej dostepno-
$ci materiatéw oraz zaawansowanym
technicznie maszynom nalezymy do
technologicznej i rynkowej czotéwki
w branzy. Sprzet to przede wszystkim
numerycznie sterowane (CNC) centra
tokarskie i frezerskie, pity, strugarko-
grubiarki, wiertarki i inne. Wszystkie
maszyny zostaty w specjalny sposéb
zaadoptowane na nasze potrzeby,
dlatego jestesmy w stanie spetic ja-
kosciowe i logistyczne wymagania na-
szych klientow.

Doskonata jako$¢ naszych ustug zdefi-
niowana jest przez fachowe wsparcie.
Przedstawiciele firmy Zatorski, z kto-
rymi rozmawiacie kiedy kontaktujecie
sie z nasza firma, sg najwyzszej klasy
ekspertami w dziedzinie pomocy
technicznej oraz sprzedazy tworzyw,
posiadajacymi kilkunastoletnie do-
$wiadczenie w branzy.

www.zatorski.pl

Jakos¢ przede wszystkim

Posiadamy System Zarzadzaniem
Jakoscia zgodny z normag ISO
9001:2008

O naszym rynkowym sukcesie stano-
wig jasno zdefiniowane procedury
i odpowiedzialnos¢. Szczegdlng uwa-
ge zwracamy na najwyzsza jakos¢
oferowanych towaréw, wyrobéw wia-
snych, ustug i rozwigzan technicznych.

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ skrawa-
nych komponentéw nasz system kon-
troli jakosci zintegrowany jest z tancu-
chem logistycznym. To pozwala nam
na permanentne kontrole na kazdym
etapie produkcji. Ciggte, wieloetapo-
we sprawdzanie jakosci jest podstawg
dalszego rozwoju naszej wiedzy, fa-
chowosci i stanowig istotny element
podnoszacy jakosc¢ i konkurencyjnos¢
naszych wyroboéw.




Sprawdzone materiatly

W oparciu o najwyzsza jako$¢, nowo-
czesny sprzet laboratoryjny i fachowe
kadry naszych dostawcéw, w mate-
riatach informacyjnych prezentujemy
wiarygodne wtasciwosci techniczne
tworzyw konstrukcyjnych.

Potfabrykaty tworzyw zostalty wypro-
dukowane wg nastepujacych norm:

. prety DIN 16980 i
(nowa DIN CEN EN 15860)

«  ptyty DIN 16986

. tuleje DIN 16809, 16978 i 16983

«  prety heksagonalne DIN 933/34
klasa A

+  prety spawalnicze - zgodnie
zDVS 2211

16985

Testy materiatowe prowadzone byty w
oparciu o nastepujace normy i przepi-
sy prawne:

ISO 527, 1SO 3146, I1SO 75, 1SO 62, IEC
216, IEC 1006, IEC 250, IEC 243, IEC 93,
IEC 112, DIN 53752

BGVV § 3, dyrektywa UE 2002/72/
EG oraz 1935/2004/EG, FDA 21CFR
§177.1520 oraz 21CFR §178.2010

Aby uzyska¢ wiarygodne wyniki ba-
dan wyposazenie laboratoriéw i urza-
dzenia pomiarowe poddawane s3
okresowym inspekcjom i kalibracji.

Logistyka

Materiaty dostepne z magazynu to dla
nas standard.

Nasz magazyn potfabrykatéw two-
rzyw konstrukcyjnych, szczegdlnie
termoplastycznych jest jednym z naj-
wiekszych w Polsce.

Dobra dostepno$¢ tworzyw gwaran-
tuje krotkie terminy dostaw.

Od samego poczatku istnienia firma
Zatorski inwestuje srodki w rozwdj
stanéw magazynowych. Dziatanie to
stanowi istotny element naszej strate-
gii, dlatego mozemy zagwarantowac,
ze dobra i wciaz polepszajaca sie do-
stepnos¢ tworzyw bedzie podtrzymy-
wana takze w przysztosci.

www.zatorski.pl

Centrum szkoleniowe

Wraz z rozwojem wiedzy specjali-
stycznej i nauki pojawiaja sie nowe
tworzywa konstrukcyjne. Dzisiaj jest
to juz ponad 200 rodzajow materia-
tow i ich modyfikacji. Kazdego dnia
naukowcy w osrodkach badawczych
pracuja nad kolejnymi materiatami.
Postepujacy proces rozwoju tej bran-
zy spowodowat, ze bardzo istotnym
elementem oferty stata sie fachowa
pomoc i doradztwo techniczne.

Aby we wiasciwy sposéb aktuali-
zowa¢ wiedze o nowych tworzy-
wach przygotowalismy dla naszych
klientéw programy jednodniowych
szkolen. Nasze wsparcie obejmu-
je wskazéwki i sugestie dotycza-
ce rozszerzajacych sie mozliwosci
i miejsc stosowania tworzyw.

Oferujemy jednodniowe szkolenie
w trakcie, ktérego poruszana jest na-
stepujaca tematyka:

+  cotosatworzywa termoplastycz-
ne?

»  jakie sg wtasciwosci i miejsca sto-
sowania tworzyw?

»  jakie sg wtasciwosci i miejsca sto-
sowania tworzyw wysokospraw-
nych?

+  jakietechnikii procesy moga by¢
zastosowane przy obrébce wié-
rowej tworzyw?

- zwiedzanie firmy, pokaz obrébki
wiérowej w naszej narzedziowni

>
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SPIS TRESCI TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

SREDNICE RUR
GRUBOSC PLYT
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PA 6 1,14 naturalny 6,0-310 25-310 0,3-100
PA 6 + MoS: 1,15 czarny 6,0-200 25-280 2,0-100
PA 6 Nanotechnologia 1,15 kos¢ stoniowa 6,0-150 - 8,0-100
PA 6.6 1,15 kos¢ stoniowa 6,0-150 25-265 2,0-60 8
PA 6.6 GF30 1,35 czarny 6,0-160 - 8,0-100
PA 6.6 + PE 1,12 jasno zielony 6,0-150 - 8,0-60
PA6G 1,15 kos¢ stoniowa 80-710 50-510 6,0-160
PA 6 G +olej 1,14 z6lty / zielony / czerwony 20-710 50-510 6,0-160
PA6/12G 1,13 naturalny 80-710 50-510 6,0-160 12
PA12G 1,03 naturalny 20-230 20-250 8,0-60
POM C 1,42 naturalny 6,0-500 25-500 0,5-200
POM CAST 1,35 kos¢ stoniowa 6,0-150 - 8,0-50
POM CELS 1,41 czarny 6,0-150 - 8,0-50
POM C + PE 1,34 niebieski 6,0-150 - 8,0-100 20
POM C + PTFE 1,44 szary 6,0-150 - 8,0-50
POM C MD 1,56 szafirowy 6,0-150 - 8,0-50
POMH 1,43 naturalny 6,0-150 - 8,0-100
PET 1,36 naturalny 10-200 30-100 3,0-100
PETT 1,38 szary 10-200 30-100 8,0-100 23
PETHI 1,40 naturalny 10-200 - 8,0-100
PE 1000 0,95 naturalny 8,0-300 - 1,0-160
PE 1000 + MoS: 0,94 czarny 8,0-300 - 1,0-160
PE 1000 AST 0,94 czarny 8,0-300 - 1,0-160
PE 1000 R AST 0,94 czarny 8,0-300 - 1,0-160
PE 1000 R 0,95 zielony 8,0-300 - 1,0-160 26
PE 500 0,95 multikolor 8,0-300 - 1,0-160
PE 500 CONFETTI 0,95 multikolor 8,0-300 - 1,0-160
PE500R 0,95 czarny 8,0-300 - 1,0-160
PE 300 0,93 naturalny 10-200 - 1,0-40
PP 0,92 naturalny 10-700 20-200 1,0-45
PP ELS 0,95 naturalny 10-300 - 1,0-40
PP 30 GF 1,15 szary 10-200 - 1,0-40 2
PP 30 PET 1,00 jasno szary 10-200 - 1,0-40
ABS 1,06 naturalny 10-200 - 6,0-100 32
PVC 1,35 czarny 3,0-400 15-230 1,0-100
PVCHI 1,38 jasno szary 3,0-100 - 1,0-70
PVCELS 1,35 czarny 3,0-60 - 1,0-60 3
PVCC 1,52 jasno szary 3,0-150 - 1,0-60

£
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TEKSTOLIT
PUR
PC

SREDNICE PRETOW

SREDNICE RUR

GRUBOSC PLYT

STRONA

PTFE 2,20 naturalny 4,0-400 10-500 1-100
PTFE GF 2,25 szary 4,0-400 10-500 1-100
PTFE + grafit 2,15 czarny 4,0-400 10-500 1-100 37
PTFE + braz 3,80 brazowy 4,0-400 10-500 1-100
PTFE + MoS:z 2,25 grafitowy 4,0-400 10-500 1-100
PVDF 1,81 naturalny 6-300 16-350 6-100 44
PEEK 1,32 brazowy 6,0-200 25-250 8,0-60
PEEKT 1,48 brazowy 6,0-160 25-260 8,0-60
PEEK GF30 1,51 szary 8,0-90 25-160 10-50 47
PEEK CA30 1,40 antracyt 8,0-90 - 10-50
PEEK C20 1,49 biaty 8,0-90 - 10-50
PPS 1,35 bezowy 10-60 - 10-50
PPS GF40 1,64 bezowy 10-50 - 10-50
PPSU 1,29 bursztynowy 10-150 - 10-100 51
PEI 1,27 bursztynowy 10-125 - 10-125
PEIGF30 1,51 szary 10-60 - 10-50
TEKSTOLIT 1,36 brazowy 8,0-200 - 0,5-120 54
PUR 1,25 261ty, brazowy 1,0-300 20-300 1,0-200 55
PC 1,21 transparentny 6,0-200 10-300 1,0-12 56
PMMA 1,18 transparentny 4,0-200 7,0-400 2,0-120 58

www.zatorski.pl
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PA 6 (poliamid wyttaczany)

PAG6 - Poliamid wyttaczany / kolor naturalny

Jest bardzo popularnym i szeroko stosowanym tworzywem konstrukcyjnym. Doskonale poddaje sie obrébce mechanicznej, cechuje sie
dobrymi wiasciwosciami mechanicznymi i jest przystepny cenowo. Stosowany jest w przemysle jako materiat do produkgji czesci maszyn
i urzadzen.

WLASCIWOSCI

wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
wysoka sztywnos¢ oraz twardosc
dobra skrawalno$¢

wysoka zdolnos¢ do ttumienia drgan
wysoka odpornos¢ na Scieranie
wysoka wytrzymatos¢ zmeczeniowa
materiat posiada atest PZH

UWAGA: materiat cechuje wysoka chtonno$¢ wilgoci, co skutkuje niska stabilno$cig wymiarowa w niektérych srodowiskach

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

rolki transporteréw

kota prowadzace

rolki napinaczy

kota pasowe i faricuchowe

kota napedowe i bierne

tuleje dystansowe

elementy uszczelniert mechanicznych
blaty pod wykrojniki

PA6 MoS: - Poliamid wyttaczany / kolor czarny
Dodatek $rodka smarnego MoS:z (dwusiarczku molibdenu) powoduje polepszenie wtasciwosci slizgowych materiatu oraz zmiane barwy two-
rzywa na czarng. W stosunku do bazowego PA6 zwieksza sie tu odpornos¢ na Scieranie, podnosi sztywnos¢ i stabilno$¢ wymiarowa tworzywa.

PA6 Nanotechnologia/ kolor kos¢ stoniowa

Materiat ten swoimi unikalnymi wtasciwosciami wychodzi daleko poza ograniczenia narzucone przez klasyczng fizyke Newtona i wkracza
w fizyke kwantowa. Technologia przetwdrstwa tego materiatu powoduje, iz technologicznie pozostawia on daleko w tyle grupy materiatéw
PAG6, PA6.6 a takze w wielu miejscach PA6.6 GF30

Materiat cechuje ciggta temperatura pracy dochodzaca do +160 St C, podniesiona odporno$¢ mechaniczna (4200 MPa) oraz ograniczona do
minimum absporpcja ptynéw. Materiat posiada atesty dopuszczajace go do bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

Materiat stosowany jest jako alternatywa dla wielu tworzyw, gdzie istniejg pewne ograniczenia wynikajace z ich naturalnych wtasnosci,
tj . niska sztywnos¢ przy np. PTFE oraz pewne ograniczenia cenowe np. PEEK

W poréwnaniu do PA6.6 GF30 materiat ten lepiej poddaje sie widrowej obrébce skrawaniem, nie trzeba tutaj uzywac diamentowych narzedzi
skrawajacych.

PA6.6 - Poliamid wyttaczany / kolor naturalny
Tworzywo o wyzszej niz standardowy PA6 wytrzymatosci mechanicznej, odpornosci cieplnej i chemicznej.
Podwyzszona sztywnos$¢ materiatu powoduje, ze posiada on nizszg zdolnos¢ do ttumienia drgan i udarnos¢ niz PA6.

PA6.6 MoS: - Poliamid wyttaczany / kolor czarny
Dodatek srodka smarnego MoS: (dwusiarczku molibdenu) powoduje polepszenie wiasciwosci slizgowych materiatu oraz zmiane barwy two-
rzywa na czarna.

PA6.6 GF30 - Poliamid wyttaczany wypetniony wtéknem szklanym / kolor czarny

Materiat ten wypetniony jest w 30% swojej objetosci wiéknem szklanym. W stosunku do podstawowej odmiany PA6.6 materiat cechuje wyzsza
wytrzymato$¢ mechaniczna, wyzsza sztywnosc¢, wyzsza odpornosé na pefzanie i lepsza stabilno$¢ wymiarowa.

Materiat ten charakteryzuje réwniez wyzsza dopuszczalna temperatura pracy.

PA6.6 + PE /kolor zielony

Materiat cen cechuje bardzo niski wspétczynnik tarcia w potaczeniu z bardzo niskim wspétczynnikiem $cieralnosci. Tworzywo jest bardzo
odporne na wysokie obcigzenia mechaniczne i cechuje sie brakiem zjawiska,,stick-slip”.

Materiat stosowany jest w bardzo obcigzonych ruchomych czesciach budowy maszyn i urzadzen.

PA4.6 - Poliamid wyttaczany / kolor czerwony
Poliamid 4.6 cechuje bardzo wysoka odpornos¢ termiczna w dtugim okresie pracy, doskonate wiasciwosci slizgowe, wysoka sztywnos¢
i sprawnos$¢ mechaniczna.

8
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PRETY

PA6 PA6.6 GF30
MATERIAL PA6 + MoS:2 e TR PA6.6 PA6.6 + MoS: +30% whszklanego PA6.6+PE

TOLERANCJA SREDNICA gestosé: 1,15 g/m’? gestosé: 1,15 g/m’ gestosé: 1,15 g/m’ gestosé: 1,15 g/m’ gestosé: 1,15 g/m? gestosé: 1,35 g/m’ gestosé: 1,12 g/m’
(mm) @ (mm) waga kg/m waga kg/m waga kg/m waga kg/m waga kg/m waga kg/m waga kg/m
+0,1/+0,4 6 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038 0,044 0,037
8 0,067 0,067 0,067 0,067 0,067 0,078 0,065
+0,1/+0,5
10 0,102 0,102 0,102 0,102 0,102 0,119 0,099
12 0,149 0,149 0,149 0,149 0,149 0,174 0,145
14 0,199 0,199 0,199 0,199 0,199 0,234 0,194
15 0,227 0,227 0,227 0,227 0,227 0,266 0,221
+0,2/+0,7
16 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,31 0,25
18 0,33 0,33 0,33 0,33 0,33 0,39 0,32
20 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,47 0,39
22 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,58 0,48
25 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,73 0,60
27 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,85 0,70
+0,2/+0,9
28 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,90 0,75
30 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 1,03 0,86
32 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,17 0,97
35 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,42 1,18
+0,2/+1,1 38 141 141 141 1,41 141 1,66 1,37
40 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,83 1,52
45 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 2,32 1,93
+0,3/+1,3 50 243 243 243 243 243 2,85 2,37
55 2,92 2,92 2,92 292 2,92 343 2,84
60 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 4,11 341
65 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,80 3,98
+0,3/+1,6
70 4,73 4,73 4,73 4,73 4,73 5,55 4,61
75 541 5,41 541 541 541 6,35 5,27
80 6,20 6,20 6,20 6,20 6,20 7,28 6,04
+0,4/+2,0
85 6,97 6,97 6,97 6,97 6,97 8,18 6,79
90 7,83 7,83 7,83 7,83 7,83 9,19 7,63
+0,5/+2,2
95 8,70 8,70 8,70 8,70 8,70 10,21 8,47
+0,6/+2,5 100 9,68 9,68 9,68 9,68 9,68 11,36 9,43
+0,7/+3,0 110 11,76 11,76 11,76 11,76 11,76 13,81 11,45
120 14,05 14,05 14,05 14,05 14,05 16,49 13,68
125 15,21 15,21 15,21 15,21 15,21 17,86 14,81
+0,8/+3,5
130 16,42 16,42 16,42 16,42 16,42 19,28 15,99
135 17,67 17,67 17,67 17,67 17,67 20,74 17,21
+0,9/+3,8 140 19,05 19,05 19,05 19,05 19,05 22,36 18,55
+1,0/+3,8 150 21,79 21,79 21,79 21,79 21,79 25,58 21,22
+1,1/+4,2 160 24,83 24,83 29,15
+1,1/+4,5 170 28,04 28,04
175 29,84 29,84
+1,2/+5,0 180 31,52 31,52
190 35,02 35,02
+1,3/+5,5 200 38,89 38,89
210 42,89
+1,4/+5,8 220 46,95
230 51,20
+1,5/+6,2 250 60,45
+1,5/+6,2 260 65,26
+1,6/+6,5 280 75,59
+1,7/+7,0 300 86,79
+2,0/+8,0 310 93,12

Inne $rednice pretdw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski. )
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PLYTY

MATERIAL

PA 6 + MoS:,

PA6

NANOTECH.

PA6.6 GF30
+30%
wt.szklanego

PA6.6 + PE

. 3 3 gestosé: 1,15 . 3 gestoéé: 1,15 gestosé: 1,35 gestosé: 1,12
gestosé: 1,15 g/m gestosé: 1,15 g/m alm’ gestosé: 1,15 g/m a/m’ alm’ a/m’
szerokosc: szerokosc: szerokosc: szerokosc: szerokosc: szerokosc: szerokos¢: szerokosc: szerokos¢: szerokosc:
TOL(E:‘ﬁ:‘)ICJA GR(:‘B"‘O)SC 610 mm 1000 mm 610 mm 1000 mm 1000 mm 610 mm 1000 mm 610 mm 610 mm 1000 mm
dhugosc: dlugosc: dfugosc: dlugosc: dlugosc: dhugosc: dhugosc: dlugosc: dlugosc: dlugosc:
2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm 2000 mm
waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt. waga kg/szt.
-0,02/+0,08 0,2 1,20 1,20
0,6 1,44 1,44
0,8 1,92 1,92
-0,05/+0,10
1,0 2,46 2,46
1,2 2,89 2,89
1,5 3,99 3,99
+/-0,15
2,0 5,20 5,20 5,20
2,5 6,53 6,53 7,74
+/- 0,20 3,0 7,74 7,74 10,16
4,0 10,16 10,16 12,70
5,0 12,70 12,70 15,12
+/-0,25
6,0 1512 15,12
8,0 13,13 21,53 13,13 21,53 21,53 13,13 13,13 23,32 21,15
+0,2/+0,9
10,0 16,08 26,37 16,08 26,37 26,37 16,08 16,08 28,55 25,90
12,0 19,91 32,65 19,91 32,65 32,65 19,91 19,91 35,37 32,08
15,0 24,33 39,91 24,33 39,91 39,91 24,33 24,33 43,23 39,21
+0,3/+1,5 20,0 31,71 52,01 31,71 52,01 52,01 31,71 31,71 56,32 51,09
25,0 39,08 64,10 39,08 64,10 64,10 39,08 39,08 69,42 62,98
30,0 46,46 76,19 46,46 76,19 76,19 46,46 46,46 82,52 74,86
35,0 55,30 90,71 55,30 90,71 90,71 55,30 55,30 98,24 89,12
+0,5/+2,5 40,0 62,68 102,80 62,68 102,80 102,80 62,68 62,68 111,34 101,00
50,0 77,43 126,99 77,43 126,99 126,99 7743 77,43 137,53 124,76
60,0 93,65 153,60 93,65 153,60 153,60 93,65 93,65 166,35 150,90
+0,5/+3,5 70,0 108,40 177,79 108,40 177,79 177,79 192,55
80,0 123,15 201,97 123,15 201,97 201,97 218,75
+0,8/+4,5 90,0 135,37 223,07 135,37 223,03 223,07 240,47
+1,0/+5,5 100,0 151,13 249,03 151,13 249,03 249,03 268,46

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartoéci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.
Powielanie tylko za zgoda firm:
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TULEJE TULEJE

MATERIAL  PA6 MATERIAL  PA6
TOLERANCJA WYMIARY gestos¢ 1,15 g/m® TOLERANCJA WYMIARY gestos¢ 1,15g/m>
SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA | ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA jaga ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA | ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA jaga
@ (mm) © (mm)  (mm)  (mm) Lt © (mm)  (mm)  (mm) @ (mm) kg/m
25 15 0,43 110 60 8,84
+0,4/+1,1 -1,1/-0,4 30 15 0,70 110 70 7,68
+1,2/+3,6 -5,0/-1,6
30 20 0,54 110 80 6,34
35 15 1,06 110 920 4,80
35 20 0,91 120 50 12,24
35 25 0,71 120 60 11,29
40 20 1,27 120 70 10,15
40 25 1,07 120 80 8,82
40 30 0,83 120 100 5,60
45 20 1,68 125 80 10,00
+0,6/+2,0 -2,0/-0,6
45 25 1,49 125 20 8,48
45 30 1,24 125 100 6,77
50 20 2,14 130 50 14,64
50 25 1,94 130 60 13,69
+1,5 /+4,5 -6,5/-2,0
50 30 1,70 130 920 9,70
50 35 1,40 130 100 8,00
50 40 1,06 140 60 16,28
55 25 2,50 140 20 12,30
55 30 2,26 140 100 10,59
55 35 1,97 140 110 8,70
60 20 3,25 150 50 20,01
+0,8/+2,5 -2,5/-0,8
60 30 2,81 150 70 17,92
60 35 2,52 150 100 13,37
60 40 2,19 150 120 9,40
60 50 1,37 160 60 22,27
65 35 3,17 160 80 19,83
65 40 2,84 160 100 16,63
65 50 2,03 170 60 25,44
70 30 411 +1,8/54 -7,5/-2,2 170 100 19,79
70 40 3,49 170 130 13,59
70 50 2,68 180 120 19,20
75 40 4,19 180 140 14,50
+0,8/+3,0 -3,0/-0,8 75 50 3,38 200 20 32,11
75 60 2,38 200 100 30,69
80 30 5,56 200 130 24,52
+2,0 /+6,0 -7,5/-2,5
80 40 4,93 200 160 16,66
80 50 413 220 75 42,57
80 60 3,13 220 160 25,83
85 40 573 230 120 40,20
20 40 6,57 +3,0/+9,0 -10,0/-3,0 230 160 30,17
20 50 597 250 150 42,20
20 60 5,00 260 190 34,82
20 70 3,84
100 40 8,58
100 50 7,80
+1,2/+43,6 -5,0/-1,6
100 60 6,83
100 70 5,67
100 80 4,32
110 50 9,81
110 60 8,84

Inne $rednice tulei na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski. )
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PA 6-G (poliamid odlewany)

PA6-G - Poliamid odlewany / kolor naturalny

Jest bardzo popularnym i obok PA6 szeroko stosowanym tworzywem konstrukcyjnym. Bardzo dobrze poddaje sie obrébce mechanicznej, ce-
chuje sie dobrymi wiasciwosciami mechanicznymi i jest przystepny cenowo. Stosowany jest w przemysle jako materiat do produkgji znacznie
obcigzonych elementéw maszyn i urzadzen. W stosunku do PA6 jest materiatem bardziej twardym.

WLASCIWOSCI

- wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

- wysoka odpornosc¢ na petzanie

«  wysoka sztywnosc oraz twardos¢

- wysoka odpornos¢ na sScieranie, szczegdlnie odmian modyfikowanych
»  dobra skrawalnos¢

«  wysoka zdolnos¢ do ttumienia drgan

«  dosc¢ wysoka odpornos¢ na starzenie cieplne

«  wysoka wytrzymatos¢ zmeczeniowa

UWAGA: materiat cechuje wysoka chtonnos¢ ptyndw, co skutkuje niska stabilnoscia
wymiarowga w niektoérych srodowiskach

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  rolki transporterow

+  wysoko obcigzone $lizgi i prowadnice
- prowadnice tancuchowe

»  kofa prowadzace

+  rolki napinaczy

«  kofa pasowe, taricuchowe, zebate

»  kofa napedowe i bierne

+  tuleje dystansowe

PA6-G MoS: - Poliamid odlewany / kolor czarny

Materiat ten wytwarzany jest poprzez dodanie do podstawowej formy tworzywa srodka smarnego MoS: (dwusiarczku molibdenu). Zastoso-
wany tu dodatek powoduje podwyzszenie odpornosci na $cieranie oraz poprawe wiasciwosci slizgowych poliamidu. Jednoczesnie udarnos¢
i wytrzymato$é zmeczeniowa tworzywa pozostajg na wysokim poziomie.

PA6-G + Olej - Poliamid odlewany wypetniony srodkiem smarnym / kolor zétty, zielony, czarny, czerwony, niebieski

Materiat ten przygotowany zostat specjalnie do stosowania jako ruchome czesci maszyn nie podlegajace smarowaniu. Wykorzystany tu sro-
dek smarny (olej mineralny lub smar staty — w zaleznosci od koloru) powoduje znaczace obnizenie wspétczynnika tarcia w stosunku do pod-
stawowej formy PA6-G. Znacznie podnosi sie rowniez odpornos¢ na Scieranie.

Typowym miejscem zastosowania dla tego materiatu sg fozyska slizgowe, panewki, wktadki slizgowe, prowadnice tancuchowe, kota zebate i
zebatki, kota farncuchowe i pasowe.

PA6/12-G - Tworzywo odlewane powstate z polaczenia dwdch rodzajéw poliamidéw odlewanych: PA6-G i PA12-G/ kolor naturalny
Materiat ten charakteryzuje sie wyzsza niz PA6-G odpornoscig na obciazenia dynamiczne oraz nizszg absorpcja wilgoci.
Materiat idealny na kota zebate, kota jezdne i linowe, kota tancuchowe.

PA12-G - Poliamid odlewany / kolor naturalny
Tworzywo te, w poréwnaniu z pozostatymi odmianami poliamidéw odlewanych, charakteryzuje niska absorpcja wilgoci, wysoka stabilnos¢
wymiarowa, wysoka odpornos¢ na obcigzenia udarowe — réwniez w niskich temperaturach oraz wysoka odpornos¢ chemiczna.

Materiat idealny na rolki i kota biezne oraz te elementy maszyn i urzadzen, ktére wymagaja duzej stabilnosci wymiarowej, rowniez w $rodo-
wiskach wilgotnych.

J
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PRETY " PRETY " PRETY

MATERIAL PA6-G MATERIAL PA6-G MATERIAL PA6-G
TOLERANCJA SREDNICA gestose: 1,14 g/m’ TOLERANCJA SREDNICA gestose: 1,14 g/m’ TOLERANCJA SREDNICA gestosé: 1,14 g/m’
(mm) @ (mm) waga kg/m (mm) @ (mm) waga kg/m (mm) @ (mm) waga kg/m
10 0,10 320 99,80 1100 1170,92
12 0,15 330 106,00 1125 1224,75
+0,00/+0,25
15 0,20 340 111,50 1150 1279,79
18 0,35 350 119,00 +11/+49 1175 1336,04
20 0,40 360 125,40 1200 1393,50
+0,00/+0,50
25 0,60 370 132,00 1225 1452,16
30 0,90 +4,00/+11,00 380 139,00 1250 1512,04
+0,00/+0,75 35 1,20 390 147,00
40 1,60 400 154,00
45 2,00 410 163,00
+1,00/+3,00 50 2,40 420 171,50
55 3,00 430 179,50
60 3,60 440 187,40
65 4,20 450 196,00
70 5,00 460 204,50
75 5,40 470 213,00
+5,00/+13,00
80 6,20 480 222,40
+1,00/+4,00
85 7,20 490 232,00
90 7,80 500 241,00
95 8,60 510 251,70
100 9,60 525 266,72
105 11,20 540 282,18
110 12,20 550 292,73
+6/+21
115 12,80 560 303,47
120 13,80 575 319,95
125 15,00 590 336,86
+1,50/+5,00 130 17,00 600 348,37
135 18,00 610 360,08
140 19,20 625 378,01
145 20,20 640 396,37
150 21,60 650 408,86
160 24,60 675 440,91
+7/+29
165 26,50 700 474,18
170 28,00 725 508,65
+2,00/+7,00 180 31,40 750 544,33
190 34,90 775 581,23
200 40,20 800 619,33
210 43,40 825 658,64
220 47,00 850 699,17
230 51,50 875 740,90
240 56,00 900 783,84
+9/+39
250 60,80 925 827,99
+3,00/+9,00
260 65,50 950 873,35
270 70,50 975 919,93
280 77,00 1000 967,71
290 80,50 1025 1016,70
300 87,00 +11/+49 1050 1066,90
+3,00/+9,00
310 93,00 1075 1118,31

Inne $rednice pretéw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PLYTY PLYTY

MATERIAL PA6-G MATERIAL PA6-G

TOLERANCJA GRUBOSC TOLERANCJA GRUBOSC
(mm) (mm) (mm) (mm)

6 17,50 6 33,50
8 22,00 8 41,50
+1,00/+2,00 +1,00/+1,70
10 27,50 10 51,50
12 32,00 12 59,50
15 39,50 15 73,00
16 42,00 16 77,50
20 51,00 20 95,00
+1,00/+3,00 +1,20/+2,50
25 62,50 25 117,00
30 75,00 30 140,00
35 87,00 35 162,00
40 99,00 40 184,00
+1,00/+4,00
45 112,00 45 208,00
+1,50/+3,50
50 123,00 50 229,00
+1,00/+4,00
55 136,00 55 253,00
60 149,00 +2,00/+5,00 60 277,50
65 161,00
+1,50/+5,00
70 173,00
75 185,00
80 197,50
85 210,00
90 222,00
95 234,50
100 246,50
+1,5/+6,00
110 271,74
120 296,44
130 321,15
140 345,85
150 370,56

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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TULEJE TULEJE TULEJE

MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G
WYMIARY gestosé 1,14 g/m?® WYMIARY gestosé 1,14 g/m?® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m’®
SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA z’;/‘-:: ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I’(v:/gr: ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I“(’:/Sl"‘:
@ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm)

50 30 1,95 20 75 3,52 130 105 733
50 35 1,69 20 80 2,86 130 110 6,39
50 40 1,38 100 40 8,58 130 115 5,40
55 35 2,16 100 45 8,24 130 120 4,36
55 40 1,85 100 50 7,86 140 50 16,89
55 45 1,50 100 55 743 140 55 16,46
60 35 2,84 100 60 6,95 140 60 15,98
60 40 2,53 100 65 6,42 140 65 15,45
60 45 2,18 100 70 5,85 140 70 14,88
60 50 1,78 100 75 523 140 75 14,26
65 35 341 100 80 4,57 140 80 13,60
65 40 3,10 100 85 3,86 140 85 12,89
65 45 2,75 100 20 3,10 140 20 12,13
65 50 2,35 110 45 10,37 140 95 11,32
65 55 1,90 110 50 9,99 140 100 10,47
70 35 4,06 110 55 9,56 140 105 9,58
70 40 3,76 110 60 9,08 140 110 8,63
70 45 3,40 110 65 8,55 140 115 7,64
70 50 3,00 110 70 7,98 140 120 6,61
70 55 2,56 110 75 7,36 140 125 5,53
70 60 2,06 110 80 6,70 140 130 4,40
75 35 4,74 110 85 5,99 150 60 19,72
75 40 4,44 110 90 523 150 65 19,19
75 45 4,08 110 95 4,43 150 70 18,62
75 50 3,68 110 100 3,58 150 75 18,00
75 55 3,24 120 50 12,33 150 80 17,34
75 60 2,74 120 55 11,90 150 85 16,63
75 65 2,20 120 60 11,42 150 20 15,87
76,2 35 4,74 120 65 10,89 150 95 15,07
76,2 40 4,44 120 70 10,32 150 100 14,21
76,2 45 4,08 120 75 9,70 150 105 13,32
76,2 50 3,68 120 80 9,04 150 110 12,37
76,2 55 3,24 120 85 8,33 150 115 11,38
76,2 60 2,74 120 20 7,57 150 120 10,35
76,2 65 2,20 120 95 6,77 150 125 9,27
80 40 5,27 120 100 5,92 150 130 8,14
80 45 4,91 120 105 5,02 150 135 6,96
80 50 4,51 120 110 4,08 150 140 574
80 55 4,07 130 45 15,03 160 60 22,80
80 60 3,58 130 50 14,64 160 70 21,75
80 65 3,04 130 55 14,21 160 80 20,50
80 70 2,45 130 60 13,73 160 20 19,07
920 30 7,60 130 65 13,21 160 100 17,45
20 40 6,87 130 70 12,64 160 110 15,65
20 45 6,53 130 75 12,02 160 120 13,66
920 50 6,15 130 80 11,35 160 130 11,48
920 55 5,72 130 85 10,64 160 140 9,12
920 60 524 130 20 9,88 160 150 6,58
20 65 4,71 130 95 9,08 170 60 25,87
920 70 414 130 100 8,23 170 70 24,81

J
www.zatorski.pl mors 15



TULEJE TULEJE TULEJE

MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G
WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m’
SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I“(’;/Sl": ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA z’;/‘-:: ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I’(v:/gr:
@ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm)
170 80 23,57 210 140 27,59 240 220 16,42
170 20 22,13 210 150 25,04 240 230 12,38
170 100 20,52 210 160 22,31 250 920 56,71
170 110 18,71 210 170 19,39 250 100 55,09
170 120 16,73 210 180 16,29 250 110 53,28
170 130 14,55 210 190 13,00 250 120 51,30
170 140 12,19 210 200 9,52 250 130 49,12
170 150 9,64 220 80 43,11 250 140 46,76
170 160 6,91 220 20 41,68 250 150 44,21
180 80 26,97 220 100 40,07 250 160 41,48
180 920 25,54 220 110 38,26 250 170 38,56
180 100 23,93 220 120 36,27 250 180 35,46
180 110 22,12 220 130 34,10 250 190 32,17
180 120 20,13 220 140 31,74 250 200 28,69
180 130 17,96 220 150 29,19 250 210 25,03
180 140 15,60 220 160 26,46 250 220 21,18
180 150 13,05 220 170 23,54 250 230 17,15
180 160 10,32 220 180 20,44 250 240 12,93
180 170 7,40 220 190 17,15 260 150 49,43
190 60 32,53 220 200 13,67 260 160 46,72
190 70 31,47 220 210 10,01 260 170 43,82
190 80 30,22 230 80 48,79 260 180 40,73
190 920 28,79 230 20 47,36 260 190 37,46
190 100 27,18 230 100 45,74 260 200 34,00
190 110 25,37 230 110 43,94 260 210 30,36
190 120 23,36 230 120 41,95 260 220 26,53
190 130 21,21 230 130 39,77 260 230 22,52
190 140 18,85 230 140 37,41 260 240 18,32
190 150 16,30 230 150 34,87 260 250 13,93
190 160 13,57 230 160 32,13 270 150 53,01
190 170 10,65 230 170 29,22 270 160 50,30
190 180 7,55 230 180 26,11 270 170 47,40
200 80 33,82 230 190 22,82 270 180 44,31
200 20 32,38 230 200 19,35 270 190 41,04
200 100 30,77 230 210 15,68 270 200 37,58
200 110 28,96 230 220 11,84 270 210 33,94
200 120 26,98 240 80 53,37 270 220 30,11
200 130 24,80 240 920 51,94 270 230 26,09
200 140 22,44 240 100 50,32 270 240 21,89
200 150 19,89 240 110 48,52 270 250 17,51
200 160 17,16 240 120 46,53 270 260 12,93
200 170 14,24 240 130 44,35 280 150 59,91
200 180 11,14 240 140 41,99 280 160 57,19
200 190 7,85 240 150 39,45 280 170 54,29
210 80 38,97 240 160 36,71 280 180 51,21
210 20 37,53 240 170 33,80 280 190 47,93
210 100 35,92 240 180 30,69 280 200 44,48
210 110 34,11 240 190 27,40 280 210 40,83
210 120 32,13 240 200 23,93 280 220 37,00
210 130 29,95 240 210 20,26 280 230 32,99
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TULEJE

TULEJE

TULEJE

MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G
WYMIARY gestosé 1,14 g/m?® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m’® WYMIARY gestosé 1,14 g/m®
SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I'(V;/g': ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘;‘(’;/9": ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA z’;/‘-::
@ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm)

280 240 28,79 320 170 78,73 340 320 25,73
280 250 24,40 320 180 75,64 340 330 19,85
280 260 19,83 320 190 72,37 350 170 98,21
280 270 15,07 320 200 68,91 350 180 95,13
290 150 65,42 320 210 65,27 350 190 91,85
290 160 62,71 320 220 61,44 350 200 88,40
290 170 59,81 320 230 57,43 350 210 84,75
290 180 56,72 320 240 53,23 350 220 80,92
290 190 53,45 320 250 48,84 350 230 76,91
290 200 50,00 320 260 44,27 350 240 72,71
290 210 46,35 320 270 39,51 350 250 68,32
290 220 42,52 320 280 34,56 350 260 63,75
290 230 38,51 320 290 29,43 350 270 58,99
290 240 34,31 320 300 24,12 350 280 54,05
290 250 29,92 320 310 18,62 350 290 48,92
290 260 25,35 330 150 90,65 350 300 43,60
290 270 20,59 330 160 87,94 350 310 38,10
290 280 15,64 330 170 85,04 350 320 32,41
300 150 71,13 330 180 81,95 350 330 26,54
300 160 68,42 330 190 78,68 350 340 20,48
300 170 65,52 330 200 75,22 360 180 102,00
300 180 62,43 330 210 71,58 360 190 98,72
300 190 59,16 330 220 67,75 360 200 95,27
300 200 55,70 330 230 63,73 360 210 91,62
300 210 52,06 330 240 59,53 360 220 87,79
300 220 48,23 330 250 55,15 360 230 83,78
300 230 44,21 330 260 50,57 360 240 79,58
300 240 40,01 330 270 45,81 360 250 7519
300 250 35,63 330 280 40,87 360 260 70,62
300 260 31,05 330 290 35,74 360 270 65,86
300 270 26,29 330 300 30,42 360 280 60,92
300 280 21,35 330 310 24,92 360 290 55,79
300 290 16,22 330 320 19,23 360 300 50,47
310 160 75,51 340 150 97,14 360 310 44,97
310 170 72,61 340 160 94,43 360 320 39,28
310 180 69,52 340 170 91,53 360 330 33,41
310 190 66,25 340 180 88,44 360 340 27,35
310 200 62,80 340 190 85,17 360 350 21,10
310 210 59,15 340 200 81,72 370 190 105,78
310 220 55,32 340 210 78,07 370 200 102,32
310 230 51,31 340 220 74,24 370 210 98,68
310 240 47,11 340 230 70,23 370 220 94,85
310 250 42,72 340 240 66,03 370 230 90,84
310 260 38,15 340 250 61,64 370 240 86,64
310 270 33,39 340 260 57,07 370 250 82,25
310 280 28,45 340 270 52,31 370 260 77,68
310 290 23,31 340 280 47,36 370 270 72,92
310 300 18,00 340 290 42,23 370 280 67,97
320 150 84,34 340 300 36,92 370 290 62,84
320 160 81,63 340 310 31,42 370 300 57,53
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TULEJE

TULEJE

TULEJE

MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G
WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m® WYMIARY gestos¢ 1,14 g/m’
SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I“(’;/Sl": ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA z’;/‘-:: ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA ‘I’(v:/gr:
@ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm) @ (mm)

370 310 52,02 400 290 85,14 430 230 139,19
370 320 46,34 400 300 79,82 430 240 135,01
370 330 40,46 400 310 74,32 430 250 130,64
370 340 34,40 400 320 68,63 430 260 126,09
370 350 28,16 400 330 62,76 430 270 121,35
370 360 21,73 400 340 56,70 430 280 116,42
380 200 109,57 400 350 50,46 430 290 111,31
380 210 105,93 400 360 44,02 430 300 106,01
380 220 102,10 400 370 3741 430 310 100,53
380 230 98,08 400 380 30,60 430 320 94,86
380 240 93,88 400 390 23,61 430 330 89,00
380 250 89,49 410 240 118,75 430 340 82,96
380 260 84,92 410 250 114,39 430 350 76,73
380 270 80,16 410 260 109,83 430 360 70,32
380 280 75,22 410 270 105,09 430 370 63,72
380 290 70,09 410 280 100,17 430 380 56,94
380 300 64,77 410 290 95,05 430 390 49,97
380 310 59,27 410 300 89,76 430 400 42,81
380 320 53,58 410 310 84,27 430 410 35,47
380 330 47,71 410 320 78,60 430 420 27,94
380 340 41,65 410 330 72,75 440 280 124,83
380 350 35,40 410 340 66,71 440 290 119,72
380 360 28,97 410 350 60,48 440 300 114,42
380 370 22,35 410 360 54,07 440 310 108,94
390 200 117,00 410 370 47,47 440 320 103,27
390 210 113,36 410 380 40,68 440 330 97,41
390 220 109,53 410 390 33,71 440 340 91,37
390 230 105,51 410 400 26,56 440 350 85,14
390 240 101,31 420 250 122,42 440 360 78,73
390 250 96,93 420 260 117,87 440 370 72,13
390 260 92,35 420 270 113,13 440 380 65,35
390 270 87,60 420 280 108,20 440 390 58,38
390 280 82,65 420 290 103,09 440 400 51,22
390 290 77,52 420 300 97,79 440 410 43,88
390 300 72,20 420 310 92,31 440 420 36,35
390 310 66,70 420 320 86,64 440 430 28,64
390 320 61,01 420 330 80,78 450 270 138,35
390 330 55,14 420 340 74,74 450 280 133,43
390 340 49,08 420 350 68,51 450 290 128,31
390 350 42,84 420 360 62,10 450 300 123,02
390 360 36,40 420 370 55,50 450 310 117,53
390 370 29,79 420 380 48,72 450 320 111,86
390 380 22,98 420 390 41,75 450 330 106,01
400 220 117,15 420 400 34,59 450 340 99,97
400 230 113,13 420 410 27,25 450 350 93,74
400 240 108,93 430 180 157,31 450 360 87,33
400 250 104,55 430 190 154,06 450 370 80,73
400 260 99,97 430 200 150,62 450 380 73,94
400 270 95,22 430 210 147,00 450 390 66,97
400 280 90,27 430 220 143,19 450 400 59,82
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TULEJE W‘) TULEJE wp TULEJE W‘)

MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G MATERIAL  PA6-G

WYMIARY WYMIARY WYMIARY

450 410 52,47 470 340 117,72 480 470 31,43
450 420 44,95 470 350 111,50 490 300 159,28
450 430 37,23 470 360 105,08 490 310 153,79
450 440 29,33 470 370 98,48 490 320 148,12
460 260 151,87 470 380 91,70 490 330 142,27
460 270 147,13 470 390 84,73 490 340 136,23
460 280 142,21 470 400 77,57 490 350 130,00
460 290 137,10 470 410 70,23 490 360 123,59
460 300 131,80 470 420 62,70 490 370 116,99
460 310 126,32 470 430 54,99 490 380 110,21
460 320 120,65 470 440 47,09 490 390 103,23
460 330 114,79 470 450 39,00 490 400 96,08
460 340 108,75 470 460 30,73 490 410 88,74
460 350 102,52 480 290 155,23 490 420 81,21
460 360 96,11 480 300 149,93 490 430 73,49
460 370 89,51 480 310 144,45 490 440 65,59
460 380 82,73 480 320 138,78 490 450 57,51
460 390 75,76 480 330 132,92 490 460 49,24
460 400 68,60 480 340 126,88 490 470 40,78
460 410 61,26 480 350 120,65 490 480 32,14
460 420 53,73 480 360 114,23

460 430 46,02 480 370 107,64

460 440 38,12 480 380 100,86

460 450 30,03 480 390 93,89

470 270 156,11 480 400 86,73

470 280 151,18 480 410 79,39

470 290 146,07 480 420 71,86

470 300 140,77 480 430 64,15

470 310 135,29 480 440 56,25

470 320 129,62 480 450 48,16

470 330 123,76 480 460 39,89

Inne $rednice tulei na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

TABELE TOLERANCJI WYMIAROWEJ DLA TULEI PA6-G

TOLERANCJA WYMIARY TULEI TOLERANCJA WYMIARY TULEI TOLERANCJA WYMIARY TULEI

+0,8/+3,0 -4,5/-0,8 50-80 +1,8/+5,4 -7,51-2,2 160- 180 +3,0/+11 -14/-3,5 260 -300
+1,2/43,6 -5,0/-1,6 90-115 +2,0/+6,0 -8,5/-2,5 190-220 +3,0/+13 -14/-3,5 310-400
+1,5/+4,5 -6,5/-2,0 120-150 +3,0/+9,0 -10/-3,0 230-250 +4,0/+15 -18/-4,0 410-490
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POM C / POM H (poliacetal)

POM C - Poliacetal Copolimer /kolor naturalny i czarny

Dzieki swoim wihasciwosciom materiat ten czesto stosowany jest w przemysle maszynowym, spozywczym, przetwérczym, rolniczym i che-
micznym. Cechuje sie bardzo niska absorpcja wilgoci, duzg stabilnosciag wymiarowa i wysoka odpornoscia chemiczna. Materiaty posiadaja
atesty PZH dopuszczajace je do bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

WLASCIWOSCI

«  bardzo niska absorpcja wilgoci

+  duza stabilno$¢ wymiarowa

+  wysoka odpornos¢ na petzanie

+  bardzo dobra skrawalnos¢

+  dobre wtasciwosci slizgowe

+  wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

- obojetnos¢ fizjologiczna potwierdzona atestem PZH (materiat moze wchodzi¢
w bezposredni kontakt z zywnoscia)

+  odmiana POM C jest bardziej odporna na hydrolize i alkalia nizPOM H

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

- rolki napinajace pracujace w wilgotnym srodowisku

«  elementy maszyn pracujacych w przemysle spozywczym

- kofa zebate, réwniez o bardzo matym module

+  fozyska slizgowe

+  gniazda zaworéw

«  precyzyjne czesci maszyn i urzadzen (wysoka stabilnos¢ wymiarowa materiatu)
. elementy elektroizolacyjne stosowane w elektrotechnice

POM C AST - Poliacetal C Antystatyczny / kolor kos¢ stoniowa

Energia statyczna rozpraszana jest w tym materiale powierzchniowo, tworzywo nie potrzebuje nawilzania ani zadnych zabiegéw aby osia-
gna¢ wlaéciwosci antystatyczne. Wy$mienita warto$¢ rezystencji powierzchniowej w wysokosci 10" Q stanowi kraicowy poziom dla nowych
zastosowan w wielu gateziach przemystu.

Materiat nie zawiera w swoim sktadzie wegla, dlatego moze by¢ stosowany w wymagajacych wyjatkowej czystosci miejscach.
Charakterystyczne dla POM C odpornos¢ na uderzenia, stabilno$¢ wymiarowa oraz niski wspétczynnik scieralnosci pozostaja w tym przypad-
ku praktycznie niezmienione.

Materiat znajduje zastosowanie w miejscach, gdzie mozliwe wytadowania elektryczne stanowia istotny problem, np. w przemysle dru-
karskim, szczegdlnie wielkonaktadowym, gérnictwie, robotyce, elektryce i elektronice, w produkcji pétprzewodnikéw, w fabrykach przy
produkgji urzadzen elektronicznych.

Elementy stosowane to $lizgi, ztaczki, napedy twardych dyskoéw, izolatory, czesci transformatoréw.

POM C ELS - Poliacetal C Przewodzacy / kolor czarny
Przetomowo niskie wartosci rezystencji powierzchniowej 10° Q i skroénej 10* Q uzyskane zostaty dzieki dodaniu do standardowej formy
POM C Nano czastek. Wszystkie pozostate istotne z konstrukcyjnego punktu widzenia cechy POM C pozostaty niezmienione.

POM C + PE - Poliacetal C z dodatkiem Polietylenu / kolor jasno niebieski
Materiat cechuje podwyzszona odpornos¢ na scieranie oraz nizszy niz standardowy POM C wspétczynnik tarcia.
Typowym zastosowaniem dla tworzywa to wysokoobcigzone elementy slizgowe w przemysle budowy maszyn.

POM C + PTFE - Poliacetal C z dodatkiem PTFE / kolor brgzowy

Specjalny rodzaj POM C wypetniony wiéknami PTFE, ktére zostaty rownomiernie rozmieszczone w catym przekroju tworzywa. Materiat ce-
chuja duzo lepsze parametry $cieralnosci w stosunku do standardowej odmiany tworzywa. Materiat wolny od zjawiska “stick-slip”. Typowe
zastosowania to tozyska slizgowe.

POM C MD - Poliacetal C wykrywalny przez detektory metali/ kolor szafirowy

Ten wyjatkowy rodzaj tworzywa zostat stworzony z myslg o zastosowaniu w przemysle spozywczym, tak aby mozna byto wykry¢ tworzywowe
ciata obce bezposrednio w zywnosci.

Materiat wykrywany jest przez wszystkie standardowe detektory metali.

UWAGA: Materiat NIE zawiera w swoim skfadzie metalu.

POM H - Poliacetal Hopolimer /kolor czarny
Ten rodzaj materiatu cechuje wyzsza gesto$¢, sztywnos¢, wytrzymatos¢ mechaniczna i stabilno$¢ wymiarowa w stosunku
do POM C.

J
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PRETY " PLYTY

MATERIAL POM C MATERIAL POMC
TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)
TOLERANCJA GRUBOSC
5 0,031 |
+0,10/+0,40 (mm) (mm)
6 0,044
8 0,078 |
+0,10/+0,50
10 0,120 -0,02/+0,08 0,50 0,78
12 0,175 | 0,60 0,90
-0,05/+0,10
14 0,236 | 0,80 1,20
15 0,270 1,00 1,50
+0,20/+0,70 -0,10/+0,10
16 0,306 | 1,20 1,79
18 0,385 1,50 2,24
20 0,472 | -0,15/+0,15 2,00 2190
22 0,574 2,50 3,74
25 0,737 | 3,00 4,49
+0,20/+0,90 -0,20/+0,20
28 0,92 4,00 5,98
30 1,05 | -0,25/+0,25 5,00 7,48
32 1,20 +0,20/+0,75 6,00 20,34
35 1,44 | 8,00 25,20 7.75
+0,20/+1,10 +0,20/+0,90
38 1,69 | 10 31,10 9,56
40 1,87 12 38,04 11,65
45 2,37 | 15 46,88 14,03
+0,30/+1,30 50 2,92 16 49,82 14,97
55 3,52 | +0,30/+1,50 20 61,62 18,90
60 4,30 25 76,36 23,36
65 5,01 | 30 92,88 28,14
+0,30/+1,60
70 579 35 107,62 33,02
75 6,66 | 40 122,36 37,40
+0,50/+2,50
80 7,55 45 137,10 40,78
+0,40/+2,00
85 8,62 | 50 151,84 46,50
920 9,63 55 173,96
+0,50/+2,20 |
95 10,73 60 182,80 55,90
+0,50/+2,50
+0,60/+2,50 100 11,85 | 65 197,54
110 14,33 70 212,28 65,60
+0,70/+3,00 115 15,80 | 75 230,56
120 17,16 80 243,98 74,65
125 18,56 | 85 258,72
+0,80/+3,50 130 20,09 20 273,46 83,30
135 21,61 | 95 288,20
+0,90/+3,80 140 23,29 100 302,94 91,10
150 26,71 | +0,50/+5,00 110 101,90
160 30,34 120 109,80
+1,00/+4,20 |
165 32,21 130 119,60
170 34,35 | 150 136,20
180 38,37 180 168,30
+1,20/+5,00
190 42,76 | 200 187,50
200 47,24
210 52,02 | Inne formaty i grubosci plyt na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
+1,30/+5,50 220 57,21 Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga roznic sie od
230 62,38 | wartosci zawartych w tabelach.
! Wszystkie dane bez gwarangji.
240 67,78 Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
250 73,40 |
+1,50/+6,20 260 79,37
270 85,64 Inne $rednice pretéw na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
280 91,95 Przedstawione wagi kg/m s3 danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga rézni¢ sie od
+1,60/+6,50 wartosci zawartych w tabelach.
290 98,68 Wszystkie dane bez gwarancji.
Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
+1,70/+7,00 300 105,44

>
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TULEJE TULEJE

MATERIAL  POM C MATERIAL  POMC

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

+0,4 /+1,1 -1,1/-04 30 15 0,85 125 80 12,25
30 20 0,66 130 60 16,78
35 15 1,30 130 920 11,90
35 20 1,1 130 100 9,81
35 25 0,87 130 110 7,49
40 20 1,56 +1,5/+4,5 -6,5/2,0 140 80 16,93
40 25 1,32 140 920 15,08
40 30 1,02 140 100 12,99
+0,6/+2,0 -2,0/-0,6 45 20 2,07 140 110 10,67
45 25 1,82 150 80 20,34
45 30 1,52 150 100 16,39
50 20 2,63 150 120 11,52
50 25 2,38 160 100 20,39
50 30 2,08 160 140 9,78
50 35 1,72 170 100 24,27
55 30 2,77 170 130 16,66
+1,8/+5,4 -7,5/-2,2
55 35 2,41 180 70 33,92
60 20 3,99 180 100 28,38
+0,8/+2,5 -2,5/-0,8 60 30 3,45 180 140 17,78
60 35 3,09 180 160 11,09
60 40 2,68 200 150 23,87
60 50 1,68 +2,0/+6,0 -7,5-/2,5 210 160 25,24
65 30 4,24 220 70 52,97
70 30 5,04 220 160 31,67
70 40 4,28 230 170 33,34
70 50 3,29 230 190 25,35
70 60 2,07 250 170 43,34
+0,8/+3,0 -3,0/-0,8 75 40 4,28 250 200 31,12
75! 50 3,29 250 220 21,60
80 40 6,05 +3,0/+9,0 -12,0/-3,0 260 235 20,34
80 50 5,06 280 200 50,57
80 60 3,84 280 250 25,66
20 40 8,05 310 220 62,36
20 50 7,32 310 270 34,39
20 60 6,13 330 270 48,69
20 70 4,71 350 280 59,83
100 40 10,52 +5,0/+9,0 -12,0/-3,0 350 310 40,16
100 50 9,56 400 320 79,87
+4,0/+12,0 -15,0/-4,0
100 60 8,37 450 410 56,28
+1,2/+3,6 -5,0/-1,6
100 70 6,95 +5,0/+15,0 -15,0/-5,0 520 345 182,73
100 80 5,30
110 50 12,03
110 60 10,84
110 70 9,42
110 80 7,77
120 60 13,84
+1,5/+4,5 -6,5/-2,0
120 80 10,81

Inne $rednice tulei na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga roznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarangiji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

>
22 RS www.zatorski.pl




PET (politereftalan etylenu)

PET - Politereftalan Etylenu Copolimer /kolor naturalny, czarny

PET jest uniwersalnym tworzywem konstrukcyjnym, ktory taczy w sobie cechy PA 6 i POM, takie jak wysoka sztywnosc i stabilno$¢ wymiarowa,
bardzo niski wspdtczynnik tarcia oraz duza odpornos¢ chemiczna.

Materiat stosowany przy produkgji precyzyjnych elementéw konstrukcyjnych, ktére pracuja pod duzym obcigzeniem bez mozliwosci ze-
wnetrznego smarowania, w $srodowisku wilgotnym, badz gdzie istotny jest niski wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej.

WELASCIWOSCI

«  wysoka wytrzymatosc i sztywnos¢

«  niski wspotczynnik tarcia

»  dobra skrawalnos¢

«  wysoka stabilnos¢ wymiarowa, wyzsza nizw w PA 6 i POM
»  bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie, wyzsza niz w PA 6 i POM
- wysoka odpornos¢ na petzanie

+  wysoka odpornos¢ chemiczna, wyzsza niz w PA 6 i POM

«  niski wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej

- doskonata odpornos¢ na zabrudzenia

- obojetnosc fizjologiczna, materiat posiada atest PZH

«  niska udarnos¢, nizsza od PA 6 i POM

UWAGA: materiat cechuje wysoka sztywnos¢ i niska udarnos¢, dlatego nalezy zwrdécic¢
szczegblng uwage na staranng obrobke mechaniczna

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

+ mocno obcigzone elementy slizgowe i toczne

«  precyzyjne kota zebate i tozyska slizgowe

»  kota zebate o matym module

«  listwy slizgowe i prowadnice

- elementy pracujace w Srodowisku wilgotnym

- elementy pracujgce w Srodowisku kwasnym i zasadowym
- elementy elektroizolacyjne w elektromechanice

PETT - Politereftalan Etylenu Hopolimer + srodek smarny /kolor szary

Odmiana PET T jest dodatkowo wypetniona statym srodkiem smarnym w catej objetosci materiatu. Dodatkowy srodek smarujacy powoduje
obnizenie wspotczynnika tarcia, dlatego jest to bardzo dobry materiat do produkgji tozysk slizgowych. Materiat cechuje wyzsza odpornos¢ na
Scieranie niz tworzyw POM+PE czy PA6-G+olej.

PET HI - Politereftalan Etylenu Hopolimer odporny na uderzenia / kolor naturalny

Jest to modyfikowana odmiana materiatu standardowego PET, ktéra cechuje sie znacznie wyzsza odpornoscig na uderzenia. Dzieki znacznej
sztywnosci materiat fatwo poddaje sie widérowej obrébce skrawaniem. Materiat czesto stosowany w przemysle medycznym, farmaceutycz-
nym, przetwdrstwie spozywczym, elektrycznym i elektronicznym. Jest to idealny materiat do zastosowan, gdzie istotne sg ostre krawedzie i
wysoka precyzja wykonania detali.

PET HIT - Politereftalan Etylenu Hopolimer odporny na uderzenia + srodek smarny / kolor naturalny
Materiat ten charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscia na scieranie oraz jednoczesnie wysoka odpornosciag na uderzenia.

>
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PET

PRETY PRETY

MATERIAL PET MATERIAL PETHI
TOLERANCJA SREDNICA TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm) (mm) @ (mm)
+0,1/+0,5 10 0,122 +0,1/+0,5 10 0,126
12 0,179 12 0,184
15 0,273 15 0,281
+0,2/+0,7 16 0,31 +0,2/+0,7 16 0,32
18 0,40 18 0,41
20 0,48 20 0,50
25 0,75 25 0,77
+0,2/+0,9 +0,2/+0,9
30 1,06 30 1,09
35 1,46 35 1,50
+0,2/+1,1 +0,2/+1,1
40 1,88 40 1,93
45 2,38 45 2,45
+0,3/+1,3 50 2,92 +0,3/+1,3 50 3,01
55 3,51 55 3,62
60 4,21 60 4,34
65 4,92 65 5,07
+0,3/+1,6 +0,3/+1,6
70 5,69 70 5,86
75 6,51 75 6,70
+0,4/+2,0 80 7,46 +0,4/+2,0 80 7,68
+0,5/+2,2 20 9,42 +0,5/+2,2 20 9,70
+0,6/+2,5 100 11,65 +0,6/+2,5 100 11,99
+0,7/+3,0 110 14,15 +0,7/+3,0 110 14,57
120 16,91 120 17,41
+0,8/+3,5 +0,8/+3,5
130 19,76 130 20,34
+0,9/+3,8 140 22,93 +0,9/+3,8 140 23,60
+1,0/+3,8 150 26,23 +1,0/+3,8 150 27,00
+1,1/+4,2 160 29,88 +1,1/+4,2 160 30,76
+1,1/+4,5 170 33,75 +1,1/+4,5 170 33,74
+1,2/+5,0 180 37,94 +1,2/+5,0 180 39,05
+1,3/45,5 200 46,81 +1,3/+5,5 200 48,18

Inne $rednice pretéw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PLYTY TULEJE

MATERIAL  PET MATERIAL  PET

TOLERANCJA WYMIARY

TOLERANCJA GRUBOSC

(mm) (mm)
+04/+1,1 -1,1/-04
0,84
+/-0,15 2,0 5,76
| +0,6/+2,0 -2,0/-0,6 45 30 1,47
3,0 8,70
+/-0,20 50 40 1,26
4,0 11,60 |
60 30 333
5,0 14,50
70 30 4,86
+/-0,25 6,0 17,40 |
+0,8/+3,0 -3,0/-08 70 40 4,13
8,0 15,66 25,68
80 40 5,84
10,0 19,18 31,45 |
+0,20/+0,90 80 60 3,70
12,0 23,75 38,96
| 20 50 7,06
15,0 29,03 47,61
20 70 4,54
20,0 37,83 62,04 +1,2/+3,6 -5,0/-1,6
+0,30/+1,50 | 100 50 9,22
25,0 46,62 76,47
100 80 511
30,0 55,42 90,90 |
35,0 65,98 108,21
+0,50/+2,50 40,0 74,77 122,64 Inne srednice tulei na zapytanie.
" ” 4 ! ! | Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
50,0 92,37 151,50 zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.
60,0 11,72 183,24 | Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
+0,50/+3,50 70,0 129,32 212,10
80,0 146,91 240,95 |
+0,80/+4,50 90,0 166,26
+1,00/+5,50 100,0 185,62 |

PLYTY

MATERIAL ~ PET HI

TOLERANCJA GRUBOSC |
(mm) (mm)

8,0 16,12 26,44 |
+0,2/+0,9
10,0 19,74 32,38
12,0 24,45 40,10 |
15,0 29,88 49,01
+0,3/+1,5 20,0 38,94 63,87 |
25,0 48,00 78,72
30,0 57,05 93,57 |
35,0 67,92 111,39 |
40,0 76,97 126,25
50,0 95,09 155,95
+0,5/+3,5 |
60,0 115,01 188,63
70,0 133,12 218,33
Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.
80,0 151,23 248,04 Tolerancja diugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
+0,8/+4,5 90,0 171,15 Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga
4 4 4 ! roznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarangji.
+1,0/+5,5 100,0 191,08 Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PE (polietylen)

PE UHMW - Polietylen 1000 / kolor naturalny, zielony, czarny, niebieski, Z6tty, czerwony, brqzowy

Tworzywa z grupy polietylenéw 1000 charakteryzuje wysoka odpornosé na $cieranie oraz niski wspétczynnik tarcia, dlatego materiat wyko-
rzystywany jest do produkgji $lizgéw, prowadnic i profili.

Srednia masa czasteczkowa dla tej grupy materiatéw miesci sie w zakresie:

4.500.000 - 9.000.000 g/mol co sprawia, ze materiat cechuje najwyzsza odpornos¢ na zuzycie.

WEASCIWOSCI

«  bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie

«  wysoka udarnos¢, takze w bardzo niskich temperaturach (do -200° C)

«  szeroki zakres temperaturowy pracy (-200° C do +80° C)

«  niski wspotczynnik tarcia

«  dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia — atesty PZH, BGVV i FDA

+  bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna

«  brak absorpcji wilgoci

»  doskonata skrawalno$¢

«  niska gesto$¢ w poréwnaniu do innych tworzyw konstrukcyjnych <1g/cm?

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  tozyska slizgowe

« elementy linii rozlewniczych: slimaki transportowe, gwiazdy podziatowe,
prowadnice, tuki podajnikéw

«  prowadnice pod taricuchowy i paski

+  zawory pomp

PE UHMW + MoS: - Polietylen 1000 z dodatkiem MoS: / kolor czarny
Jest to modyfikowana odmiana standardowego PE1000. Réwnomierne wypetnienie polietylenu srodkiem smarujacy MoS: powoduje dalsze
obnizenie wspotczynnika tarcia tworzywa oraz podnosi odpornosc tworzywa na scieranie.

PEUHMW AST - Polietylen 1000 Antystatyczny /kolor czarny
Modyfikowana odmiana PE1000, materiat antystatyczny, przygotowany z myslg o wysokowydajnych liniach produkcyjnych i transportuja-
cych, posiada atest PZH zezwalajacy na bezposredni kontakt z zywnoscia.

PE UHMW BOR5/BOR2 - Polietylen 1000 / kolor biaty
PE1000 wypetniony BORem w ilodci 2-5% sktadu. Materiat stosowany w technice medycznej, oraz przy procesach syntezy chemiczne;j.

PE UHMW R - Polietylen 1000 Regenerat / kolor zielony, czarny
Materiat powstaje na bazie czystego PE1000 + dodatku regeneratu z powtérnie przetworzonego PE1000. W stosunku do czystego PE1000
materiat cen cechuje sie wieksza sztywnoscia, nizszymi wtasciwosciami $lizgowymi oraz zdecydowanie korzystniejsza cena.

PEUHMW R AST - Polietylen 1000 Regenerat Antystatyczny / kolor czarny
Modyfikowana odmiana PE1000 R, materiat antystatyczny, przygotowany z mysla o wysokowydajnych liniach produkcyjnych i transportuja-
cych, posiada atest PZH, charakteryzuje sie korzystna cena.
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PE (polietylen)

PE HMW - Polietylen 500/ kolor naturalny, zielony, czarny, niebieski, z6tty, czerwony, brqzowy

Tworzywa z grupy PE500 charakteryzuje raczej niska odpornos¢ na scieranie. Materiat bardzo szeroko stosowany jest jako niemechaniczne
czesci maszyn i urzadzen, blaty stotéw rozbiorowych i klocéw ubojowych. Przy $redniej masie czasteczkowej ok. 500.000 g/mol materiat
cechuje relatywnie niska odporno$¢ na zuzycie mechaniczne.

WLASCIWOSCI

+  szeroki zakres temperaturowy pracy

+  niski wspotczynnik tarcia

«  dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia — atesty PZH, BGVV i FDA
+  bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

«  wysoka wytrzymatos¢ na zginanie

«  brak absorpcji wilgoci

»  dobra skrawalnos¢

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

+  blaty stotéw rozbiorowych

+  blaty klocéw ubojowych

«  elementy drobnego sprzetu kuchennego: deski do krojenia, kopyscie,

+  wyposazenie chtodni (drzwi, elementy sluz)

«  listwy ochronne na sciany, narozniki (supermarkety, szpitale, magazyny, hale)
+  nisko obcigzone elementy konstrukcyjne maszyn

«  wyktadziny kabin oraz tuneléw chtodniczych

+  elementy maszyn rolniczych

«  przemyst miesny, rybny, maszynowy

PE HMW Confetti - Polietylen 500 Confetti/multikolor
Ekonomiczna odmiana PE500 stosowana wszedzie tam, gdzie kolor tworzywa ma drugorzedne znaczenie.

PE HMW R - PE500 Regenerat / kolor czarny i zielony
Odmiana ekonomiczna PE500 powstata na bazie czystego materiatu + dodatku powtdrnie przetworzonego tworzywa.

PE500 HMW BOR 5 /BOR 2 - PE500 /kolor naturalny
PE500 wypetniony BORem.

PE HD - Polietylen 300/ kolor naturalny, czarny

PE300 / kolor naturalny

Charakteryzuje wysoka odporno$¢ chemiczna i bardzo niska wytrzymatos¢ mechaniczna. Materiat stosowany jest jako wypetnienia i mato
odpowiedzialne czesci konstrukgji.

Przy $redniej masie czasteczkowej ok. 300.000 g/mol materiat cechuje bardzo niska odpornos¢ na zuzycie oraz niska cena.
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PRETY PLYTY

MATERIAL PE MATERIAL PE

TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)

TOLERANCJA GRUBOSC

+0,1/+0,5 8 0,05 (mm) )
+0,1/+0,6 10 0,08 I
+0,2/+0,7 12 0,11
+0,2/+0,8 15 0,18 |
+0,2/+0,9 18 0,26 2 4,0
20 033 | 3 6,0
+0,2/+1,2 25 0,51 -0,25/+0,25 4 8,0
30 073 | 5 10,0
+0,3/+1,3 35 0,98 6 12,0
+0,2/+1,5 40 1,30 | 8 16,0
22 1,44 10 20,0
027420 45 1.70 | +0,2/+0,9 12 24,0
50 2,07 I 15 30,0
+0,3/+2,0
55 245 18 36,0
+0,3/+2,3 60 2,99 | 20 40,0
+0,3/+2,5 65 3,53 22 44,0
70 3,99 | +0,3/+1,5 25 50,0
+0,4/+3,0 75 4,85 30 60,0
80 532 | 35 70,0
85 572 40 80,0
+0,5/+3,4 p” o6 | s 200
+0,6/+3,8 100 8,09 | +0,5/+2,5 50 100,0
+0,7/+4,2 110 9,92 55 110,0
+0,8/+4,6 120 169 | +0,5/+3,5 8 1200
125 12,64 65 130,0
+0,8/+4,8 130 13,70 | 70 140,0
135 14,67 +0,5/+3,5 75 150,0
+0,9/+5,4 " 150 | p” 1600
+1,0/+5,8 150 18,55 85 170,0
+1,1/48,0 160 20,66 | +0,8/+4,5 20 180,0
165 21,92 95 190,0
+1,2/48,0 170 23,51 | 1.0/455 100 200,0
180 25,70 110 2200
+1,3/48,5 200 32,20 | 120 240,0
225 41,08 | 130 260,0
13790 250 50,00 +1,0/+8,0 140 280,0
+1,3/410,0 300 72,48 | 150 300,0
160 3200

Inne $rednice pretéw na zapytanie. |
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.
| Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

>
28 IS www.zatorski.pl




PP (polipropylen)

PP - Polipropylen /kolor naturalny, szary (RAL 7032)
PP charakteryzuje wyzsza niz w PE sztywno$¢ oraz wysoka odpornos¢ chemiczna. Materiat odporny jest na roztwory soli, mocne kwasy i zasa-
dy, alkohole, ttuszcze, oleje, estry, ketony dzieki czemu czesto stosowany jest jako tworzywo antykorozyjne.

WLASCIWOSCI

«  bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

- obojetnosc fizjologiczna — materiat posiada atest PZH
«  zakres temperaturowy pracy -20° C do +100° C

«  wyzsza niz w PE sztywnos¢

«  wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie

«  brak absorpcji wilgoci

«  dobra spawalnos¢

. niska gestos¢ <1g/cm’

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  wyktadziny wanien galwanicznych

«  inne wykfadziny chemoodporne

- izolacje

«  elementy armatury w przemysle chemicznym
«  zawory pomp

PP ELS - Polipropylen przewodzacy / kolor naturalny, szary (RAL 7032)

Materiat jest modyfikowanga forma standardowego PP, ktéry cechuje sie znacznie podwyzszong zdolnoscig do przewodzenia tadunkéw elek-
trycznych.

Materiat charakteryzujg niskie wartosci rezystencji powierzchniowej 10° Q skro$nej 10° Q oraz wyzsza niz w niemodyfikowanej odmianie
stabilnos¢.

PP 30GF - Polipropylen wypetniony wtéknem szklanym / kolor szary
Materiat jest w 30% swojej objetosci wypetniony wtéknami szkfa, przez co znacznie wzrosta sztywnos¢ tworzywa, stabilno$¢ wymiarowa oraz
gorna granica temperatury pracy do +155° C.

PP 30PET - Polipropylen wypetniony PET / kolor jasno szary
Tworzywo w 30% wypetnione materiatem PET. W poréwnaniu do standardowego PP znacznemu podniesieniu ulegta stabilnos¢ wymiarowa
tworzywa oraz udarno$¢ w niskich zakresach temperaturowych do -30° C.
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PRETY PRETY heksagonalne

MATERIAL PP MATERIAL PP
TOLERANCJA SREDNICA TOLERANCJA A
(mm)
(mm) @ (mm) (mm)
+0,1/+0,6 10 0,078 +0,2/+0,7 13 0,140
+0,2/+0,7 12 0,114 17 0,240
+0,2/+0,8
15 0,176 19 0,309
+0,2/+0,8
16 0,195 22 0,412
+0,2/+1,0 20 0,312 +0,2/+1,1 24 0,494
+0,2/+1,1 25 0,484 27 0,694
+0,2/+1,2 30 0,694 +0,2/+1,2 30 0,762
+0,5/+1,1 32 0,767 +0,5/+1,1 32 0,906
+0,2/+1,3 35 0,947 +0,2/+1,5 38 1,240
+0,2/+1,5 40 1,230
+0,3/+1,7 45 1,560
50 1,930
+0,3/+2,0
55 2,300
60 2,770
+0,3/+2,3
65 3,170
70 3,750
+0,3/+2,5
75 4,230
+0,4/+3,0 80 4,880
+0,5/+3,4 20 6,180
+0,6/+3,8 100 7,620
+0,7/+4,2 110 9,210
120 10,910
+0,8/+4,6 125 11,900
130 12,750
+0,9/+5,4 140 14,940
+1,0/+5,8 150 17,140
160 19,500
+1,1/+6,3
165 20,330
+1,2/+7,4 180 24,660
200 30,890
+1,3/+8,0
225 38,400
+1,3/+9,0 250 47,900
+1,3/+49,5 280 58,200
+1,3/+10,0 300 68,700
350 93,000
400 122,700
+1,3/+12,0 500 189,000
600 270,500
700 365,700

Inne $rednice pretow na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarandji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PLYTY

MATERIAL

TOLERANCJA GRUBOSC

(mm)

(mm)

1 2,00 8,00
2 4,00 16,00
-0,2/+0,2
3 6,00 24,00
4 8,00 32,00
5 10,00 40,00
-0,25/+0,25 6 12,00 48,00
7 14,00 56,00
8 16,00 64,00
+0,2/ +0,90 9 18,00 72,00
10 20,00 80,00
12 24,00 96,00
+0,3/+1,50
15 30,00 120,00
18 36,00 144,00
20 40,00 160,00
+0,3/+1,50 22 44,00 176,00
25 50,00 200,00
30 60,00 240,00
35 70,00 280,00
+0,5/+2,50 40 80,00 320,00
45 90,00 360,00

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie

od wartosci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

www.zatorski.pl

TULEJE

MATERIAL PP

TOLERANCJA WYMIARY

0,250
25 15 0,330
+0,2/+1,2 -1,5/-0,2 30 15 0,507
32 15 0,640
40 15 1,070
50 20 1,577
50 30 1,201
55 45 0,773
60 30 2,030
+0,3/+3,0 -3,0/-0,3 60 35 1,900
65 25 2,800
70 30 3,004
75 20 4,093
75 40 311
+0,4/+3,0 -4,0/-0,4 80 40 3,605
+0,5/+3,4 -5,0/-0,4 20 50 4,206
100 50 5,787
+0,6/+3,8 -7,0/-0,6
100 70 3,980
110 80 4,406
+0,8/+4,6 -5,0/-0,8
120 50 9,150
125 50 10,145
+0,9/+5,4 -7,0/-0,9
140 70 11,450
160 70 16,150
+1,2/+7,4 -12,0/-1,2
170 120 11,208
180 80 20,097
+1,3/+8,5 -12,0/-1,3
200 120 20,640

Inne $rednice tulei na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarandji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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ABS / kolor naturalny, szary, kos¢ stoniowa
Materiat nalezy do grupy pétkrystaliczych poliolefindw, charakteryzuje sie wysoka stabilnoscig wymiarowa, duza odpornoscia udarowa. Jest
to materiat odporny na zadrapania w catym zakresie temperaturowym pracy -50° C do +70° C

WLASCIWOSCI

+  wysoka odpornos¢ mechaniczna

«  wysoka sztywnos¢

+ odpornos¢ na zadrapania

«  wysoka odpornos¢ na uderzenia

+  wysoka stabilnos¢ wymiarowa

+  wyjatkowo niska absorpcja ptynéw

«  ograniczona odpornosc¢ na kwasy, estry
»  dobra spawalnos¢

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  elementy narazone na uderzenia

+  komponenty pracujace w niskich temperaturach

«  elementy wyposazenia pojazdéw mechanicznych, czesci konstrukcyjne

+  komponenty zaworéw i armatury

«  odbojeiinne elementy linii produkcyjnych w przemysle gtebokiego mrozenia

PRETY PLYTY

MATERIAL ABS MATERIAL
TOLERANCJA SREDNICA |
(mm) @ (mm)
10 0,09 | TOLERANCJA GRUBOSC
+0,1/+1,1 (mm) (mm)
12 0,14
15 020 |
+0,1/41,5 16 025 © GiE
20 036 | 8 1236
25 0,57 10 15,12
| +0,3/+1,5
+0,1/+1,8 30 0,82 15 21,20
36 1,18 | 20 28,20
+0,1/+1,9 40 1,45 25 35,30
+0,1/+2,5 50 2,27 | +0,5/+2,5 30 42,30
+0,1/+3,0 60 3,27 40 56,40
+0,1/+4,2 70 4,45 | 50 70,50
+0,2/+5,2 80 5,81 +0,5/+5,0 60 84,60
90 7,35 | 80 112,80
100 9,07 100 141,00
120 12,65 |
+0,3/+5,3 . i .
Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.
125 13,40 Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
| Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
140 16,81 Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.
150 19,80 Wszystkie dane bez gwarancji.
| Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
160 2292
170 25,92
+0,4/+7,5 180 29,00 Inne $rednice pretéw na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
190 32,30 Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.
200 3573 Wszystkie dane bez gwarancji.
! Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PVC (polichlorek winylu)

PVC - Polichlorek Winylu / kolor naturalny, czerwony, czarny, transparentny, szary (RAL 7011)
PVC jest jednym z najbardziej popularnych i znanych tworzyw w Polsce.
Swoja popularnos¢ zawdziecza wysokiej odpornosci chemicznej, tatwej dostepnosc oraz relatywnie korzystnym cenom.

WELASCIWOSCI

+  bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna

- obojetnosc fizjologiczna — materiat posiada atest PZH
+  dobre wtasciwosci elektroizolacyjne

«  zakres temperaturowy pracy -15° C do + 60° C

+  niska chtonnos¢ cieczy

«  tatwosc¢ do faczenia poprzez klejenie

»  dobra spawalnos¢

»  niska odpornos¢ na scieranie

«  niska gesto$¢ <1g/cm?®

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  wyktadziny wanien galwanicznych

+  inne wykfadziny chemoodporne

- izolacje

«  elementy armatury w przemysle chemicznym
+  obudowy do pomp

«  elementy zaworéw

«  przemyst medyczny

- profile do zabudowy

PVC HI - Polichlorek Winylu odporny na uderzenia
Modyfikowana odmiana PVC cechujaca sie znacznym podniesieniem odpornosci tworzywa na uderzenia, szczegélnie w niskich temperaturach,
azdo-40°C.

PVCELS - Polichlorek winylu Przewodzacy
Materiat charakteryzuja niskie wartosci rezystencji powierzchniowej 10° Q

PVC C - Polichlorek winylu modyfikowany (CORZAN)
Materiat charakteryzuje sie podwyzszong sztywnoscig i twardoscia w relatywnie wysokich temperaturach +85° C

>
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PVC

PRETY

MATERIAL PVCELS
TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)
3 0,013 0,013 0,013 0,015
4 0,019 0,019 0,020 0,022
5 0,029 0,029 0,030 0,033
+0,1/+0,6
6 0,043 0,044 0,045 0,049
8 0,076 0,077 0,079 0,087
10 0,118 0,120 0,122 0,134
12 0,170 0,173 0,176 0,194
15 0,263 0,267 0,273 0,300
16 0,299 0,303 0,310 0,341
18 0,378 0,384 0,392 0,431
20 0,468 0,475 0,484 0,533
22 0,525 0,533 0,585 0,598
+0,2/+1,5 25 0,723 0,734 0,750 0,824
28 0,890 0,903 0,939 1,040
30 1,040 1,055 1,074 1,185
32 1,163 1,180 1,222 1,325
35 1,350 1,370 1,468 1,539
36 1,485 1,507 1,540 1,692
40 1,840 1,867 1,902 2,079
45 2,330 2,364 2413 2,656
50 2,880 2,922 2,983 3,282
55 3,438 3,489 3,623 3,918
56 3,591 3,644 3,723 4,093
+0,3/+2,5
60 4,140 4,201 4,284 4,718
65 4,713 4,782 5,371
70 5,610 5,693 6,394
75 6,475 6,570 7,380
80 7,300 7,407 8,320
+0,4/+2,5
85 8,063 8,182 9,189
+0,5/+2,8 20 9,240 9,376 10,531
+0,6/+3,0 100 11,390 11,558 12,981
+0,7/+3,0 110 13,760 15,682
120 16,390 18,680
+0,8/+0,4 125 17,790 20,275
130 19,260 21,951
+0,9/+4,0 140 22,310 25,427
+1,0/+4,2 150 25,630 29,211
+1,1/+4,5 160 28,300
+1,2/+8,0 180 38,000
200 47,300
+1,3/+8,0
225 59,900
250 71,300
280 92,000
+1,5/+20,00 300 106,000
350 142,000
400 185,000

Inne $rednice pretéw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m s3 danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PRETY heksagonalne

PLYTY

MATERIAL PVC
— MATERIAL
i @A o
+0,2/+0,7 10 0116 TOLERANCJA GRUBOSC
12 0,180 | (mm) (mm)
+0,2/+0,8
13 0,198
17 0,327 |
-0,1/+0,1 1 3,29
+0,2/+1,1 19 0,422 0,15/40,15 2 6,43
22 0,559 | 3 957
+0,2/+1,2 24 0,721 -0,2/+0,2 . 1257
+0,5/+1,1 27 0,853 | 5 15,71
30 1,051 | -0,25/+0,25 s 1870
+0,2/+1,5 32 1,178 8 26,63
38 1,649 +0,2/+0,9
| 10 32,61
12 40,39
Inne $rednice pretéw na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm. 15 49,36

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach
moga rozni¢ sie od wartosci zawartych w tabelach. 16 52,65
Wszystkie dane bez gwarangji. |

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski. +0,3/+1,5 18 59,23
| 20 64,32
25 79,28
| 30 94,24
35 112,19
+0,5/+2,5
| 40 127,15
45 142,11
+0,5/+2,5
| 50 157,07
60 189,98
| +0,5/+3,5 70 219,89
80 249,81
| +0,8/+4,5 20 282,72
+1,0/+5,5 100 315,63

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga rézni¢
sie od wartosci zawartych w tabelach.
| Wszystkie dane bez gwarancji.
Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

| Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

>
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PVC

36

o
INTORSKI

TULEJE

MATERIAL  PVC

TOLERANCJA

WYMIARY

15 5 0,246
18 5 0,364
20 6 0,444
22 6 0,574
25 8 0,680
+0,2/+1,5 -1,5/-0,2
29 10 0,780
30 10 0,963
32 12 0,980
35 12 1,310
40 15 1,660
45 20 1,990
50 20 2,470
50 25 2,230
+0,3/+2,5 -3,0/-0,3 55 25 2,900
60 25 3,540
60 30 3,450
70 30 4,510
75 50 3,720
+0,4/+2,5 -4,0/-0,4 80 30 6,540
80 40 5,860
920 60 5,350
100 50 8,838
110 60 10,110
110 75 8,220
+0,8/+4,0 -5,0/-0,6
120 50 14,150
120 60 12,840
125 50 14,963
130 50 17,120
150 50 23,800
+1,0/+4,5 -5,0/-0,8
160 100 18,750
200 100 35,700
+1,3/+8,0 -15/-1,3
230 150 36,200

Inne $rednice tulei na zapytanie.
Tolerancja dfugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga roznic sie od wartosci

zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarangji.
Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PTFE (policzterofluoroetylen)

PTFE - Policzterofluoroetylen /kolor naturalny
PTFE jest dobrze znanym i czesto stosowanym tworzywem w Polsce. Szeroki zakres temperatur pracy, bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna
oraz wyjatkowo niski wspétczynnik tarcia powoduja, ze w wielu miejscach jest niezastagpionym materiatem.

WLASCIWOSCI

. szeroki zakres temperatur pracy (od ponizej-200° C do +260° C)

«  bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna - materiat odporny jest na wiekszo$¢ znanych
pierwiastkow i zwigzkéw chemicznych

«  obojetnosc fizjologiczna — materiat posiada atest PZH

«  bardzo niski wspotczynnik tarcia (0,06 - 0,08)

+  bardzo dobre whasciwosci slizgowe

»  dobre wiasciwosci elektroizolacyjne

«  klasa palnosci — materiat niepalny

Uwaga: materiat cechuje niska sztywnos¢, twardosc¢ i wytrzymatos¢ mechaniczna.

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

»  uszczelkii uszczelnienia

+  armatura przemystu chemicznego - elementy zaworéw, ztacza rurociggéw, uszczel-
nienia, wyktadziny, prowadnice

+  elementy Slizgowe - mato obciazone tozyska, slizgi

« izolatory

PTFE GF - Policzterofluoroetylen + szkto / kolor szary

Materiat jest modyfikowana wersja standardowego PTFE, ktdry zostat wypetniony widknami szkta. Sktad procentowy szkia jest rézny i miesci
sie w przedziale 10-40%

Tworzywo jest sztywniejsze od podstawowej odmiany, pogorszeniu ulegaja odpornos¢ chemiczna i wtasciwosci elektroizolacyjne.

Materiat stosowany jako elementy zawordw, tozyska slizgowe, elementy konstrukcyjne w przemysle budowy maszyn.

PTFE + Grafit- Policzterofluoroetylen z dodatkiem grafitu /kolor czarny

Materiat jest modyfikowana wersja standardowego PTFE, ktéry zostat wypetniony grafitem. Skfad procentowy dodatku grafitu miesci sie w
przedziale 15-30%.

Tworzywo cechuje sie ekstremalnie niskim wspdtczynnikiem tarcia oraz wysoka odpornoscia na scieranie.

Typowym miejscem pracy dla PTFE + Grafit s3 wysokoobcigzone fozyska slizgowe.

PTFE + Braz- Policzterofluoroetylen z dodatkiem brazu /kolor brqzowy

Materiat jest modyfikowanga wersjg standardowego PTFE, ktéry zostat wypetniony metalem nieferrycznym — brazem. Skfad procentowy brazu
miesci sie w przedziale 10-45%.

Wypetnienie brazem powoduje znaczne podniesienie sztywnosci i twardosci PTFE. Polepszaniu ulega zdolno$¢ tworzywa do odprowadzenia
ciepta.

Materiat czesto stosowany na wysokoobcigzone tozyska slizgowe, ktére nie podlegaja smarowaniu.

PTFE + MoS:z - Policzterofluoroetylen z dodatkiem MoS:z / kolor grafitowy

Materiat jest modyfikowanga wersjg standardowego PTFE, ktéry zostat wypetniony MoS2. Sktad procentowy dwusiarczku molibdenu miesci sie
w przedziale 20-40%.

Tworzywo charakteryzuje sie niskim statycznym wspétczynnikiem tarcia, do$¢ wysoka odpornoscia na deformacje.

Materiat stosowany jako bandy prowadzace, elementy wymagajace dobrych wiasciwosci elektroizolacyjnych.

>
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PRETY

MATERIAL

TOLERANCJA

(mm)

SREDNICA
@ (mm)

PLYTY

MATERIAL

TOLERANCJA

PTFE

GRUBOSC

4 0,03
0,0/+0,3 (mm) (mm)
5 0,05
6 0,07
7 0,09 0,0/+0,2 0,5 1,85
0,0/+0,6 8 0,12 0,0/+05 ! 3,70
g 015 0,0/+0,7 15 4,80
10 0,19 2 6,50
o 023 0,0/+0,8 25 8,20
12 0,27 3 10,10
13 0,32 0,0/+0,85 4 14,50
5 18,00
" 037 0,0/+1,5
15 0,42 O 21y
0,0/+1,6
16 0,48 0,0/+1,2 8 28,50
10 35,50
v e 0,0/+2,0
18 0,60 12 43,00
19 0,65 15 53,00
20 073 0,0/+3,0 20 72,00
5 091 25 90,00
25 117 30 106,00
. 135 0,0/+4,0 40 141,00
0,0/+1,0
30 1,65 50 184,00
60 210,00
3 2t 0,0/+5,0
35 224 70 238,00
w 40 3,05
('S
= Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.
o +0,2/+2,0 45 3,80 Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
50 4,70 Przedstawione wagi kg/m s danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od
wartosci zawartych w tabelach.
55 5,80 Wszystkie dane bez gwarancji.
Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
60 6,85
65 8,00
+0,5/+3,0
70 9,20
75 10,50
80 11,90
85 13,70
920 15,30
+0,5/+4,0
95 16,90
100 18,70
105 20,50
110 22,50
115 24,50
120 26,50
125 28,80
+0,5/+5,0
130 31,00
135 33,40
140 35,80
145 38,40
150 41,00
155 43,70
160 48,50
170 52,30
+0,5/+6,0
180 58,50 Inne $rednice pretéw na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
190 65,00 Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od
wartosci zawartych w tabelach.
200 72,00 Wszystkie dane bez gwarangji.
! Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

>
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TULEJE W‘) TULEJE

MATERIAL  PTFE MATERIAL  PTFE

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

10 4 0,150 30 15 1,290
10 5 0,140 30 18 1,150
10 6 0,120 30 20 0,950
12 6 0,210 30 22 0,800
12 8 0,184 30 25 0,710
14 6 0,290 32 10 1,750
14 8 0,280 32 15 1,520
14 10 0,213 32 20 1,340
15 6 0,365 32 22 1,125
15 8 0,380 32 25 0,800
15 10 0,341 35 10 2,050
16 6 0,420 35 15 1,840
16 8 0,380 35 18 1,800
16 10 0,341 35 20 1,605
16 12 0,250 35 22 1,430
18 6 0,510 35 25 1,250
18 8 0,485 38 20 2,100
18 10 0,410 38 25 1,563
18 12 0,350 38 28 1,390
20 6 0,675 38 30 1,120
20 8 0,637 40 10 2,680
20 10 0,600 40 15 2,550
20 12 0,550 40 20 2,280
20 14 0,434 40 25 1,850
22 6 0,785 40 30 1,450
0,0/+3,0 -3,0/0,0 0,0/+3,0 -3,0/0,0

22 8 0,753 40 35 1,850
22 10 0,687 50 15 4,500
22 12 0,600 50 20 3,950
22 14 0,520 50 25 3,550
22 15 0,500 50 30 3,090
22 16 0,460 50 35 2,530
25 6 1,070 50 40 1,800
25 8 1,040 55 20 4,780
25 10 0,945 55 25 4,150
25 12 0,930 55 30 3,810
25 14 0,850 55 35 3,500
25 15 0,750 55 40 2910
25 18 0,625 55) 45 2,020
25 20 0,540 60 20 5,720
27 10 1,120 60 25 5,340
27 12 1,130 60 30 4,940
27 15 0,897 60 35 4,550
27 18 0,825 60 40 3,970
27 20 0,650 60 45 3,480
28 15 1,090 60 50 2,380
28 18 0,950 65 25 6,250
28 20 0,730 65 30 5,885
30 8 1,520 65 35 5,330
30 10 1,470 65 40 4,800
30 12 1,450 65 45 4,200

>
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PTFE

TULEJE W‘) TULEJE

MATERIAL  PTFE MATERIAL  PTFE

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

65 50 3,315 120 70 17,000
65 55 2,540 120 100 9,000
70 30 7135 125 70 19,500
70 35 6,450 125 85 15,200
70 40 6,230 125 100 11,000
70 45 5,300 130 20 BIIF5!
70 50 4,700 130 25 31,5
70 55 3,920 130 30 30,7
0,0/+3,0 -3,0/0,0
70 60 2,900 130 40 29,6
75 35 7,725 130 45 29,0
75 40 7,165 130 50 28,2
75 45 6,475 130 55 27,3
75 50 5,550 130 60 26,4
75 55} 4,945 130 65 25,3
75 60 4,300 130 70 24,2
75 65 3,125 130 75 23,0
80 40 9,000 130 80 21,7
80 50 7,020 130 85 20,3
80 55 6,200 130 20 18,8
80 60 5,550 130 95 17,2
80 65 4,200 130 100 15,5
80 70 3,600 130 105 13,8
85 50 8,800 130 110 12,0
85 60 6,750 135 25 33,6
85 65 5,700 135 30 33,2
0,0/+6,0 -6,0/0,0
85 70 4,900 135 40 32,1
85 75 3,550 135 50 30,6
920 50 10,350 135 55 29,7
20 60 8,100 135 60 28,8
20 65 7,080 135 65 27,7
920 70 6,160 135 70 26,6
20 75 5,400 135 75 254
920 80 4,050 135 80 24,1
0,0/+6,0 -6,0/0,0
95 60 9,850 135 85 22,7
95 80 5,500 135 20 21,2
95 85 4,300 135 95 19,6
100 50 13,850 135 100 18,0
100 60 12,500 135 105 16,2
100 70 12,250 135 110 14,4
100 80 7,100 135 115 12,5
100 85 5,450 140 20 36,4
100 920 4,750 140 35 35,2
105 80 8,950 140 40 34,6
110 80 10,600 140 45 34,0
110 85 9,850 140 50 331
110 90 7,700 140 55 323
115 80 13,000 140 60 31,3
115 920 9,600 140 65 30,3
115 100 6,650 140 70 29,1
120 60 20,000 140 73 27,9
>
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TULEJE W‘) TULEJE

MATERIAL  PTFE MATERIAL  PTFE

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

145 40 37,2 155 20 31,8
145 45 36,5 155 95 30,2
145 50 357 155 100 28,6
145 60 339 155 105 26,8
145 65 329 155 110 25,0
145 70 31,7 155 115 231
145 75 30,5 155 120 21,0
145 80 29,2 155 125 18,9
145 85 27,8 155 130 16,7
145 20 26,3 155 135 14,4
145 95 24,8 160 30 48,0
145 100 23,1 160 40 46,9
145 105 21,3 160 45 46,2
145 110 19,5 160 50 45,4
145 115 17,6 160 55 44,5
145 120 15,6 160 60 43,5
145 125 134 160 65 42,4
150 20 41,5 160 70 41,3
150 25 41,4 160 75 40,0
0,0/+6,0 -6,0/0,0 150 30 41,0 160 80 38,7
150 40 39,9 160 85 37,2
150 45 39,2 160 20 357
150 50 384 160 95 34,1
150 55 37,6 160 100 324
150 60 36,6 160 105 30,6
0,0/+8,0 -8,0/0,0
150 65 35,6 160 110 28,7
150 70 34,4 160 115 26,7
150 75 332 160 120 24,6
150 80 31,9 160 125 224
150 85 30,5 160 130 20,2
150 20 29,0 160 135 17,8
150 95 27,5 160 140 154
150 100 258 165 35 51,0
150 105 24,0 165 40 50,5
150 110 22,2 165 50 48,9
150 115 20,3 165 60 47,0
150 120 18,3 165 70 44,7
150 125 16,1 165 75 43,5
150 130 13,9 165 80 42,1
155 25 44,2 165 85 40,7
155 30 43,8 165 20 39,1
155 40 42,7 165 95 37,5
155 45 42,0 165 100 357
155 50 41,2 165 105 339
0,0/+8,0 -8,0/0,0 155 60 39,4 165 110 320
155 65 384 165 115 30,0
155 70 37,2 165 120 27,9
155 75 36,0 165 125 257
155 80 34,7 165 130 234
155 85 333 165 135 21,1
>

www.zatorski.pl w41




PTFE

TULEJE W‘) TULEJE

MATERIAL  PTFE MATERIAL  PTFE

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

165 140 18,6 180 85 48,9
165 145 16,0 180 920 47,5
170 40 53,6 180 95 45,9
170 45 52,8 180 100 44,3
170 50 52,0 180 105 42,6
170 60 50,2 180 110 41,8
170 70 47,9 180 115 39,8
170 75 46,6 180 120 37,7
170 80 45,3 180 125 355
170 85 43,8 180 130 33,22
170 920 42,3 180 135 309
170 95 40,6 180 140 27,3
170 100 389 180 145 258
170 105 Bl 180 150 232
170 110 352 180 155 204
170 115 =2 180 160 17,6
170 120 311 185 60 58,2
170 125 28,9 185 65 57,2
170 130 26,6 185 70 56,0
170 135 24,2 185 75 54,8
170 140 21,8 185 80 53,5
170 145 19,2 185 85 53,9
170 150 16,6 185 20 52,3
175 60 515 185 95 50,7
175 65 50,5 185 100 49,0
0,0/+8,0 -8,0/0,0 0,0/+8,0 -8,0/0,0
175 70 51,2 185 105 47,2
175 75 49,9 185 110 45,2
175 80 48,5 185 115 43,2
175 85 47,1 185 120 4,1
175 920 44,0 185 125 39,0
175 95 42,4 185 130 36,7
175 100 40,8 185 135 34,3
175 105 39,1 185 140 31,8
175 110 3,3 185 145 29,3
175 115 354 185 150 26,6
175 120 343 185 155 23,9
175 125 32,2 185 160 21,0
175 130 29,9 185 165 18,1
175 135 27,5 190 40 64,9
175 140 238 190 50 634
175 145 225 190 60 63,8
175 150 189 190 70 61,5
175 155 17,1 190 75 60,2
180 30 59,8 190 80 56,9
180 40 58,3 190 85 55,5
180 50 56,8 190 90 559
180 60 55,0 190 95 54,2
180 70 52,8 190 100 50,8
180 75 53,2 190 105 50,7
180 80 50,3 190 110 48,8
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TULEJE wp TULEJE

MATERIAL  PTFE MATERIAL  PTFE

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA

WYMIARY

www.zatorski.pl

190 115 46,8 200 135 45,2
190 120 44,7 200 140 42,7
190 125 42,5 200 145 40,2
190 130 40,2 200 150 37,5
190 135 37,8 200 155 34,8
0,0/+8,0 -8,0/0,0
190 140 354 200 160 31,9
190 145 32,8 200 165 29,0
190 150 30,2 200 170 26,0
190 155 27,4 200 175 229
190 160 24,6 200 180 19,7
190 165 21,6
190 170 18,6 Inne $rednice tulei na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
195 40 74,5 Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawarty;h w tabelach. -
2 20 730 \F?fvzv)glt: :ied tayT:obzeaz %ﬁzﬁgf:;y Zatorski.
195 60 71,1
195 70 65,1
195 75 63,9
195 80 62,5
195 85 61,1
195 20 59,5
195 95 57,9
195 100 56,1
195 105 54,3
195 110 524
195 115 50,4
0,0/+8,0 -8,0/0,0
195 120 48,3
195 125 46,1
195 130 43,8
195 135 41,5
195 140 39,0
195 145 36,4
195 150 338
195 155 31,0
195 160 28,2
195 165 253
195 170 223
195 175 191
200 70 68,9
200 75 67,6
200 80 66,2
200 85 64,8
200 20 62,3
200 95 61,6
200 100 59,9
200 105 58,1
200 110 56,1
200 115 54,1
200 120 52,0
200 125 49,8
200 130 47,6
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PVDF (polifluorek winylidenu)

PVDF - Polifluorek Winylidenu / kolor naturalny, brgzowy

Jest to tworzywo fluorowe (zwane czesto krystalicznym PTFE) charakteryzujace sie dobrymi wiasciwosciami mechanicznymi oraz szeroka
odpornoscig chemiczna.

Znaczny zakres temperaturowy pracy i wysoka sztywnos¢ sprawiaja, ze materiat ten czesto stosowany jest w przemysle petrochemicznym,
chemicznym, metalurgicznym, spozywczym, maszynowym i farmaceutycznym.

WLASCIWOSCI

«  szeroki zakres temperatur pracy (-60° C do +150° C)

+  wysoka odpornos¢ chemiczna

«  duza sztywnos$¢ oraz odpornos¢ mechaniczna - wyzsza niz w PTFE
«  wysoka odpornosc¢ na petzanie

«  wysoka stabilno$¢ wymiarowa

+ odpornos¢ na hydrolize

- obojetnosc fizjologiczna - atest PZH

+  bardzo wysoka odpornos¢ na dziatanie UV

+  niska palnos¢

«  dobre wtasciwosci elektroizolacyjne

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  elementy maszyn i urzadzen narazone na bezposredni kontakt z agresywnym srodo-
wiskiem chemicznym

«  elementy pracujace w wysokiej temperaturze (praca ciggta do +150° C)

+  elementy pomp i zaworéw

+  elementy uszczelnie mechanicznych

«  obcigzone rolki

- elementy konstrukgji narazone na bezposrednie oddziatywanie czynnikdw atmosfe-
rycznych

T
(=)
>
o

TWORZYWA
WYSOKOSPRAWNE

TEKSTOLIT

PUR

PC

>
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PRETY

MATERIAL PVDF

TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)
+0,1/+0,4 0,06
0,10
+0,1/ +0,5
0,16
12 0,22
15 0,34
+0,2/+0,7 16 0,39
18 0,49
20 0,60
22 0,73
25 0,94
+0,2/+0,9
28 1,17
30 1,34
32 1,53
+0,2/+1,1 35 1,83
40 2,38
45 3,02
+0,3/+1,3 50 3,71
55 4,48
60 535
+0,3/+1,6 65 6,26
70 7,24
75 8,36
+0,4/+2,0
80 9,49
85 10,73
+0,5/+2,2
90 12,01
+0,6/+2,5 100 14,84
+0,7/+3,0 110 18,01
+0,8/+3,5 125 23,27
+0,9/+3,8 140 29,16
+1,0/+4,2 150 33,51
+1,1/+4,5 160 38,14
+1,2/+5,0 180 48,25
200 59,54
+1,3/+5,5
210 65,63
230 78,70
+1,5/+6,2
250 92,74
+1,7/+7,0 300 133,23

Inne Srednice pretow na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m s3 danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od
wartosci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

www.zatorski.pl

PLYTY

MATERIAL

TOLERANCJA
(mm)

GRUBOSC
(mm)

6 7,38

+0,2/+0,9 8 9,84
10 12,15

12 14,85

15 18,31

+0,3/+1,5 16 19,46
20 24,06

25 29,82

30 36,27

35 42,03

+0,5/+2,5 40 47,78
45 53,54

50 59,30

+0,5/+3,5 60 71,39

TOLERANCJA
(mm)

+0,5/+3,5

GRUBOSC
(mm)

70 82,31
80 93,55
20 116,90
100 116,90

TOLERANCJA

(mm)

GRUBOSC
(mm)

1 1,85
-0,1/+0,1
1,20 1,95
1,50 2,78
-0,15/+0,15 2 3,98
2,50 4,63
3 573
-0,2/+0,2
4 741
-0,25/+0,25 5 9,26
-0,3/+0,3 6 11,36
8 15,83
-0,2/+0,9
10 19,54
12 24,30
15 29,87
+0,3/+1,5 16 31,80
20 39,25
25 48,57
30 59,18
35 68,40
+0,5/+2,5 40 77,70
45 86,84
50 96,00
60 115,40
70 137,12
+0,5/+3,5 80 155,68
20 174,23
100 192,78
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TULEJE

MATERIAL

PVDF

TOLERANCJA

WYMIARY

TULEJE

MATERIAL

PVDF

TOLERANCJA

WYMIARY

16 10 0,29 95 80 6,22
18 10 0,39 100 40 13,37
20 10 0,51 100 50 12,32
20 15 0,42 100 60 11,02
+0,4/+1,1 -1,1/-04 25 10 0,84 100 70 9,46
25 15 0,70 +1,2/+43,6 -50/-1,6 100 80 7,65
25 20 0,48 105 60 12,52
30 15 1,10 105 80 9,16
30 20 0,88 105 920 4,09
32 20 1,15 115 80 12,40
36 16 1,72 115 100 8,02
36 20 1,55 125 50 20,91
36 25 1,30 +1,5/+45 -6,5/-2,5 125 80 16,31
40 20 2,01 125 100 12,00
40 25 1,73 140 50 26,79
40 30 1,41 140 60 25,51
+0,6/+2,0 -2,0/-0,6
45 20 2,65 140 80 22,18
45 25 2,40 +1,5/+4,5 -6,5/-2,0 140 100 17,86
45 30 2,03 140 120 12,52
45 35 1,64 150 100 22,10
50 20 3,34 150 120 16,76
50 30 2,74 160 70 32,88
50 40 1,89 160 100 26,81
56 25 4,06 160 130 18,47
56 35 3,36 +1,8/+45 -7,5/-2,2 170 100 31,65
56 45 2,40 170 140 20,01
60 25 4,77 180 140 24,14
60 30 4,46 180 160 17,82
+0,8/2,5 -2,5/-0,8
60 40 3,61 200 920 50,89
60 50 2,49 200 130 40,34
66 30 4,46 +2,0/+6,0 -85/-25 200 180 21,45
66 40 4,72 220 180 33,77
66 50 3,64 220 200 24,46
70 30 6,30 250 170 60,37
70 40 543 250 200 46,811
70 50 4,35 250 220 36,51
70 60 2,99 280 200 70,46
75 50 542 310 220 86,71
+0,8/+3,0 -3,0/-08 75 60 4,06 310 270 56,73
80 30 8,50 310 210 72,59
80 40 7,63 +3,0/+9,0 -12,0/-3,0 310 220 78,72
80 50 6,56 310 260 51,46
80 60 5,19 310 270 43,41
80 70 3,58 330 200 105,16
85 40 8,85 330 270 61,47
85 50 7,85 350 240 104,60
+1,2/+3,6 -50/-1,6 85 60 6,41 350 280 75,53
85 70 4,80 350 310 50,70
20 50 9,52
920 60 8,22 Inne $rednice tulei na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
+1,2/+43,6 -50/-1,6 90 70 6,66 Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga rézni¢ sie od wartosci
zawartych w tabelach.
95 60 9,57 Wszystkie dane bez gwarancji.
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PEEK (polieteroeteroketon)

PEEK - Polieteroeteroketon /kolor brgzowy, czarny

PEEK jest zaawansowanym materiatem charakteryzujacym sie bardzo wysokimi wiasciwosciami mechanicznymi, bardzo wysoka odpornoscia
cieplng i chemiczna.

Wyjatkowe potaczenie tych wiasciwosci sprawia, ze materiat ten nie ma zamiennikdw w wielu konstrukcjach mechanicznych. Materiat ten
moze by¢ sterylizowany para wodng, tlenkiem etylenu i promieniowaniem gamma. Surowiec stuzacy do produkcji PEEK spetnia wszelkie
wymagania stawiane przez europejskie i péthocnoamerykanskie zarzadzenia dotyczace bezposredniego kontaktu z zywnoscia. Dzieki temu
materiat czesto stosowany jest w laboratoriach, przemysle farmaceutycznym i spozywczym.

WLASCIWOSCI

«  bardzo wysoka maksymalna dopuszczalna temperatura pracy w powietrzu
(+2500 C dla pracy ciagtej, +310° C dla pracy krotkotrwatej)

«  bardzo wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

»  bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

- bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie

«  niski wspotczynnik tarcia

«  bardzo dobra skrawalnos¢

»  bardzo wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV

«  bardzo dobra stabilno$¢ wymiarowa

«  klasa palnosci UL 94 V-0

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

«  wysoko obcigzone fozyska $lizgowe

«  kotazebate

. pierscienie

«  elementy armatury w przemysle chemicznym

+  wysokotemperaturowe miejsca w przemysle maszynowym, farmaceutycznym
«  profile do zabudowy

PEEKT - Polieteroeteroketon modyfikowany /kolor czarny

Odmiana tworzywa PEEK wypetniona w 10% widknem szklanym, 10% grafitem i 10% PTFE. Modyfikacja materiatu spowodowata znaczne
podniesienie wtasciwosci mechanicznych tworzywa, takich jak sztywnos¢, twardos¢ i odporno$¢ na uderzenia.

Materiat stosowany przy produkcji wysokoobcigzonych elementéw $lizgowych , szczegdlnie narazonych na dziatanie wysokich temperatur
zewnetrznych oraz agresywnych srodowisk chemicznych.

PEEK GF30 - Polieteroeteroketon modyfikowany szktem /kolor szary

Materiat wypetniony w 30% wiéknem szklanym, przez co charakteryzuje sie bardzo duza sztywnoscia oraz niskim wspotczynnikiem rozsze-
rzalnosci liniowej cieplnej. Materiat stosuje sie w miejscach gdzie wymagana jest wysoka sztywnos¢ i stabilno$¢ wymiarowa, szczegdlnie w
temperaturach pracy powyzej +150° C.

PEEK CA30 - Polieteroeteroketon modyfikowany weglem /kolor antracyt

Ten rodzaj materiatu PEEK wypetniony jest w 30% wiéknem weglowym, przez co charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscia na $cieranie,
niskim wspétczynnikiem tarcia oraz wysoka sztywnoscia. Zastosowanie wegla w istotny sposéb ograniczyto wspétczynnik rozszerzalnosci
liniowej cieplnej materiatu. Znacznej poprawie ulegta zdolnos¢ tworzywa do przewodzenia ciepta, co ma zbawienny skutek dla wydtuzonej
pracy obcigzonych tozysk slizgowych.

PEEK C20 - Polieteroeteroketon modyfikowany ceramika / kolor naturalny

Tworzywo w 20% wypetnione drobinkami ceramicznymi. Cechuje sie niezwykle wysoka stabilnoscia wymiarowa w catym swoim zakresie
temperaturowym pracy, bardzo dobrymi wtasciwosciami dieelektycznymi. W poréwnaniu z np. PAl materiat charakteryzuje sie bardzo wysoka
stabilnoscia hydrolityczna. W stosunku do wyrobdéw typowo ceramicznych cechuje sie waga wtasciwg nizsza o potowe, wyzsza odpornoscia
na uderzenia oraz wyzszg sztywnoscia.

>
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PRETY

MATERIAL PEEKT PEEK + 30% GF
TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)
6 0,042 0,049 -
+0,1/+0,5 8 0,075 0,086 0,087
10 0,114 0,131 0,133
12 0,167 0,191 0,195
14 0,228 0,256 0,261
15 0,255 0,292 0,298
+0,2/+0,7
16 0,29 0,33 0,34
18 0,37 0,42 0,43
20 0,45 0,51 0,53
22 0,55 0,63 0,64
25 0,70 0,80 0,81
27 0,81 0,93 0,95
+0,2/+0,9
28 0,86 0,99 1,01
30 0,99 1,13 1,16
32 1,12 1,29 1,31
35 1,36 1,56 1,59
+0,2/+1,1 38 1,58 1,81 1,85
40 1,75 2,01 2,05
45 2,22 2,55 2,60
+0,3/+1,3 50 2,73 3,13 3,19
55 3,28 3,76 3,83
60 3,93 4,50 4,60
65 4,59 5,26 537
+0,3/+1,6
70 5,31 6,09 6,21
75 6,07 6,96 7,10
80 6,95 7,98 8,14
+0,4/+2,0
85 7,82 8,97 9,15
920 8,78 10,08 10,28
+0,5/+2,2
95 9,76 11,20
+0,6/+2,5 100 10,86 12,46
I"z‘ 110 13,19 15,13
= E 120 15,76 18,08
H E +0,7/+3,0
8w 125 17,06 19,57
s O
g g 130 18,42 21,13
g +0,8/+3,5 135 19,82 22,74
+0,9/+3,8 140 21,37 24,52
+1,0/+3,8 150 24,44 28,04
+1,1/+4,2 160 27,85 31,96
+1,1/+4,5 175 31,45
180 35,36
+1,2/+5,0
190 39,28
+1,3/+5,5 200 43,62

Inne srednice pretéw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

5
48 sk www.zatorski.pl




PLYTY

MATERIAL PEEKT PEEK + 30% GF

TOLERANCJA GRUBOSC
(mm) (mm)

8 24,36 27,95
+0,2/+0,9
10 29,83 34,23 34,92
12 36,95 42,39 42,25
15 45,16 51,81 52,86
+0,3/+1,5 20 58,85 67,52 68,88
25 72,53 83,22 84,90
30 86,22 98,92 100,92
35 102,64 117,76 120,15
+0,5/+2,5 40 116,33 133,46 136,17
50 143,70 164,86 168,21
+0,5/+3,5 60 173,81 199,41

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m s3 danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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TWORZYWA

WYSOKOSPRAWNE
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TEKSTOLIT

PUR

PC

INFORMACJE DODATKOWE PMMA
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INTORSKI

TULEJE

MATERIAL PEEK

TOLERANCJA WYMIARY

20 15 0,24
25 10 0,61
+0,40/+1,10 -1,10/-0,40 25 15 0,49
25 20 0,31
30 15 0,84
30 20 0,62
36 20 1,10
36 25 0,94
+0,60/+2,00 -2,00/-0,60 40 20 1,23
50 20 2,41
50 30 2,04
56 30 2,66
56 40 1,96
+0,80/+2,50 -2,50/-0,80 60 30 3,42
60 40 2,46
60 45 2,08
70 40 Bioll
70 50 3,10
70 55 2,48
+0,80/+3,00 -3,00/-0,80
70 60 2,05
80 50 4,86
80 60 3,52
95 50 35
+1,20/+3,60 -3,60/-1,20
100 60 8,25
125 80 11,23
+1,50/+4,00 -4,00/-1,50
125 100 8,15
140 100 11,92
140 120 7,45
+1,50/+4,50 -4,50/-1,50 150 100 15,05
150 120 10,58
150 130 8,03
160 130 11,69
+1,80/+4,50 -4,50/-1,80 160 140 8,53
180 140 16,15
200 160 18,76
+2,00/+4,50 -4,50/-2,00 200 170 15,38
220 180 20,85
240 180 31,96
250 150 47,35
+3,00/+9,00 -9,00/-3,00
250 200 29,49
250 220 20,86

Inne $rednice tulei na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarangji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.




PPS PPSU PEI

PPS - Polisiarczek fenylenu / kolor bezowy

Materiat ten stanowi cenowg alteratywe dla tworzyw z grupy PEEK. Jest tworzywem czesto
stosowanym w miejscach, gdzie oczekiwana stabilno$¢ wymiarowa termoplastu nie wykra-
cza poza +200° C PPS charakteryzuje bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna, niska chtonnos¢
cieczy, wysoka stabilnos¢ wymiarowa w szerokim zakresie temperaturowym.

Materiat samogasnacy, wykazujacy dobre wiasciwosci elektroizolacyjne.

Tworzywo nie jest typowym materiatem dedykowanym do zastosowan slizgowych, jednakze
sprawdza sie w tych miejscach i wykazuje duza odpornosc¢ na Scieranie, szczegdlnie w otoczeniu
narazonym na dziatanie agresywnych zwigzkéw chemicznych.

PPS GF40 - Polisiarczek fenylenu modyfikowany szktem / kolor bezowy
Jest to modyfikowany widéknami szkta PPS, ktéry charakteryzuje sie bardzo duzg stabilnoscia wy-
miarowa.

PPST - Polisiarczek fenylenu modyfikowany / kolor granatowy

Jest to modyfikowany PPS dedykowany do zastosowan slizgowych, gtéwnie jako fozyska slizgo-
we. Materiat cechuje sie bardzo niskim wspdtczynnikiem tarcia, wysoka odpornoscia na scieranie,
niskim wspotczynnikiem rozszerzalnosci liniowej cieplnej oraz odpornoscig na hydrolize. PPS T
wykazuje bardzo dobre whasciwosci mechaniczne w temperaturach otoczenia dochodzacych do
+230°C

PPSU / kolor bursztynowy

Jest wysokosprawnym tworzywem konstrukcyjnym charakteryzujagcym sie wysoka wytrzymato-
$cig mechaniczna w szerokim zakresie temperaturowym pracy. PPSU oferuje znakomita odpor-
no$¢ na hydrolize, trwaty uzytkowy zakres temperatur pracy dochodzacy do +180° C, dobre wta-
Sciwosci elektroizolacyjne. Elementy wykonane z PPSU charakteryzuja sie bardzo duza stabiloscig
wymiarowa.

PPSU charakteryzuje wyzsza odpornos¢ na uderzenia oraz odporno$¢ chemiczna niz w przypadku
PSU czy PEI.

Materiat czesto stosowany jest przy budowie aparatury medycznej, farmaceutycznej, wyposaze-
nia autoklawdw oraz branzy elektronicznej.

PEIl / kolor bursztynowy 5
Jest amorficznym termoplastem charakteryzujacy sie wysoka odpor- S .
noscia mechaniczna, szerokim zakresem temperaturowym pracy do 3 §
+170 © C, doskonata odpornoscia ogniowa (UL 94 V-0) oraz dobrymi wiasciwosciami elektroizola- ‘ﬁ 3
cyjnymi. Z =
Materiat jest odporny na hydrolize oraz promieniowanie wysokoenergetyczne gamma. 2

PEI czesto stosowany jest w technice medycznej, gdzie wymagana jest odpornos¢ na czesto po-
wtarzang sterylizacje, np w cyklicznych pracach autoklawéw.

PEI GF30 / PEl modyfikowany szktem /kolor szary

Materiat  wypetniony w  30%  widknem szklanym, przez co  charakte-
ryzuje sie bardzo duza sztywnoscia oraz niskim wspotczynnikiem
rozszerzalnosci liniowej cieplnej. Wskaznik sztywnos¢/masa jest tutaj wyjatkowo wysoki.

Materiat charakteryzuje wysoka odpornos¢ na uderzenia.

PEI GF20 / PEl modyfikowany szktem /kolor szary
Materiat wypetniony w 20% witéknem szklanym

PEI GF10 / PEl modyfikowany szktem / kolor szary
Materiat wypetniony w 10% witéknem szklanym

)
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PRETY

MATERIAL PEI + 30% GF PPS + 40% GF
TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm)

+0,1/+0,5 10 0,112 0,133 0,119 0,145 0,114
12 0,164 0,195 0,174 0,212 0,167
14 0,220 0,261 0,234 0,284 0,223
15 0,251 0,298 0,266 0,324 0,255

+0,2/+0,7
16 029 034 031 0,37 029
18 036 0,43 0,39 0,47 0,37
20 0,44 0,53 0,47 0,57 0,45
22 0,54 0,64 0,58 0,70 0,55
25 0,68 0,81 0,73 0,88 0,70
27 0,80 0,95 0,85 1,03 0,86

+0,2/+0,9
28 0,85 1,01 0,90 1,10 0,86
30 0,97 1,16 1,03 1,25 0,99
32 1,10 1,31 117 1,43 1,12
35 1,34 1,59 1,42 1,73 1,36
+0,2/+1,1 38 1,56 1,85 1,66 2,01 1,58
40 1,72 2,05 1,83 2,22 1,75
45 2,19 2,60 2,32 2,82 2,22
+0,3/+1,3 50 2,68 3,19 2,85 3,47 2,73
55 322 3,83 3,43 3,28
60 3,87 4,60 411 3,93
65 4,52 4,59

+0,3/+1,6
70 5,22 531
75 5,97 6,07
80 6,85 6,95

+0,4/+2,0
85 7,70 7,82
90 8,65 8,78

+0,5/+2,2
95 9,61 9,76
+0,6/+2,5 100 10,69 10,86
110 12,99 13,19
120 15,52 15,76

w +0,7/+3,0
= 125 16,80 17,06
= E 130 18,42

s
55 +0,8/+3,5 135 19,82
<¥e]

] g +0,9/+3,8 140 21,37
g +1,0/+3,8 150 24,44

Inne $rednice pretéw na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PLYTY

MATERIAL PEI + 30% GF PPS + 40% GF

TOLERANCJA GRUBOSC
(mm) (mm)

+0,2/40,9 10 29,37 34,92 31,22 37,93 29,83
12 36,38 43,25 38,67 46,98 36,95
15 44,46 52,86 47,26 57,42 45,16
+0,3/+1,5 20 57,94 68,88 61,59 74,81 58,85
25 7141 84,90 75,91 92,21 72,53
30 84,88 100,92 90,23 109,61 86,22
35 101,05 120,15 107,42 130,49 102,64
+0,5/+42,5 40 114,52 136,17 121,74 147,89 116,33
50 141,47 168,21 150,38 182,69 143,70
60 171,11 173,81
+0,5/+43,5 70 198,06 201,18
80 225,01 228,55
+0,8/+4,5 920 254,65 256,66
100 284,29 288,77
+1,0/+5,5
110 311,24
+1,0/+6,0 125 353,00

Inne formaty i grubosci plyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatow w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarangji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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TEKSTOLIT /kolor brgzowy

Tekstolit produkowany jest poprzez sprasowanie w wysokiej temperaturze warstw tkaniny bawetnianej nasyconej zywica fenolowa.

WLASCIWOSCI

+  dobre wtasciwosci mechaniczne

+  bardzo dobre wiasnosci dielektryczne

- dobre wiasciwosci cieplne i slizgowe

+  dos¢ wysoka odpornos¢ chemiczna

+  bardzo wysoka stabilno$¢ wymiarowa

+  bardzo dobra skrawalnos¢

+  temperatura maksymalna dla pracy ciagtej to +125° C

PLYTY

PRETY

MATERIAL TEKSTOLIT MATERIAL TEKSTOLIT
TOLERANCJA SREDNICA gestos: 1,36 g/m’ ‘ gestosé: 1,36 g/m®
(mm) @ (mm) waga kg/m
8 0,080 | TOLERANCJA GRUBOSC
+0,1/+0,5 - (mm) (mm)
10 0,122
12 0,179 |
14 0,239 0,5 1,50
15 0,273 ‘ -0,1/+0,1 1 3,00
+0,2/+0,7
16 0,31 1.5 4,50
18 0,40 ‘ 2 6,00
-0,15/+0,15
20 0,48 ‘ 2,5 7,50
22 0,59 3 9,00
-0,2/+0,2
25 0,75 ‘ 4 12,00
+0,2/+0,9 28 0,93 5 15,00
-0,25/+0,25
30 1,06 ‘ 6 18,00
32 1,20 8 24,00
+0,2/+0,9
35 146 ‘ 10 30,00
+0,2/+1,1
40 1,88 12 36,00
45 2,38 | +0,3/+1,5 15 45,00
+0,3/+1,3 50 2,92 20 60,00
55 3,51 ' 25 75,00
+0,3/+1,5
60 4,21 30 90,00
+0,3/+1,6 ‘
65 4,92 35 105,00
70 5,69 40 120,00
+0,3/+1,6 ‘
- 75 6,51 +0,5/+2,5 45 135,00
g 80 7,46 50 150,00
= +0,4/+2,0 ‘
‘g 85 8,39 35 165,00
E 20 9,42 ‘ 60 180,00
+0,5/+2,2
95 10,47 65 195,00
+0,5/+3,5
+0,6/+2,5 100 11,65 ‘ 70 210,00
+0,7/+3,0 110 14,15 80 240,00
120 16,91 | +0,8/+4,5 20 270,00
125 18,31 +1,0/+5,5 100 300,00
+0,8/+3,5
130 19,76 | +1,0/+6,0 120 360,00
135 21,27
‘ Inne formaty i grubosci plyt na zapytanie.
+0,9/+3,8 140 22,93 Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.
+1,0/+3,8 150 26,23 Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
‘ zawartych w tabelach.
+1,1/+4,2 160 29,88 Wszystkie dane bez gwarancji.
11/445 170 3375 Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
+1,1/+4, , ‘
175 3591
+1,2/+5,0 180 37,95 Inne srednice pretéw na zapytanie.
" 4 ! Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
190 4220 Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga rézni¢ sie od
" wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.
+1,3/+55 200 46,90 Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PUR (poliuretan)

PUR - Poliuretan

Elastomery poliuretanowe s3 tworzywem gumopodobnym o wysokich wskaznikach eksploatacyjnych. Ich wtasciwosci mozna ksztattowac
w bardzo szerokim zakresie, co czyni je tworzywem niezwykle uniwersalnym. Poliuretany posiadaja duzy zakres twardosci z rbwnoczesnym
zachowaniem duzej elastycznoci. Wysokie wtasciwosci mechaniczne oraz duza odpornos¢ chemiczna powoduja, ze wypierajg one materiaty
tradycyjne jak: guma, metale czy ceramika

SPOSROD INNYCH ELASTOMEROW WYROZNIA JE:

+ wybitna odpornos¢ na Scieranie, wielokrotnie wieksza niz guma czy stopy
trudnoscieralne

+  wytrzymato$¢ na rozcigganie i rozdzieranie

- doskonate ttumienie drgan

- odpornos¢ na wszelkie warunki atmosferyczne

- odpornos¢ na wiele agresywnych srodowisk, w tym rozpuszczalniki i kwasy

Poliuretany stosowane s3 jako elastyczne elementy maszyn np. sprzegta, odbojniki pras, podktadki antywibracyjne, bieznie kota. PUR moze
pracowac w temperaturze do +80° C, w srodowisku o pH 5 - 12. Materiaty s3 odporne na wiele chemikaliéw, w tym: popularne rozpuszczalniki,
benzyne, oleje i smary,kwas siarkowy, tug sodowy, wode stong i wiele innych. Zastosowanie poliuretanéw powoduje wzrost trwatosci pomp,
miynéw kulowych, sit do kruszyw.

Poliuretany sa odporne na starzenie, posiadaja wtasciwosci samogasnace i elektroizolujace.
Twardos¢ PUR to zakres 35 - 98 Sh A
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PC - Poliweglan lity

Jest w petni transparentnym tworzywem, ktérego bardzo istotna cechga jest wysoka odpornos¢ na
uderzenia. Materiat jest kilka razy bardziej odporny na udar w poréwnaniu z PMMA oraz nawet do
200 razy bardziej odporny na uderzenia w poréwnaniu do szkta. Wysoka odpornos¢ udarowa zosta-
je zachowana w zakresie temperatur -40° do +120° C

Poliweglan charakteryzuje wysoka elastycznos¢, trwatos¢ oraz odpornos¢ na UV (odmiana
Makrolife). Materiat tatwo poddaje sie mechanicznej obrébce skrawaniem oraz formowaniu ter-
micznemu, dlatego jest czesto stosowany w przemysle maszynowym i budownictwie.

Do przyktadowych zastosowac PC nalezg elementy transparentne maszyn i urzadzen, wypetnienia
drzwi rewizyjnych, elementy budowy szklarni, zadaszen, owiewki w motoryzacji.

PC komorowy - Poliweglan komorowy/kanalikowy

Ptyty wytwarzane sa na bazie zywicy poliweglanowej, posiadaja zabezpieczenie przed UV, liczne

atesty i aprobaty techniczne. Materiat jest odporny na warunki atmosferyczne, materiat zabezpie-

czony przed zétknieciem i starzeniem sie. Plyty dobrze przepuszczaja $wiatto, cechuje sie znaczna

sztywnoscia potaczona w niska masa. Istniej mozliwos¢ giecia ptyt technika na zimno.

Typowymi miejscami montazu ptyt z PC kanalikowego sa pokrycia i $wietliki potaciowe dachéw, przeszklenia pionowe w budownictwie, klapy
dymowe ptaskie i tukowe, zabudowa balkonéw i werand, ogrodéw zimowych.

PRETY PRETY

MATERIAL PC LITY MATERIAL PC LITY
TOLERANCJA SREDNICA TOLERANCJA SREDNICA
(mm) @ (mm) (mm) @ (mm)
+0,1/+0,4 6 0,04 60 3,66
8 0,07 +0,3/+2,5 65 4,28
+0,1/+0,5
10 0,10 70 4,95
12 0,15 75 571
+0,4/+3,0
15 0,23 80 6,48
+0,2 /+0,9 16 0,27 85 7,34
+0,5/+3,4
18 0,33 20 8,20
20 0,41 +0,6/+3,8 100 10,13
22 0,50 +4,2/+3,0 110 12,27
25 0,64 +0,8/+4,6 125 15,82
+0,2/+1,2 28 0,80 130 17,20
+0,9/+5,4
30 0,91 140 20,20
32 1,04 +1,0/+5,8 150 22,83
35 1,25 +1,1/+6,3 160 26,00
+0,2/+1,6
40 1,62 +1,2/+7,4 180 32,96
45 2,07 +1,3/+8,5 200 40,74
+0,3/+2,0 50 2,54
55 3,06

Inne $rednice pretow na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Waagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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PLYTY

MATERIAL PC LITY

TOLERANCJA GRUBOSC
(mm) (mm)

-

7,56

15,13

22,70

30,26

+/-5% 37,82

45,39

0 | o | un |~ W N

60,52

75,65

- =
N | ©

90,79

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

PLYTY

MATERIAL PC komorowy
BEZBARWNY GR(l'.‘l.leO)S'C' WY(mI)AR JEDNOSTKA CIEiAR kg/m?
2R - 1 kom. 4 2,1x6 m? 08
2R - 1 kom. 6 2,1x6 m? 13
2R -1 kom. 8 2,1x6 m? 1,5
2R - 1 kom. 10 2,1x6 m? 1,7
2R - 1kom. 10 2,1x7 m’ 17
4R - 3 kom. 10 2,1x6 m? 1,7
4R - 3 kom. 10 2,1x7 m? 1,7
3R-2kom. 16 2,1x6 m? 2,7
3R-2kom. 16 1,25x6 m? 2,7
3R -2 kom. 16 2,1x7 m? 2,7
5R-4 kom. 16 2,1x6 m? 2,7
5R - 4 kom. 16 2,1x7 m? 2,7
5R - 4 kom. 25 2,1x6 m? 34
5R -4 kom. 25 2,1x7 m? 34
OPALOWY GR(UmBmO)SC WY(mI)AR JEDNOSTKA CIEZAR kg/m?
2R - 1 kom. 4 2,1x6 m? 0,8
2R - 1 kom. 6 2,1x6 m? 13
2R -1 kom. 8 2,1x6 m? 1,5
2R - 1 kom. 10 2,1x6 m? 1,7
4R - 3 kom. 10 2,1x6 m? 1,7
4R - 3 kom. 10 2,1x7 m? 1,7
3R -2 kom. 16 2,1x6 m? 2,7
3R-2kom. 16 2,1x7 m* 27
5R -4 kom. 16 2,1x7 m? 2,7
BRAZ GR(:L'LO)S'C W\m')AR JEDNOSTKA CIEZAR kg/m?
2R - 1 kom. 6 2,1x6 m? 13
2R - 1 kom. 8 2,1x6 m? 15
2R -1 kom. 10 2,1x6 m? 1,7
3R -2 kom. 16 2,1x6 m? 2,7

>
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PMMA - Polimetakrylan metylu (PLEXI, PLEXIGLAS)

Jest to sztywny, w petni transparentny materiat, ktory jest bardzo odporny na promieniowanie UV
i naturalne warunki zewnetrzne. Akryl tatwo poddaje sie obrébce widrowej oraz klejeniu. PMMA
wystepuje rowniez w kilku kolorach, do podstawowych nalezg opal, czarny, niebieski, zielony, sza-
ry, czerwony.

Przyktadowe zastosowania tworzywa to elementy budownictwa czesto zastepujace szkto krzemo-
we, np. elementy zadaszen, panele reklamowe, ekrany akustyczne, inne elementy infrastruktury.

PRETY PLYTY

MATERIAL PMMA

MATERIAL PMMA

TOLERANCJA SREDNICA |
(mm) @ (mm)
4 0,020 | TOL(E':Ir\nl\)lCJA GR(l':.lI;O)SC
5 0,030
6 0,040 |
7 0,050 2 15,00
8 0,070 | 2,5 18,75
10 0,100 3 22,50
0,0/+1,0
12 0,140 | 4 30,00
15 0,230 5 37,50
18 0,320 | 6 45,00
20 0,400 8 60,00
22 0,490 | 10 75,00
25 0,620 12 90,00
28 0,770 | 15 112,50
30 0,900 18 135,00
0,0/+1,3 35 1,170 | 20 150,00
40 1,530 +/-5% 25 187,50
50 2,330 | 30 225,00
60 3,590 | 35 262,50
65 4,250 40 300,00
70 4,870 | 45 337,50
75 5,640 50 375,00
80 6,420 | 60 450,00
0,0/+1,5 90 7,700 70 525,00
100 9,500 | 75 562,50
120 13,600 80 600,00
150 21,000 | 20 675,00
180 30,000 100 750,00
200 37,000 | 120 900,00

Inne $rednice pretow na zapytanie. |
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.

Przedstawione wagi kg/m sa danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od
wartosci zawartych w tabelach.

Wszystkie dane bez gwarancji.

Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.

Inne formaty i grubosci ptyt na zapytanie.

Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
Tolerancja szerokosci 0/+50 mm.

| Przedstawione wagi kg/m sg danymi arytmetycznymi. Wagi materiatéw w dostawach moga réznic sie od wartosci
zawartych w tabelach.
Wszystkie dane bez gwarancji.

| Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
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TULEJE TULEJE

MATERIAL  PMMA MATERIAL PMMA
KOLOR transparentny KOLOR transparentny

TOLERANCJA WYMIARY TOLERANCJA WYMIARY

7 5 0,024 150 144 1,672
8 4 0,048 150 142 2,310
-1,5/+1,5 -0,5/+0,5
10 8 0,036 150 140 2,870
10 7 0,051 180 172 2,790
10 6 0,063 200 194 2,342
12 8 0,079 200 192 3,110
12 6 0,107 -2,0/+2,0 -0,55/+0,55 200 190 3,810
-0,3/0,3 -0,3/+0,3 13 10 0,069 250 244 2,970
15 11 0,103 250 240 4,860
15 10 0,123 300 290 5,558
-5,0/+5,0 -0,65/+0,65
16 12 0,111 400 390 7,442
20 16 0,142
20 14 0,202 Inne $rednice tulei na zapytanie.
Tolerancja dtugosci 0/+50 mm.
25 21 0,183 Przedstawione wagi kg/m s3 danymi arytmetycznymi. Wagi materialtéw w dostawach moga rézni¢ sie od wartosci
zawartych w tabelach.
25 19 0,261 Wszystkie dane bez gwarancji.
Powielanie tylko za zgoda firmy Zatorski.
30 26 0,222
30 24 0,321
-0,5/40,5 -04/+04 30 22 0,412
30 20 0,495
38 32 0,416
40 36 0,301
40 34 0,440
40 32 0,571
40 30 0,693
50 46 0,381
50 44 0,559
50 42 0,729
-0,8/+0,8 -04/+0,4 50 40 0,891
60 56 0,459
60 54 0,677
60 52 0,887
60 50 1,090
70 64 0,796
70 62 1,045
70 60 1,287
80 74 0,915
80 72 1,205
80 70 1,485
-0,9/+0,9 -0,45/+0,45
20 84 1,035
20 82 1,360
20 80 1,680
100 94 1,150
100 92 1,520
100 920 1,885
-1,2/+1,2 -0,45/+0,45 110 104 1,270
110 100 2,080
120 114 1,390
120 110 2,280
134 128 1,556
-1,3/+1,3 -0,5/+0,5
134 124 2,560
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TABELE ODPORNOSCI CHEMICZNE)
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Acetamid 50% + + + + \ + \ \ + \ + + \ \ \ \ \ \
Aceton | ]| | &) + + (+) + - - (+) + - + \ + - -
A iak, roztwor wodny 10% + + + + + (+) + (+) + + + + - + - + (+) \
Anon + + + + \ + (+) + \ \ (+) + - \ \ \ \ \
Atrament + + + + \ \ + + = + + + + \ \ \ \ \
Azotan sodu, roztwor wodny 10% + + + + + + + + + + + + \ \ \ + \ \
Benzen + + + + + + (+) + - (+) + + = \ \ (+) = (+)
Benzyna + + + + + + (+) + (+) + + + - + + + + +
Bichromat potasowy, roztwér wodny 10% + + (+) + + (+) + + + + + + + \ \ \ \ \
Bitum ) | B | &) ] ) + + (+) | (+) \ \ \ + - \ \ \ \ \
Butylacetat + + + + + + +) | (+) = + + + = \ \ + (+) +
Chlorek cynku, roztwér wodny 10% ) | )| )| ) + - + + + \ + + + + \ + \ +
Chlorek metylu + | () = ) | )| | = = o + + = \ \ (+) = =
Chlorek sodu, roztwér wodny 10% + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Chlorek wapnia, roztwér wodny 10% + + + + + (+) + + + + + + + + + + + \
Chlorekk etyleny + + (+) + - - (+) + - - \ + - \ + \ \ \
Chlorobenzen + + + + + + = (+) = = \ + = \ + (+) \ \
Chloroform - (+) - - - - - \ - - + + - \ \ (+) - \
Clophen A60, 50% + + + + + (+) + + \ + \ + \ \ \ \ \ \
Cyclohexan + + + + + + + + + \ + + - \ \ + + +
Cyclohexanon + + + + + + + + - \ (+) + (+) \ \ + \ \
Czworchlorek wegla + + - + + (+) - - - + + + - \ \ \ (+) \
Czwérwodorofuran + + + + (+) - +) | (+) - - + + - \ + + \ \
Dekalin + + + + + + + + - \ \ + (+) \ \ \ \ \
Dimetylformamid + + (+) + + = + = = \ \ + = \ \ + \ \
Dioctylftalat + + + + + + + + \ \ \ + (+) \ \ (+) + \
Dioxan + + + + (+) + (+) + \ (+) + + ° \ + + \ \
Dwusiarczek sodu, roztwér wodny 10% + + + + - - + + + + + + + + + + \ \
Dwusiarczek wegla + + + + + + (+) + \ + + + - \ \ \ \ \
Etanol 96% + + + + + + + + + + + + (+) + + + + +
Etyloacetal + + + + (+) + + + \ (+) + + - \ + \ - \
Etyloeter + + + + + + + + \ + + + - \ \ \ + +
Fenol, roztwér wodny = = = = = = + + (+) = + + = \ \ (+) \ \
Formaldehyd, roztwér wodny 30% + + (+) + + - + + + \ + + \ + + + \ +
Formamid 4 + (+) + \ | | \ \ \ + \ \ \ \ \ \
Freon, frigen, ciekly + + + + \ + (+) - (+) + \ + - - \ + + \
Gliceryna + + + + + + + + + + + + (+) \ + \ + \
Glikol + + + + + + + + + + + + + + \ + + \
Glizatyna, roztwér wodny 40% + + + + + + + + \ + + + + + \ + + \
Heptan, Heksan + + + + + + - + + + \ + + + + + + \
Izooktan + + + + \ + + + + \ \ + \ \ + \ + +
Izopropanol + + (+) + + + + + (+) + + + (+) \ \ + (+) +
Jod w roztworze alkoholowym - - - - \ (+) + + (+) \ \ + (+) \ \ \ \ \
Keton etylowo-metylowy + + + + (+) + + + - + (+) + - + + + - (+)
Ksylen + + (+) + + + = = = (+) + + = + \ + = +
Kwas azotowy, roztwér wodny 2% - - - - - - + + + + + + - + - + + +
Kwas borny, roztwér wodny 10% + + + + = + + + + \ + + + + \ \ \ \
Kwas cytrynowy, roztwér wodny 10% ) | )| ]| ) - + + + + + + + + \ \ + +
Kwas fluorowodorowy 40% - - - - - - + + (+) - \ + (+) \ \ \ (+) \
Kwas fosforowy, roztwér wodny 10% - - - - (+) - \ \ + \ \ + + + + + \ \
Kwas fosforowy, stezony = = = = \ \ + + + + + + \ + \ + + \
Kwas mlekowy, roztwér wodny 10% + + + + + (+) + + + \ + + + + + + \ \
Kwas mlekowy, roztwér wodny 90% = = (+) = + = + + = \ + + + \ + + \ \
Kwas mréwkowy, roztwér wodny 10% - - - - + - + + + + + + + + - + \ \

Przedstawione dane sa informacjami ogélnymi. Moga ulec zmianie pod wptywem dziatania temperatury, czasu pracy, stezenia srodkéw chemicznych oraz poziomu obcigzenia komponentoéw itp.,
dlatego uzytkownik nie jest zwolniony z obowigzku kazdorazowego przeprowadzania préb we wtasnym zakresie.
Przedstawione dane s3 zgodne z nasza dzisiejsza wiedzg i nie jest ich zadaniem prawnie wigzace zagwarantowanie okreslonej cechy lub ich przydatnos¢ do $cisle okreslonego zastosowania.
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Kwas octowy, roztwér wodny 10% - - (+) - + | (+) | + + + (+) + + + + + + + +
Kwas octowy, roztwér wodny 5% + + (+) + + (+) + + + + + + + + \ + + +
Kwas octowy, stezony - - - - (+) - + + - - \ + o o \ + n \
Kwas salicylowy + + + + \ (+) \ \ + \ + + \ \ \ \ \ \
Kwas siarkowy, roztwér wodny 2% - - - - 4 - ch + + - e 4 4 + + + + +
Kwas siarkowy, stezony 98% - - - - - - (+) + - - (+) + - - \ \ - \
Kwas solny, roztwér wodny 2% = = (+) = = = + + + + + + + + \ (+) + +
Kwas solny, roztwér wodny 36% - - - - - - + + + - + \ + + + +) | (+) \
Kwas szczawiowy, roztwér wodny 10% ) | (+) + (+) = (+) + + + \ + + + + \ \ + \
Kwas winny + + + + +) | () + + + \ + + + + \ \ \ \
Kwasy owocowe + + + + + \ + + + + \ + = \ + \ \ \
Lug potasowy, roztwér wodny 10% + + + + + - + + + - (+) + - \ \ + \ \
tug potasowy, roztwdr wodny 50% + + + + + - + + + - - + - + \ + \ \
tug sodowy, roztwér wodny 5% + + + + + - + + + \ + + - \ \ + + \
tug sodowy, roztwér wodny 50% + + + + + = + + \ = + + = + = + \ \
Metanol + + (+) + + + + + (+) + + + - \ \ + + (+)
Mieko + + + + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Mocznik, roztwér wodny + + + + + + + + + \ \ + + \ \ \ \ \
Nadchloroetylen +) | (+) - (+) + + - - +) | (+) + + +) \ \ +) = \
Nadmanganian potasu, roztwér wodny 1% - - - - + (+) + + (+) + + + + + + + \ \
Nafta + + + + + + + + (+) + + + - \ \ + \ \
Nitrobenzen (03 I C I G I I O I A € R B OO B + - \ \ + - \ W |+ | \
Olej Iniany + + + + + + + + + + + + + \ \ + \ \
Olej napedowy + + + + + + + + + + + + (+) \ + + + \
Olej opatowy + + + + + + + (+) + + + + (+) \ \ + \ \
Olej parafinowy + + + + + + + + + + + + + \ + \ \ \
Olej silikonowy + + + + + + + + + + + + + \ \ \ \ \
Olej tranformatorowy + + + + + + + (+) \ + + + \ \ \ + + +
Ozon = = = = = = (+) \ \ \ + + = \ \ \ \ \
Pirydyna + + \ + + +) | ()| (#) - \ + + - \ - (+) \ \
Propanol + + - + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Rozpt Inik, roztwér wodny + + + + + - \ \ \ \ \ + - \ \ \ \ \
Siarczan miedziowy, 10% + + + + + \ + + + \ + + + + \ + \ \
Siarkowodér nasycony + + (+) + \ - + + - \ \ + + + \ \ \ \
Smola (G2 IS0 B A C5 B I €5 B + \ + \ \ \ + \ \ + \ \ \
Soda, roztwor wodny 10% + + + + \ + + + + + + + + \ \ \ \ \
Styren + + + + \ + +) | () \ \ \ + o \ \ \ \ \
Tetralina + + + + + + (+) \ - + \ + - \ \ \ \ \
Tluszcze i oleje jadalne + o+ + + \ + + + \ \ 4 + + \ + + \ \
Toluen + + + + + + (+) + - (+) + + - + + (+) - (+)
Trilon B, roztwér wodny 10% + + + + \ \ \ \ \ \ \ + \ \ \ \ \ \
Tréjchloroetylen H | B - - - (+) - - + + - + \ (+) - \
Tréjetuloamina + + + + + - + + + \ \ + - \ \ +) \ \
Tréjsiarczan sodu, roztwér wodny 10% + + + + + + + + + + + + \ \ \ + \ \
Wazelina + + + aF + + (+) + + + + + + \ + \ \ \
Weglan sodu, roztwér wodny 10% + + + + + (+) + + + + + + + + + + \ \
Wino, winiak + + + + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Woda ciepta ) | )| )| )| ) - + + + - + + (+) + - + (+) | (+)
Woda mydlana + + + + + + + + + + \ + + \ \ \ + \
Woda utleniona, roztwér wodny 0,5% - - - - + (+) + + + + + + + \ \ + + \
Woda utleni roztwér wodny 30% = = = = = = + + \ + + + + (+) \ +) | (+) \
Woda zimna + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Wosk stopiony + + + + + + | )|+ \ + + + + + + \ \ \

+ odporny - (Jedynie mate zmiany w wadze, wymiarze oraz wtasciwosciach. Testy nie wykazaty zadnych trwatych uszkodzeri)

(+) odporny warunkowo - (Srednie zmiany wtasciwosci. Przy dtuzszym kontakcie stwierdzono stabe uszkodzenia np. degradacje struktury makromolekularnej)
- nie odporny - (Silna i trwata degradacja w krétkim czasie)

\ brak testow - (Brak testéw, brak rekomendacji)

>
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WEASCIWOSCI TECHNICZNE TWORZYW KONSTRUK

WELASCIWOSCI MECHANICZNE
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PA6 1,14 80 50-100 3000 nie peka 75 55 0,37 0,24 220 75 191
PA 6 + MoS:2 1,15 75 25 2700 nie peka 80 5,0 0,35 0,19 220 100 194
PA 6 Nanotechnologia 1,15 93 5 4200 nie peka 80 215 168
PA 6.6 1,15 80 50 3200 nie peka 80 6,0 0,39 0,90 255 100 >200
PA 6.6 GF30 1,35 100 8 4800 20 85 39,0 0,48 255 250 250
PA 6.6 + PE 1,12 65 11 2700 35 80 4,0 0,19 0,09 260 85 185
PA 4.6 1,18 98 40 3200 nie pgka 20 0,35 295 160
PA6G 1,15 80 40 3400 nie pgka 80-85 55 0,35 0,18 220 20 197
PA6G +olej 1,14 80 35 3500 5 80-84 0,08 <0,10 220
PA12G 1,03 40 230 1250 nie peka 70 3,3 0,35 0,9 170 50 145
POMC 1,42 70 40 3000 nie peka 81 14 0,32 8,7 164-168 110 160
POM CAST 1,35 40 72 1380 nie peka 74 0,3-0,45 165 85
POM CELS 1,41 69 1 3600 80 80 0,3-0,45 175 85
POM C + PE 1,34 40 7 2200 17 77 0,2 165 120
POM C + PTFE 1,44 63 22 2800 80 0,2-0,3 165 98
POM C MD 1,56 56 10 3200 20 81 12 0,2-0,3 105
POMH 1,43 72 40 3100 nie peka 84 12 0,34 4,5 178 124 178
PET 1,36 80 20 3200 82 81 12 0,25 0,34 255 95 165
PETT 1,38 75 5 0,10 260
PET HI 1,40 85 23 3250 59 84 0,15-0,25 249 93,6 189,5
PETHIT 1,40 0,15-0,25
PTFE 2,20 30 >55 750 nie peka =58 1,62 0,06 22 333 57 290
PTFE GF 2,25 nie peka 63 1,58 0,13 290
PTFE + grafit 2,15 nie peka 65 1,59 0,10 290
PTFE + braz 3,80 nie pgka 65 0,13 290
PTFE + MoS2 2,25 nie pgka 53 0,08 290
PVDF 1,85 57 38 4200 65 84 2,5 0,26 174 95 144
PP 0,92 35 13 1400 42 70 3 0,30 10 165 65 105
PPELS 0,95 38 2200 nie peka 80
PP 30 GF 1,15 4 5600 40 110 0,55 8,5 165 125 150
PP 30 PET 1,00 >20 >10 1900 nie peka 116 72
PE 1000 0,93 >18 17 >700 nie peka 63 0,19 0,45 136 42 65
PE 1000 + MoS:z 0,95 218 16 =580 nie peka 66 0,18 44 67
PE 1000 AST 0,93 218 16 2700 nie peka 64 0,19 43 66
PE 1000 R AST 0,94 217 16 =900 nie peka ~62-65 0,19 43 66
w PE 1000 R 0,94 217 16 >900 nie peka 62 0,19 43 66
% PE 500 0,95 220 8 >1100 nie peka 64 0,29 1 135 44 ~65
4
'E PE 500 CONFETTI 0,96 215 5 >650 nie peka 64 0,29 42 ~64
(=)
8 PES500R 0,95 225 5 >950 nie peka 64 0,29 43 ~64
= PE 300 0,95 31 22 1150 nie peka 61 3 0,29 7,4 125 42 69
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TEMPERATURA PRACY KROTKOTRWALA

TEMPERATURA PRACY UZYTKOWA 5000 h

TEMPERATURA PRACY UZYTKOWA 20000 h

WELASCIWOSCI TERMICZNE

CIEPLNEJ DIN 53752 QU

WSPOLCZYNNIK ROZSZERZALNOSCI LINIOWE)

MINIMALNA UZYTKOWA TEMPERATURA PRACY

PRZEWODNOSC CIEPLNA
METODA A

POJEMNOSC CIEPLNA
IEC 1006

STALA DIELEKTRYCZNA 1Mhz

(TAN 8) 1 MHz IEC 250

WSPOLCZYNNIK STATNOSCI DIELEKTRYCZNEJ

WYTRZYMALOSC ELEKTRYCZNA

WELASCIWOSCI ELEKTRYCZNE

REZYSTENCJA ELEKTRYCZNA SKROSNA

REZYSTENCJA POWIERZCHNIOWA
IEC 93 Roa
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ABSORBCJA WILGOCI (powietrze)

POZOSTALE

ABSORBCJA WILGOCI (zanurzenie)

oC 10°%1/K oC W/(K*m)  J/(g*K)
160 90 75 8 -30 0,23 17 3,9 0,023 25 10" 10" KB>600 HB 3,0£0,4 | 8,0+0,5
160 90 70 18* -30 0,23 1,7 25 >10" >10” KB>600 HB 3 8
140 -30 29 >10" 10" HB
170 95 80 8,5 -30 0,23 1,7 4,2 0,026 120 10" 10" KB>600 HB 2,810,3 | 8,5%0,5
170 115 105 2-3? -30 0,27 1,5 0,04 30 >10" 10" KA3C HB 1,5 5,5
120 152 -30 0,23 3,3 0,28 10" 10" HB 2,2 8,5
220 150 130 7.9 -30 0,30 2,1 3,4-1,1 0,21 >19 10" 10" HB 13
170 105 90 7,7 -40 0,26 1,8 3,75 0,04-03 | 27-52 10" 10" KA3C HB 2,5 6,2
170 105 90 8,8 -40 0,24 1,7 3,7 25 10" 10" HB 3,5 7
150 1 -40 0,21 2,3 3,5 0,035 25 10" 10" KA38 HB 0,6 1,7
140 115 100 1 -30 0,30 1,5 3,8 0,004 >50 10" KB>600 HB 0,20 0,45
140 115 100 1 -30 0,31 1,5 14 10° 10" HB
140 110 100 1 -30 0,30 1,5 10* 10* HB
130 110 100 14 -30 0,31 4,4 0,003 10" 10" HB 0,2 0,8
140 115 100 -30 0,30 3,7 33 >10" >10" HB 0,2 0,6
130 120 100 12 -30 0,33 10 >10” HB <0,1
105 90 10 -30 0,31 1,5 3,7 0,006 >50 >10” >10” HB 0,2 0,45
160 115 100 6 -20 0,22 1 33 0,014 55 10" 10" KA>450 HB ~0,23 0,5
115 100 -20 10" 10" HB
160 115 100 -20 10" >10" HB 0,3 0,5
-20 10" Vo
250 210 13 -200 0,25 1,1 2,1 0,0003 49 >10" >10" | KB>600 Vo <0,01 <0,02
260 220 14 -200 0,24 2,1 >10" >10" vo <0,01 <0,02
260 230 13 -200 0,24 2,0 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
260 230 9 -200 0,24 2,0 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
260 220 12 -200 0,24 2,1 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
160 150 14 -40 0,12 1,25 9 0,24 10-50 10" 10" KA1 vo <0,05 <0,05
100 17 0 0,22 1,7 2,3 0,0003 >55 10" 10" HB <0,1 <0,3
0 <10’ <10° HB
145 7 0 0,30 1,51 2,65 >10" >10" KA3C HB <0,1 <0,1
0 HB
120 920 75 20 -200 0,41 1,84 3 0,0001 46 >10" >10" KB>600 HB <0,01 <0,02
125 85 75 -100 0,40 60 >10" 10" KB>600 HB <0,01 <0,02
120 85 75 -100 0,40 10* 10° KB>600 HB <0,01 <0,02
120 83 73 -100 0,40 <10° <10° HB <0,01 <0,02
120 80 70 -100 0,40 40 >10" 10" HB <0,01 <0,02
120 80 70 20 -80 0,41 1,84 2,9 0,0005 49 10" 10" HB <0,01 <0,02
115 80 70 -50 0,40 200 10" 10" HB <0,01 <0,02
115 80 70 -50 0,40 10" 10" HB <0,01 <0,02
90 75 65 14 -50 0,42 1,71 2,35 0,0003 >50 >10" >10' HB <0,05 <0,05
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WLASCIWOSCI TECHNICZNE TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

WELASCIWOSCI MECHANICZNE
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ABS 1,07 nie peka 84 16 0,50 8,3 91 102
PVC 1,36 55 >=10 3000 nie peka 82 75 - 72
PVCHI 1,38 49 30 2600 nie peka 78 78 69
PVCELS 1,35 64 53
PVCC 1,52 48 15 2300 nie peka 20 114 112
PEEK 1,32 97 25 3600 nie peka 88 340 152
PEEKT 1,35 82 16 3100 nie peka 88 340
PEEK GF30 1,51 155 2 11000 11,3 91 340 315 182
PEEK CA30 1,4 240 17 25 45 91 343 336
PEEK C20 1,49 95 20 4100 nie peka 91 ok. 340 155 210
PPS 1,35 33 4200 nie peka 280 105 115
PPS GF40 1,64 185 1,9 14000 45 280 250 270
PPSU 1,29 70 >60 2300 nie peka 84 225 207 212
PEI 1,27 105 60 3200 nie peka 86 190 200
PEI GF30 1,51 169 9300 93 210 212
PC 1,21 61 125 2400 nie peka 100 20 0,53 20 135 142
PMMA 1,19 72 45 3300 15 103 95 100

Przedstawione informacje sa danymi przyblizonymi i s3 zgodne ze stanem naszej dzisiejszej wiedzy. Nie jest ich zadaniem prawnie wigzace zagwarantowanie okreslonej cechy lub
jej przydatnosci do $cisle okreslonego zastosowania.
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TWORZYWA

PVDF  \/vSOKOSPRAWNE  VEKSTOLIT PUR PC PMMA | INFORMACJE DODATKOWE
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WSKAZOWKI DOTYCZACE WIOROWEJ OBROBKI TWORZYW

Informacje ogéine

Tworzywa konstrukcyjne bardzo tatwo poddajg sie obrobce widrowej. Przy zastosowaniu maszyn i narzedzi typowych dla metali nieferrycznych mozna uzyskac oczekiwane formy detali gotowych.

Wartko zwréci¢ uwage, iz wszystkie tworzywa termoplastyczne mozna z powodzeniem skrawaé narzedziami wykonanymi ze stali szybkotnacej (HSS), natomiast materiaty wzmocnione i wypetnione nalezy
obrabia¢ narzedziami z weglikdw spiekanych.

Tworzywa konstrukcyjne cechuje duzo nizsza temperatura topnienia oraz gorsza przewodnos¢ cieplna niz w przypadku metali. Aby uzyskac oczekiwane tolerancje wymiarowe oraz wymagana powierzchnie
obrébki nalezy zadbac aby:
. narzedzia stuzace do obrobki tworzyw byly gtadkie i dobrze naostrzone - zaleca sig tu polerowanie ostrzy po szlifowaniu powierzchni natarcia i przytozenia

nigdy nie stosowac narzedzi bezposrednio po obrébce metalu - bez wczedniejszego ostrzenia

wiory byty odprowadzane w sposéb staty i ptynny

ustawienia katow narzedzi, predkosci posuwow i predkosci obrotowe wrzeciona zgodnie byty ze wskazaniami zawartymi w ponizszych tabelach.

Chlodzenie

W poréwnaniu do metali wszystkie tworzywa sa ztymi przewodnikami ciepta. W przypadku grupy termoplastéw temperatury powyzej punktu miekniecia prowadza do powstania zamazanych powierzchni, a
nawet do uszkodzenia termicznego materiatu. Ostre narzedzia, prawidtowe katy ostrza narzedzi i wysokie predkosci skrawania gwarantuja, ze nie zostana przekroczone temperatury dopuszczalne.

Chtodzenie woda lub emulsjg olejowg zalecane jest szczegélnie gdy istnieje ryzyko nadmiernego spietrzenia ciepta, np. przy cieciu duzych $rednic pretéw lub ich nawiercania.

Niektdre rodzaje tworzyw wzmocnionych i wypetnionych wymagaja chtodzenia ciecza w czasie obrobki.

Wiercenie

Szczeg6lng uwage nalezy zwrécic na nawierty wykonywane w duzych blokach tworzyw wysokokrystaliczych. Podczas obrébki wydziela sie duzo ciepta, ktére nie moze by¢ odprowadzone na zewnatrz z uwagi
na izolacyjne wiasciwosci tworzywa. Ten miejscowy wzrost temperatury prowadzi do wewnetrznego wydtuzenia wzglednego materiatu, co wywotuje naprezenia Sciskajace tworzywa. Przegrzanie materiatu
moze powodowac rozerwania bloku i podziatu materiatu w nieobrabianych miejscach.

Aby uniknac tego typu sytuacji nalezy dokonywac nawiertow wstepnych przelotowych matych srednic, czesto wycofywac narzedzie skrawajace w celu odprowadzenia wiéréw, a nawet stosowac chtodzenie
cieczg lub sprezonym powietrzem.

Wiertta musza by¢ ostre.

WIERCENIE  Kat linii Srubowej b wiertta moze wynosi¢ 12° do 16°

o Y (0] \ S
Kat Przytozenia Kat Natarcia Kat Nastawienia Predkos¢ Skrawania Posuw mm/r
m/min
PVC 5-10 3-5 60 - 100 30-120 0,1-0,5
PP, PE-HD 5-15 10-20 60 -90 50-150 0,1-0,3
ABS 8-12 10-30 60 -90 50-200 0,2-0,3
PMMA 3-8 0-4 60 -90 20-60 0,1-0,5
PVDF 10-16 5-20 110-130 150 -300 0,1-0,3
PET ca. 16 25-30 110 50-100 0,1-0,3
POM 5-10 5-30 90 50-200 0,1-0,3
PA6/PAG6G 5-15 10-20 90 50-150 0,1-03
PC, PPE 8-10 10-20 90 50-100 0,1-03
PEEK 5-15 10-15 118 70-100 0,07-0,2
PSU 8-15 10-20 60 -90 50-100 0,1-04
PES 8-15 10-20 60 -90 50-100 0,1-04
PEI 8-15 10-20 60 - 90 50-100 0,1-04
GF/mod 6 5-10 120 80-100 0,1-03
Frezowanie

Operacje frezowania tworzyw konstrukcyjnych mozna dokonywa¢ zaréwno na obrabiarkach konwencjonalnych jak i numerycznie sterowanych (CNC). Dobrg jakos¢ powierzchni i zadowalajaca tolerancje wy-
miarowa uzyskuje sie przy dos$¢ wysokich predkosciach skrawania oraz $rednich posuwach. W celu najlepszego odprowadzenia wiéréw zaleca sie stosowanie frezow o duzej podziatce.

FREZOWANIE Posuw moze wynosi¢ do 0,5 mm/zab

Struganie

a Y v
Kat Przytozenia Kat Natarcia Predkos¢ Ciecia m/min

PVC 5-10 0-15 1000
PP, PE-HD 10-20 5-15 250-500
ABS 5-10 0-10 300-500

PMMA 2-10 2-10 2000
PVDF 5-15 5-15 250-500
PET 5-15 0-15 bis 1000
POM 5-15 5-15 250-500
PA6/PA6G 10-20 5-15 250-500
PC, PPE 5-20 5-15 250-350
PEEK 5-15 5-15 180 -230

PSU 10-20 5-15 200

PES 10-20 5-15 200

PEI 10-20 5-15 200
GF/mod 15-30 6-10 80-100

Tworzywa konstrukcyjne moga by¢ strugane przy uzyciu maszyn typu gruboséciowki i wygtadzarki typowe dla przemystu przetworstwa drzewnego. Predkosci strugania zalezg od rodzajow obrabianego two-
rzywa konstrukcyjnego.

Gwintowanie

Gwintowanie tworzyw wykonuje sie zwykorzystaniem typowych dla metali nozy tokarskich, gwintownikéw i narzynek. W przypadku gwintownikéw nalezy zwrécic szczegdlng uwage w fazie wycofywania, gdyz
istnieje ryzyko znieksztatcenia gwintu.

Z powodzeniem wykonuje sie wszystkie rodzaje gwintow.

£
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Toczenie

Potfabrykaty tworzyw moga by¢ z powodzeniem poddane operacji toczenia w oparciu o narzedzia i osprzet wykorzystywany przy obrébce metali kolorowych. Nalezy jedynie pamietac o stosowaniu naostrzo-

nych narzedzi skrawajacych.

Przy toczeniu dtugich elementéw moze istnie¢ potrzeba stosowania dodatkowej podtrzymki.

Chtodzenie materiatu nastepuje wraz z odprowadzeniem widréw wstazkowych, dlatego nalezy zapewnic¢ prawidtowe usuwanie wiéréw ptynacych.

o

Kat Przytozenia

TOCZENIE Promier zaokraglenia wierzchotka r winien wynosi¢ co najmniej 0,5 mm

¥

Kat Natarcia

x

Kat Nastawienia

v

Predkos¢ Ciecia m/min

S

Posuw mm/r

PVC 8-10 0-5 50-60 200-750 03-0,5
PP, PE-HD 6-10 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
ABS 5-15 25-30 15 200-500 02-0,5
PMMA 5-10 0-4 15 200-300 0,1-0,2
PVDF 5-12 5-15 10 150 - 500 0,1-0,3
PET 5-15 0-15 - 200-500 0,1-0,5
POM 6-8 0-5 45-60 300-600 0,1-0,4
PA6/PA6G 6-10 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
PC, PPE 5-15 6-8 45-60 200-350 0,1-0,5
PEEK 5-10 5-10 45-60 200-300 02-04
PSU 5-10 10 45-60 150 - 400 02-03
PES 5-10 10 45-60 150 - 400 02-0,3
PEI 5-10 10 45-60 150 - 400 02-0,3
GF/mod 6-8 2-8 45-60 150 - 200 0,1-0,5
Ciecie

Tworzywa konstrukcyjne moga byc ciete pitg tarczowa, tasmowg i ramowa. Predkosci ciecia zaleza od rodzajéw tworzywa oraz wielkosci cietych blokow.

CIECIE PA TASMOWA

(o) Y \ t
Kat Przytozenia Kat Natarcia Predkosc¢ Cigeciam/min  Podziatka zebow mm

PVC 30-40 0-5 1200 3
PP, PE-HD 20-30 2-5 500 3-8
ABS 15-30 0-5 300 2-8
PMMA 30-40 0-5 1200 3
PVDF 20-30 5-8 300-500 2-5
PET 30-40 0-5 bis 3000 2-8
POM 20-30 0-5 500 - 800 2-5
PA6/PA6G 20-30 2-5 500 3-8
PC, PPE 15-30 5-8 300-500 2-8
PEEK 15-30 0-5 500 - 800 3-5
PSU 15-30 0-4 500 2-5
PES 15-30 0-4 500 2-5
PEI 15-30 0-4 500 2-5
GF/mod 15-30 10-15 200-300 3-5

a

Kat Przytozenia

Y

Kat Natarcia

CIECIE PitA TARCZOWA

\'

Predkos¢ Cigcia m/min

t

Podziatka zeb6w mm

PVC 5-10 0 3000 - 4000 3-5
PP, PE-HD 20-30 6-10 2000 3-8
ABS 5-10 0-5 1000 2-5
PMMA 5-10 0 1500 - 2000 3-5
PVDF 5-10 0-10 1000 - 2500 2-5
PET 10-15 0-15 bis 3000 2-5
POM 5-10 0-10 1000 - 2500 2-5
PA6/PA6G 5-10 0-10 1000 - 2500 2-5
PC,PPE 15-30 5-8 1800 - 2500 2-8
PEEK 10-15 0-15 1800 - 2500 2-5
PsSU 10-15 0-15 2000 2-5
PES 10-15 0-15 2000 2-5
PEI 10-15 0-15 2000 2-5
GF/mod 15-30 10-15 500 - 1500 3-5

Informacje dotyczace widrowej obrébki tworzyw zgodne sg z nasza dzisiejszgq wiedzg. Dane opisowe jak réwniez tabelaryczne stanowia niewiazaca pomoc dla 0séb zainteresowanych. Nie jeste$my w stanie
przejac zadnych odpowiedzialnosci za szkody mogace wystapi¢ w czasie obrobki materiatéw, jak réwniez ewentualnego naruszenia praw ochronnych oséb trzecich.
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OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY z dnia 04.04.2011 r.

Niniejsze OWS majq zastosowanie do wszystkich umoéw sprzedazy towardw i $wiadczenia ustug zawartych w okresie od dnia 04.04.2011 roku.
1. Postanowienia ogélne.

1.1. Niniejsze Ogdélne Warunki Uméw, zwane dalej,OWS’, normuja zasady dotyczace zawierania i realizacji umoéw sprzedazy towaréw i Swiadczenia ustug przez Firme ZATORSKI, z siedziba w Sochaczewie, zwa-
nego dalej,Sprzedawca” na rzecz innych podmiotéw, zwanych dalej,Kupujacymi” lub,Kupujacym”.

1.2. OWS stanowia integralng cze$¢ umdw sprzedazy towardéw i swiadczenia ustug zawieranych miedzy Sprzedawca i Kupujacymi. Zmiana lub wytaczenie poszczegdlnych postanowiert OWS moze nastgpic¢
wytacznie za uprzednig pisemna zgoda Sprzedawcy pod rygorem niewaznosci.

1.3. Sktadajac zamowienie, Kupujacy oswiadcza, Zze zapoznat sie i akceptuje OWS. Kupujacy potwierdza, ze Sprzedajacy nie bedzie zwigzany zadnymi warunkami Kupujacego réznymi od OWS, nawet jezeli Sprze-
dajacy nie wyrazi sprzeciwu w tej sprawie. OWS bedg jedynie obowigzujacymi, nawet jezeli zamdwienie Kupujgcego zawiera¢ bedzie inne zastrzezenia lub warunki dodatkowe.
1.4. Informacje wysytane przez Sprzedajacego Kupujacemu, w tym takze cenniki, sg jedynie informacjami handlowymi i nie stanowig oferty.
2. Zawarcie umowy.
2.1. Zawarcie umowy nastepuje poprzez ztozenie przez Kupujacego pisemnego zaméwienia wedtug wzoru przygotowanego przez Sprzedawce i akceptacje przez Sprzedawce zamoéwienia. Sktadajgc zamoéwie-
nie, Kupujacy zobowiazany jest do przedstawienia Sprzedawcy kopii nastepujacych dokumentow:
a) aktualnego odpisu z rejestru przedsiebiorcow KRS lub z ewidencji dziatalnosci gospodarczej,
b) decyzji o nadaniu numeru REGON,
) decyzji o nadaniu numeru NIP,
2.2. Zamdwienie uwaza sie za przyjete w momencie przestania Kupujgcemu pisemnego potwierdzenia przyjecia zamoéwienia przez Sprzedawce za posrednictwem:
a) listu poleconego;
b) faxu;
) korespondencji elektronicznej, potwierdzonej dodatkowo telefonicznie przez Sprzedawce.
W przypadku braku niezwtocznego (po otrzymaniu akceptacji) zgtoszenia zastrzezenia do zaméwienia uwaza sig, ze towary zaméwiono wedtug cen obowiazujacych u Sprzedajacego w chwili akceptacji zamoé-

wienia.

2.3. Obowiazek dotyczacy przedstawienia dokumentéw wymienionych w pkt. 2.2. powyzej nie dotyczy zamoéwien sktadanych przez Kupujacych, ktérzy pozostajg ze Sprzedawca w statych stosunkach gospo-
darczych.

2.4. Sprzedawca zastrzega sobie prawo zadania od Kupujgcego takze innych niz wymienionych w pkt 2.2. powyzej dokumentoéw.

2.5. Oferty i zamoéwienia przekazywane telefonicznie lub poczta elektroniczng stajg sie obowiazujgce dopiero po wystawieniu przez Sprzedajacego pisemnego potwierdzenia lub po wysytce towaréw i faktury
do Klienta.

2.6. Wymagania szczegdlne, dotyczace opakowania zewnetrznego, sposobu wysytki lub jakosci produktu, nalezy powtarza¢ w kazdym zamdwieniu.

2.7.W przypadku wyczerpania lub okresowego braku opakowania w wielkosci lub rodzaju podanym w katalogu zastrzegamy sobie prawo doboru innej wielkosci lub rodzaju opakowania i odpowiedniej zmiany
ceny.

3.Cenai dostawa.

3.1. Ceny podane w cenniku Sprzedajacego s cenami netto i nie obejmujg podatku od towaréw i ustug (VAT). Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zmiany cen réwniez bez uprzedniej informacji.

3.2. Cena jest zasadniczo ceng loco magazynu Sprzedajacego.

3.3. Faktury wystawiane sa w polskich ztotych, po cenach obowigzujacych w dniu akceptacji zamoéwienia.

3.4. Wszelkie dostawy odbywaja sie na ryzyko Kupujacego od momentu opuszczenia terenu magazynu Sprzedajacego. Dotyczy to rowniez przypadkdw transportu samochodami dostawczymi Sprzedajacego.

3.5. Opakowanie oraz sposdb wysytki Sprzedajacy moze dobierac stosownie do potrzeb i obowiazujgcych przepiséw. Koszty ewentualnych specjalnych opakowan lub sposobéw wysytki, okreslonych przez
Kupujacego, beda obcigza¢ Kupujacego.

3.6. Opdznienie dostawy towaru do magazynu Sprzedajacego, spowodowane okolicznosciami pozostajacymi poza rozsadnie rozumiang kontrola Sprzedajacego oraz strajkiem lub lokautem, moze spowodowad
przesuniecie terminu dostawy do Kupujacego réwniez o rozsadnie okreslony czas. W takim wypadku Kupujacy zrzeka sie dochodzenia odszkodowania za szkody powstate w wyniku opéZnienia. Nie dotyczy to
przypadkoéw catkowitej niemoznosci dostawy towaru lub swiadczenia ustugi, ktdra to niemoznos¢ spowoduje wygasniecie zobowigzan umownych stron.

3.7. W przypadku odbierania towaru bezposrednio z magazynu Sprzedajacego, Kupujacy obowiazany jest przestrzega¢ wyznaczonych terminéw. W wypadku nie odebrania towaru w ustalonym terminie,
zastosowanie ma pkt 3.8. ponizej.

3.8. Jezeli Kupujacy zada przesuniecia terminu dostawy lub nie jest w stanie przyjac¢ towaru z jakiegokolwiek powodu, towar bedzie sktadowany przez Sprzedajacego na koszt i ryzyko Kupujacego.

3.9. Jezeli Kupujacy opéznia sie z odbiorem danej partii towaru, termin jej odbioru musi by¢ odrebnie uzgodniony ze Sprzedajacym. Powyzsze nie ma wptywu na terminy odbioru dalszych partii towaru, chyba
Ze co innego wynika z uzgodnier pomiedzy stronami.

3.10. W przypadku opdznienia w ptatnosci naleznosci przystugujacych Sprzedajacemu od Kupujacego, Sprzedajacy ma prawo wstrzymania wydania towaru do chwili uregulowania zalegtych naleznosci.
3.11. W przypadkach przewidzianych przez przepisy prawne Kupujacy zobowigzany jest do dostarczenia Sprzedajacemu niezbednych urzedowych zezwolen lub zaswiadczen przed realizacja zamoéwienia.
3.12. W przypadku rezygnacji Kupujacego z odbioru zamdéwionego towaru Kupujacy zobowiazany jest do pokrycia wszelkich kosztéw zwiazanych z niewywigzaniem sie z umowy, w tym, ale bez ograniczenia
do, kosztow wyprodukowania towaréw niestandardowych, kosztéw zakupu materiatéw nie podlegajacych zwrotowi, kosztéw anulowania zaméwienia natozonych na Sprzedajacego przez dostawcéw Sprzeda-
jacego, kosztow zwigzanych z magazynowaniem, wysytkg oraz obstuga transakgji.

3.13. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do dostaw czesciowych. Wszystkie dostawy czesciowe beda fakturowane osobno, a optaty za nie wnoszone po otrzymaniu faktury.

3.14. Termin realizacji zaméwienia wynosi nie wiecej niz 15 dni od dnia potwierdzenia przez Sprzedawce przyjecia zamoéwienia, chyba ze potwierdzajac przyjecie zamdwienia Sprzedawca wskaze inny termin.
4. Reklamacja.

4.1. Kupujacy ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie natychmiast po dostawie rodzaju i ilosci otrzymanych towaréw, co do ich zgodnosci zumowa, przy zastrzezeniu pkt 3.13. powyzej.

4.2. Powiadomienie o wszelkich wadach towaru, ktére mozna wykry¢ w trakcie normalnego sprawdzenia lub o brakach czy btedach w dostawie, nalezy przekaza¢ Sprzedajagcemu w ciggu 3 dni od odbioru
towaru, pod rygorem utraty powotywania sie pdzniej na niezgodno$¢ dostarczonego towaru zzamdéwionym.

4.3. Powiadomienie o wszelkich wadach towaru, ktére mozna wykry¢ dopiero w terminie pézniejszym, nalezy przekaza¢ natychmiast po ich wykryciu, nie pézniej jednak niz w ciggu 2 miesiecy od daty odbioru
towaru, a w przypadku towaréw o naturalnym czasie przydatnosci do uzycia krétszym niz 2 miesiace - nie pézniej niz w ciagu 2 tygodni. Brak powiadomienia ze strony Kupujacego, w okreslonym wyzej terminie
uwazany bedzie za przyjecie towaru jako zgodnego co do rodzaju, ilosci i jakosci.

4.4. Zgtoszenia wad nalezy dokonac na pismie, podajac ich doktadny opis, numer faktury za wadliwy towar oraz, w zaleznosci od sytuacji, zataczajac inne dokumenty potrzebne do ustalenia przyczyny powstania
wady, takie jak dokumenty przewozowe lub protokét sporzadzony przez odbiorce towaru, numer fabryczny towaru, o ile towar jest nim oznaczony.

4.5.W razie zgtoszenia wad Sprzedajgcy ma prawo zbadania towaru.

4.6.W przypadku uznania przez Sprzedajacego reklamacji Kupujacy moze zadac: wymiany wadliwego towaru na wolny od wad lub obnizenia ceny w stosunku, w jakim cena towaru obliczona po uwzglednieniu
istnienia wad pozostaje do ceny towaru danego rodzaju wolnego od wad.

4.7. Przed zwrotem reklamowanego towaru nalezy uzyska¢ wyrazna pisemng zgode Sprzedajgcego. Brak takiej zgody uprawnia Sprzedajacego do odmowy przyjecia reklamowanego towaru.
4.8. Powiadomienie o wadach nie moze by¢ przyczyna nieuregulowania ptatnosci.

4.9. Kupujacemu nie przystuguja zadne inne roszczenia z tytutu wad towaru, poza okreslonymi w niniejszym rozdziale, w tym w szczegdlnosci nie przystuguje roszczenie o odszkodowanie za szkode poniesiona
na skutek wad towaru.

4.10.W przypadku wyraZznego zastrzezenia, ze towar jest nizszej jakosci, odpowiedzialno$¢ Sprzedawcy z tytutu rekojmi jest wytgczona.
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5. Warunki ptatnosci.

5.1. Nalezno$¢ wynikajaca z faktury jest ptatna przelewem na wskazany na fakturze numer rachunku bankowego, w terminie 14 dni od daty jej wystawienia, chyba ze w fakturze okreslono inny sposdb lub termin
ptatnosci.

5.2. W razie opdznienia w ptatnosci, Sprzedajacy ma prawo naliczy¢ od niezaptaconych kwot odsetki ustawowe.
5.3. Przy dokonywaniu ptatnosci przelewem bankowym, czekiem lub przekazem pienieznym za date ptatnosci uwaza sie date uznania rachunku bankowego Sprzedajgcego nalezng kwotg.
5.4. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zadania ptatnosci z gory oraz cofniecia przyznanego uprzednio odroczenia zapfaty.

6. Zastrzezenie prawa Sci

6.1. Wtasnos¢ towaru przechodzi na Kupujacego z chwilg zaptacenia wszelkich naleznosci za dostarczony towar i ustugi.

6.2. Jezeli Kupujacy przetworzy dostarczony towar, Sprzedajacy staje sie domniemanym jego producentem i uzyskuje prawo wiasnosci do nowo wytworzonego towaru. Jezeli przetwarzanie polegac bedzie na
mieszaniu towaru Sprzedajgcego z innymi, Sprzedajacy nabedzie prawo wspétwtasnosci do nowego towaru w zakresie okreslonym stosunkiem ceny fakturowanej za towar Sprzedajacego do ceny fakturowanej
za inne uzyte towary.

6.3. Jezeli Kupujacy nabedzie wytaczne prawo do nowego towaru wytworzonego przez potaczenie lub zmieszanie towaru Sprzedajgcego z innymi towarami, Kupujacy sceduje na Sprzedajacego prawo wiasnosci
w proporcji okreslonej stosunkiem ceny fakturowanej za towar Sprzedajacego do ceny fakturowanej za inne uzyte towary.

6.4. Kupujacy zobowigzany bedzie do bezptatnego zabezpieczenia i przechowywania towaru nowo wytworzonego w procesie przetwarzania, taczenia lub mieszania.

6.5. W normalnym obrocie Kupujacy jest upowazniony do odsprzedazy towaru dostarczonego przez Sprzedajacego lub towaru nowo wytworzonego w procesie przetwarzania, taczenia lub mieszania, pod
warunkiem ze Sprzedajacy nie anulowat takiego upowaznienia. Naleznos¢ ze sprzedazy towaru, do ktérego Sprzedajacy ma prawo, Kupujacy sceduje na Sprzedajacego jako zabezpieczenie dtugu, do wysokosci
okreslonej prawem Sprzedajacego do towaru, ktéry Kupujacy sprzedat.

6.6. Kupujacy ma obowigzek zapewni¢, iz naleznosc ta bedzie zbywalna oraz nie bedzie obcigzona prawami oséb trzecich.

6.7. Kupujacy jest upowazniony i zobowigzany do sSciagniecia naleznosci, ktére scedowat na Sprzedajacego, pod warunkiem ze Sprzedajacy nie anulowat takiego upowaznienia. Upowaznienie takie wygasnie
automatycznie bez koniecznosci wyraznego odwotania w momencie, gdy Kupujacy wstrzyma sie od zaptaty na rzecz Sprzedajacego. Na zadanie Sprzedajacego Kupujacy zobowiazany jest przekazac Sprzedaja-

cemu niezwtocznie na pismie dane kontrahenta, ktéremu sprzedat towar, i poinformowac o powstatej z tego tytutu naleznosci.

6.8. Kupujacy zobowigzany jest niezwtocznie poinformowac Sprzedajacego o wszelkich okolicznosciach, ktére mogtyby mie¢ wptyw na prawo wiasnosci Sprzedajacego do towaru, a w szczegdlnosci o wszelkich
przypadkach zajecia lub konfiskaty.

6.9. Jezeli Kupujacy nie wypei swoich zobowigzan umownych wobec Sprzedajacego, bedzie zobowigzany, na zadanie Sprzedajacego, przekazac towar do dyspozycji Sprzedajacego bez odstgpienia od umowy
przez Sprzedajacego.

6.10. Jezeli warto$c scedowanych na Sprzedajacego zabezpieczen przekroczy ptatnosé nalezng Sprzedajacemu od Kupujacego o ponad 20%, Sprzedajacy moze, na zadanie Kupujacego, wystawic¢ odpowiednie
zabezpieczenie.

6.11. Kupujacy zobowiazany jest wspotpracowac we wszystkich niezbednych i prawnie dopuszczalnych przedsiewzieciach, majacych na celu zabezpieczenie ptatnosci, i poinformowac niezwtocznie Sprzedaja-
cego, jezeli strony trzecie zgtosza roszczenia, ktdre mogtyby zagrozi¢ zabezpieczeniom scedowanym na Sprzedajacego.

6.12. Zastrzezenie prawa wiasnosci nie ma wptywu na postanowienia regulujgce moment przejecia ryzyka zwigzanego z przejeciem towaru.

7. Niewyk ie lub nienalezyte wyk ie umowy.

7.1. Jezeli Sprzedajacy nie wyda Kupujacemu towaru w odpowiednim terminie z przyczyn, za ktére ponosi odpowiedzialnos¢ (zwtoka), Kupujacy ma prawo odstapi¢ od umowy po uprzednim wyznaczeniu
Sprzedajacemu odpowiedniego terminu, nie krétszego niz 60 dni dla wywigzania sie z tego zobowiazania.

7.2. Kupujacy ma prawo zadac¢ odszkodowania za szkode poniesiong w wyniku zwtoki Sprzedajacego w udostepnieniu towaru, przy czym odszkodowanie to nie moze przekracza¢ ceny za niedostarczony lub
zbyt pézno dostarczony towar. Ograniczenie odszkodowania nie dotyczy umysinego niewydawania przez Sprzedajacego towaru w terminie.

7.3. Zwtoka Sprzedajacego nie zachodzi w szczegdlnosci w przypadku:

7.3.1. niedotrzymania terminéw dostaw przez kontrahentéw Sprzedajacego, ktére spowodowaty opdznienie w udostepnieniu towaru;

7.3.2. zmiany ustawodawstwa lub zarzadzen, lub innych dziatart odpowiednich wtadz, ktérych nastepstwem bedzie opdznienie w udostepnieniu towaru;
7.3.3. zaktécen u Sprzedajgcego spowodowanych np. przez strajk, brak sity roboczej, brak zaopatrzenia w energie;

7.3.4. sity wyzszej.

7.4. 0 przyczynach opdznienia, o ktérych mowa w pkt 7.3. powyzej, Sprzedajacy zawiadomi Kupujacego. Jezeli opdznienie w udostepnieniu towaru przekroczy 2 miesigce, kazda ze stron ma prawo do odstgpie-
nia od umowy odnosnie towaru, ktérego dotyczy opdznienie. W takim wypadku zadnej ze stron nie przystuguje prawo do zadania odszkodowania.

7.5. Odpowiedzialnos¢ za szkode spowodowana przez Sprzedajgcego dziataniem umysinym lub powaznym zaniedbaniem ogranicza sie niniejszym do takiej szkody, ktéra Sprzedajacy mogt przewidziec jako
nastepstwo takiego dziatania.

7.6. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek inne naruszenia umowy poza okreslonymi w niniejszym OWS.

7.7. Jezeli niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzan wynikajacych z umowy stanowi réwnoczesnie czyn niedozwolony, Sprzedajacy ponosi odpowiedzialnos¢ z tego tytutu tylko w zakresie okreslo-
nym w niniejszych OWS.

8.GWARANCJA

8.1. Sprzedawca udziela Kupujacemu gwarancji na sprzedany towar na okres 3 miesiecy od daty dostarczenia towaru (a jesli umowa dotyczy takze montazu towaru - od daty zakoriczenia montazu). W okresie
gwarangji Sprzedawca gwarantuje sprawnos¢ techniczna towaru i uzyskanie parametréw technologicznych okreslonych w specyfikacji technicznej, dotaczonej do towaru.

8.2. Gwarancja nie obejmuje usterek, wad i uszkodzen towaru bedacych nastepstwem nieprawidtowej eksploatacji, montazu (o ile nie byt wykonywany przez Sprzedawce), normalnego zuzycia towaru oraz
ingerencji w towar przez nieautoryzowany zaktad serwisowy.

8.3. Kupujacy traci uprawnienia z tytutu gwarancji w razie dokonania naprawy towaru bez zgody Sprzedawcy.
9. Postanowienia koricowe.
9.1. Niezaleznie od postanowier rozdziatu 6 OWS, w przypadku sprzedazy towaru w opakowaniach zwrotnych, opakowania te pozostaja wtasnoscia Sprzedajacego.

9.2. Kupujacy zobowigzany jest odesta¢ opisane wyzej opakowania na swoj koszt do siedziby Sprzedajacego, o ile nie wskazano innego miejsca, w terminie do 3 miesiecy od daty wystawienia faktury za taki
towar.

9.3.W przypadku niezwrdcenia tych opakowar w terminie lub zwrdcenia ich w stanie uniemozliwiajacym ponowne zastosowanie, Kupujacy ponosi odpowiedzialno$¢ na zasadach ogdlnych.
9.4. Umowa podlegac bedzie prawu Rzeczypospolitej Polskiej.

9.5. Ewentualne spory, jakie moga wynikna¢ w zwigzku z umowa, beda rozstrzygane przez strony polubownie.

9.6. Gdy strony nie osiggng polubownego rozwigzania sporu, bedzie on rozstrzygany przez sad wiasciwy dla miejsca siedziby Sprzedajacego.

9.7. Dla cel6éw ustalenia zobowigzan Sprzedajacego miejscem wykonania umowy jest miejsce, z ktérego towary sa dostarczane. Miejscem wykonania dla zobowigzan Kupujacego, szczegdlnie w zakresie pfat-
nosci, jest Sochaczew.

9.8. W przypadku nieobowigzywania lub niemoznosci zastosowania ktdrejkolwiek z powyzszych klauzul wszystkie inne klauzule pozostaja w mocy.

Sochaczew, dnia 04.04.2011 roku.
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