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FIRMA ZATORSKI - PREZENTACJA

Pozwolcie, ze sie przedstawimy

Silny wzrost oraz wysoki wskaznik
innowacyjnosci to gtéwne cechy
branzy w ktérej pracujemy.

Dzieki szerokiemu asortymentowi,
najwyzszej jakosci materiatéw oraz
doskonatej dostepnosci nalezymy do
lideréw rynku tworzyw konstrukcyj-
nych w Polsce.

Przez ostatnich kilkanascie lat pracow-
nicy naszej firmy mieli okazje posias¢
i rozwing¢ unikatowe kompetencje,
dzieki ktérym dzisiaj jestesmy wiary-
godnym partnerem w zakresie dostaw
potfabrykatéw oraz widrowej obrobce
tworzyw konstrukcyjnych.

Na powierzchni blisko 2000 m?
znajduja sie wydziat produkcyjny,
magazynowy oraz administracyj-
ny naszej firmy. Cze$¢ produkcyjng
stanowi jedna z najnowoczesniejszych
w Polsce wyspecjalizowanych w skra-
waniu tworzyw narzedziownia.

Nasz magazyn to setki ton najwyz-
szej jakosci tworzyw konstrukcyjnych,
dzieki ktéorym mozemy w sposéb
ptynny i szybki realizowa¢ dostawy
materiatow.

W przysztosci bedziemy nadal opty-
malizowa¢ dziatania i wykorzystywac
potencjat tkwigcy w naszych zaso-
bach. Nasze historyczne i obecne
sukcesy potwierdzajg stuszno$¢ tej
strategii.

>
IATORSKI

Doskonatos¢ w tworzywach

Nasza oferta to szeroki asortyment
tworzyw, gdzie obok rodzajéw
standardowych dostepne sa liczne
modyfikacje materiatéw.

Program dostaw tworzyw obejmuje
potfabrykaty odlewane, wyttaczane,
prasowane, ekstrudowane, folie, pro-
file ekstrudowane i odlewy specjalne.
Integralng czescig oferty sg elementy
skrawane z tworzyw stanowigce ele-
menty mechaniczne maszyn i urza-
dzen znajdujacych zastosowanie w
przemysle maszynowym.

Dzieki fachowosci, dobrej dostepno-
$ci materiatéw oraz zaawansowanym
technicznie maszynom nalezymy do
technologicznej i rynkowej czotéwki
w branzy. Sprzet to przede wszystkim
numerycznie sterowane (CNC) centra
tokarskie i frezerskie, pity, strugarko-
grubiarki, wiertarki i inne. Wszystkie
maszyny zostaty w specjalny sposéb
zaadoptowane na nasze potrzeby,
dlatego jesteSmy w stanie spetnic ja-
kosciowe i logistyczne wymagania na-
szych klientow.

Doskonata jako$¢ naszych ustug zdefi-
niowana jest przez fachowe wsparcie.
Przedstawiciele firmy Zatorski, z kto-
rymi rozmawiacie kiedy kontaktujecie
sie z naszg firma, s najwyzszej klasy
ekspertami w dziedzinie pomocy
technicznej oraz sprzedazy tworzyw,
posiadajacymi kilkunastoletnie do-
Swiadczenie w branzy.

www.zatorski.pl

Jakos¢ przede wszystkim

Posiadamy System Zarzadzaniem
Jakoscia zgodny z normag ISO
9001:2008

O naszym rynkowym sukcesie stano-
wig jasno zdefiniowane procedury
i odpowiedzialnos¢. Szczegdlng uwa-
ge zwracamy na najwyzsza jakos¢
oferowanych towaréw, wyrobéw wia-
snych, ustug i rozwigzan technicznych.

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ skrawa-
nych komponentéw nasz system kon-
troli jakosci zintegrowany jest z tancu-
chem logistycznym. To pozwala nam
na permanentne kontrole na kazdym
etapie produkcji. Ciggte, wieloetapo-
we sprawdzanie jakosci jest podstawg
dalszego rozwoju naszej wiedzy, fa-
chowosci i stanowia istotny element
podnoszacy jakosc¢ i konkurencyjnos¢
naszych wyroboéw.




Sprawdzone materiatly

W oparciu o najwyzsza jako$¢, nowo-
czesny sprzet laboratoryjny i fachowe
kadry naszych dostawcéw, w mate-
riatach informacyjnych prezentujemy
wiarygodne wtasciwosci techniczne
tworzyw konstrukcyjnych.

Poffabrykaty tworzyw zostaly wypro-
dukowane wg nastepujacych norm:

. prety DIN 16980 i 16985
(nowa DIN CEN EN 15860)

«  ptyty DIN 16986

. tuleje DIN 16809, 16978 i 16983

«  prety heksagonalne DIN 933/34
klasa A

+  prety spawalnicze - zgodnie
zDVS 2211

Testy materiatowe prowadzone byty w
oparciu o nastepujace normy i przepi-
sy prawne:

ISO 527, 1SO 3146, I1SO 75, 1SO 62, IEC
216, IEC 1006, IEC 250, IEC 243, IEC 93,
IEC 112, DIN 53752

BGVV § 3, dyrektywa UE 2002/72/
EG oraz 1935/2004/EG, FDA 21CFR
§177.1520 oraz 21CFR §178.2010

Aby uzyska¢ wiarygodne wyniki ba-
dan wyposazenie laboratoriéw i urza-
dzenia pomiarowe poddawane s3
okresowym inspekcjom i kalibracji.

Logistyka

Materiaty dostepne z magazynu to dla
nas standard.

Nasz magazyn potfabrykatéw two-
rzyw konstrukcyjnych, szczegdlnie
termoplastycznych jest jednym z naj-
wiekszych w Polsce.

Dobra dostepno$¢ tworzyw gwaran-
tuje krotkie terminy dostaw.

Od samego poczatku istnienia firma
Zatorski inwestuje srodki w rozwdj
stanéw magazynowych. Dziatanie to
stanowi istotny element naszej strate-
gii, dlatego mozemy zagwarantowac,
ze dobra i wciaz polepszajaca sie do-
stepnos¢ tworzyw bedzie podtrzymy-
wana takze w przysztosci.

www.zatorski.pl

Centrum szkoleniowe

Wraz z rozwojem wiedzy specjali-
stycznej i nauki pojawiaja sie nowe
tworzywa konstrukcyjne. Dzisiaj jest
to juz ponad 200 rodzajow materia-
tow i ich modyfikacji. Kazdego dnia
naukowcy w osrodkach badawczych
pracuja nad kolejnymi materiatami.
Postepujacy proces rozwoju tej bran-
zy spowodowat, ze bardzo istotnym
elementem oferty stata sie fachowa
pomoc i doradztwo techniczne.

Aby we wiasciwy sposéb aktuali-
zowa¢ wiedze o nowych tworzy-
wach przygotowalismy dla naszych
klientéw programy jednodniowych
szkolen. Nasze wsparcie obejmu-
je wskazéwki i sugestie dotycza-
ce rozszerzajacych sie mozliwosci
i miejsc stosowania tworzyw.

Oferujemy jednodniowe szkolenie
w trakcie, ktérego poruszana jest na-
stepujaca tematyka:

+  cotosatworzywa termoplastycz-
ne?

»  jakie sg wtasciwosci i miejsca sto-
sowania tworzyw?

»  jakie sg wtasciwosci i miejsca sto-
sowania tworzyw wysokospraw-
nych?

+  jakietechnikii procesy moga by¢
zastosowane przy obrébce wié-
rowej tworzyw?

- zwiedzanie firmy, pokaz obrébki
widrowej w naszej narzedziowni
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OBROBKA WIOROWA TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

Indywidualne rozwigzania

Jestesmy firma wyspecjalizowana w
mechanicznej obrébce tworzyw kon-
strukcyjnych. Wieloletnie doswiadcze-
nie w kontaktach z klientami pozwo-
lito nam na poznanie specyficznych
oczekiwan odbiorcow. Dzieki gtebo-
kiej specjalizacji, jesteSmy w stanie
zaoferowac unikatowe rozwigzania w
zakresie wiérowej obrébki tworzyw
technicznych.

Indywidualne podejscie do kazdego
klienta oraz doskonata jakos¢ wyro-
bow skrawanych to najwazniejsze ce-
chy naszej kompleksowej oferty.

J
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Oferta uniwersalna

Ta cze$¢ naszej oferty skierowana
jest do klientéw poszukujacych roz-
wigzan stosowanych w technice sys-
temow transportu wewnetrznego.
Skatalogowane wg norm DIN 8187,
DIN 766, DIN 2215 fancuchy rolkowe,
ogniwowe, ptytkowe i paski wymaga-
ja prowadzenia podtrzymujacego.

Produkowane przez nas prowadnice,
slizgi i tasmy wykonane s3 z najwyz-
sza precyzjg, dlatego cechuja sie ni-
skimi wspotczynnikami $ciaralnosci,
gwarantuja dtugowieczno$¢ i beza-
waryjng prace. Do produkgji prowad-
nic stosujemy doskonatej jakosci de-
dykowane tworzywa, w tym PE1000
oraz PA6-G ze $rodkiem smarnym dla
wysokoobcigzonych uktaddéw.

www.zatorski.pl

Gwarancja jakosci

Nasze procesy produkcyjne sg certyfi-
kowane Systemem Zarzadzania Jako-
$cig zgodnym z norma ISO 9001:2008.
Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ i petng
powtarzalnos¢ komponentéw  skra-
wanych nasz system kontroli jako-
$ci zostat zintegrowany z procesem
zakupowym potfabrykatéw. Dzieki
temu uzyskujemy petng informacje z
poszczegdlnych etapéw procesu pro-
dukcyjnego.

Aby uzyska¢ wiarygodne wyniki te-
stéw kontroli jakosci urzadzenia po-
miarowe poddawane sg okresowym
inspekcjom i kalibracji.

Nasza wiarygodnos¢ jest ewidentna i
stanowi istotny element konkurencyj-
nosci firmy Zatorski. Przejawia sie ona
nie tylko w trosce o najwyzsza jakos¢
stosowanych materiatéw i wyrobow
gotowych, ale réwniez w doskonatym
serwisie sprzedazowym i posprzeda-
zowym.

Wiemy doskonale, Zze najnowszy
sprzet pozostaje bezuzyteczny bez fa-
chowej obstugi. Nasza filozofia abso-
lutnej precyzji oparta jest na ciggtym
podnoszeniu kwalifikacji naszych pra-
cownikoéw. Dzieki wewnetrznym oraz
zewnetrznym szkoleniom uzyskujemy
harmonie proceséw produkcyjnych,
odpowiednig wydajnos¢ oraz dosko-
nata jakos¢ elementéw skrawanych.

&7
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Waska specjalizacja

Nasze kilkunastoletnie doswiadczenie
w procesach mechanicznej obrébki
tworzyw konstrukcyjnych wskazuje
jednoznacznie wyzszos¢ komponen-
téw plastikowych nad czesciami wy-
konanymi z klasycznych materiatow.
Elementy mechaniczne wykonane z
tworzyw sa niezawodne, stabile i lek-
kie, mozna je wykona¢ szybciej i taniej
niz metalowe.

Obok popularnych materiatéw i ich
modyfikacji z grup PA6, POM, PE, PP,
PVC, PTFE, PET, skrawamy materiaty
wysokosprawne PEEK, PEI, PPSU, PPS,
PVDF oraz tworzywa transparentne -
gtownie PC, PMMA.

Detale gotowe produkujemy zawsze
przy Scistej wspotpracy z naszymi
klientami, dlatego otrzymuja oni od
nas profesjonalne wsparcie przy do-
borze wiasciwych materiatéw.

J
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OBROBKA WIOROWA TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

OBROBKA WIOROWA
TWORZYW
KONSTRUKCYJNYCH

Mozliwosci wytwoércze

Wszystkie nasze maszyny i urzadzenie
wykorzystywane w procesie wiérowej
obrébki tworzyw zostaty w specjalny
sposéb zaadoptowane na nasze po-
trzeby. Dzieki temu jesteSmy w stanie
spetnic jakosciowe, logistyczne i ceno-
we oczekiwania naszych klientow.

. frezowanie CNC, maszyny
3 osiowe, powierzchnia robocza

3000x1500x400 mm
. frezowanie CNC, maszyny
5 osiowe

- frezowanie konwencjonalne

«  toczenie CNC, S$rednica max.
550mm

. toczenie konwencjonalne, $red-
nica max. 1250mm, dtugos¢ max.
2000 mm

. toczenie CNC - automat, Sredni-
ca max. 66mm

. ciecie CNC, pita panelowa max.
dtugos¢ 3100mm, grubos¢ max.
180mm

- ciecie konwencjonalne, max.
dtugos¢ 2900mm, grubos¢ max.
110mm

heblowanie, max.  grubos¢
300mm, szeroko$¢ 1080mm

frezowanie  profili, maszyna
6 osiowa

maszyny konwencjonalne stu-
zace do dtutowania, wiercenia,
gwintowania, szlifowania two-
rzyw konstrukcyjnych

J
8 sk www.zatorski.pl



Spojrzenie w przysztos¢

Ciagfa obserwacja zmieniajacego sie
rynku i potrzeb klientéw jest istotnym
elementem naszej strategii. Decyzje
dotyczace rozwoju potencjatu wy-
tworczego, infrastruktury technicznej
oraz fachowych kadr podejmujemy
w oparciu o dynamicznie rosnace za-
potrzebowanie na skrawane kompo-
nenty mechaniczne.

Produkowane przez nas czesci stoso-
wane sg w wielu miejscach na swie-
cie, gdzie liczy sie najwyzsza jako$¢ i
wiarygodnos¢. Zaopatrujemy w kom-
ponenty skrawane min. producentéw
maszyn rolniczych, spozywczych, bu-
dowlanych, armatury przemystowej,
medycznej, elektrycznej, chemicznej,
systemow transportu wewnetrznego.

www.zatorski.pl

W przysztosci nadal bedziemy rozwi-
ja¢ aktywa produkcyjne. Nasze histo-
ryczne i obecne sukcesy potwierdzaja
stusznosc tej strategii.

J
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PROWADNICE SLIZGOWE
POD LANCUCHY ROLKOWE

PROWADNICE SLIZGOWE POD tANCUCHY ROLKOWE

TYP TSz

TYP CKGz

TYP CTz

—

TYP CUz

_
-

TYP CKGz 14H

_E

TYP Tz-Duplex

TYP TUz

TYP CKGz 15H

-

TYP Tz3

TYP CKz

TYP CTUz

TYP ETAz

>
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PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP Tz (DIN 8187)

o
2a
2L
ex
g¢
23

WYMIAR £tANCUCHA 1SO DIN 8187 B H b h 'WAGA kg/m

3/8"x7/32" 06B-1 15 10 54 1,5 0,13
1/2"x3/16" 083-1 15 10 4,5 1,5 0,13
1/2"x 1/4" 085-1 20 10 6,2 2,2 0,16
1/2"x5/16" 08B-1 20 10 74 2,2 0,18
1/2"x 5/16" 08B-1 20 15 74 2,2 0,26
1/2"x5/16" 08B-1 20 20 74 2,2 0,34
1/2"x 5/16" 08B-1 20 30 74 2,2 0,55
5/8"x 3/8" 10B-1 20 10 93 2,6 0,16
5/8"x 3/8" 10B-1 20 15 93 2,6 0,25
5/8"x 3/8" 10B-1 20 20 93 2,6 0,36
5/8"x 3/8" 10B-1 20 30 93 2,6 0,55
3/4"x7/16" 12B1-1 25 10 11,3 24 0,20
3/4"x7/16" 12B1-1 25 15 11,3 24 0,32
3/4"x7/16" 12B1-1 25 20 11,3 24 0,43
3/4"x7/16" 12B1-1 25 30 11,3 2,4 0,69
1”"x17 mm 16B-1 40 15 16,0 3,5 0,45
1”x 17 mm 16B-1 40 20 16,0 35 0,68
1"x17 mm 16B-1 40 30 16,0 3,5 1,05
11/4"x 3/4" 20B-1 45 15 18,0 4,2 0,55
11/2"x1" 24B-1 60 15 24,0 55 0,68
13/4"x31 mm 28B-1 75 20 30,0 6,8 1,15
2"x31 mm 32B-1 80 20 30,0 7,7 1,17

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CTz (DIN 8187)

WYMIAR tANCUCHA I1SO DIN 8187 B1 B2 H Hc b h CEOWNIK v::,‘:"“
3/8"x7/32" 06B-1 17 20 14 17 54 15 a 0,81
1/2"x3/16" 083-1 17 20 14 17 4,5 15 a 0,81

1/2"x1/4" 085-1 17 20 14 17 6,2 22 a 0,81
1/2"x5/16" 08B-1 20 24 10 1 74 22 @ 0,43
1/2"x5/16" 08B-1 17 20 14 17 74 22 a 0,81
5/8"x3/8" 10B-1 17 20 14 17 93 26 a 0,82
3/4"x7/16" 12B-1 20 20 14 17 11,3 24 a 0,83
3/4"x7/16" 12B-1 24 28 14 18 11,3 24 s 1,22
1"x 17 mm 16B-1 24 28 14 18 16,0 35 (&) 1,23
11/4"x3/4" 20B-1 28 28 14 18 18,0 4,2 s 1,23

11/2"x1" 24B-1 B8} 38 23 30 24,0 55 c9 2,61

13/4"x31 mm 28B-1 38 38 23 30 30,0 6,8 c9 2,66
2"x31 mm 32B-1 38 38 23 30 30,0 7,7 c9 2,66
2"x31mm 32B-1 60 60 25 35 30,0 7,7 c12 3,31

>
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PROWADNICE SLIZGOWE POD tANCUCHY ROLKOWE

PROWADNICA POD tANCUCH ROLKOWY
TYP Tz-DUPLEX (DIN 8187)

9=
NO
-
v .
w I
v v
H 3
£¢

3/8"x7/32" 06B-2 25 10 54 1,5 15,6 0,22

1/2"x5/16" 08B-2 35 10 74 2,2 21,2 0,30

1/2"x 5/16" 08B-2 35 15 7.4 2,2 21,2 0,46

1/2"x5/16" 08B-2 35 20 74 2,2 21,2 0,63

1/2"x5/16" 08B-2 35 30 7.4 2,2 21,2 1,00

5/8"x 3/8" 10B-2 40 10 93 2,6 25,7 0,32

3/4"x7/16" 12B-2 45 10 11,3 2,4 30,7 0,38

3/4"x7/16" 12B-2 45 15 11,3 2,4 30,7 0,49

1”"x17 mm 16B-2 48 15 16,0 35 48,0 0,60

11/4"x 3/4" 20B-2 55 15 18,0 4,2 55,0 0,67

11/2"x1" 24B-2 72 20 24,0 55 72,0 1,40

13/4"x31 mm 28B-2 89 25 30,0 6,8 89,0 2,15

2"x31 mm 32B-2 88 30 30,0 7,7 88,0 2,55

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP Tz3 (DIN 8187)

3/8"x7/32" 06B-3 35 10 55 1,5 25,9

1/2"x5/16" 08B-3 45 10 75 2,2 353

1/2"x5/16" 08B-3 45 15 7,5 2,2 35,3

1/2"x5/16" 08B-3 45 20 7,5 2,2 353

1/2"x5/16" 08B-3 45 30 7,5 2,2 353

5/8"x 3/8" 10B-3 55 10 9,3 2,6 42,5

3/4"x7/16" 12B-3 65 10 11,3 2,4 50,3

1"x 17 mm 16B-3 95 15 16,5 35 80,3

11/4"x3/4" 20B-3 105 15 19,0 42 92,0

11/2"x1" 24B-3 135 20 24,7 55 1215

13/4"x31 mm 28B-3 170 25 30,1 6,8 149,3

2"x31 mm 32B-3 170 30 30,1 7,7 149,3

&)
12 RSk www.zatorski.pl




PROWADNICA POD tANCUCH ROLKOWY
TYP Uz (DIN 8187)

b]
£5
=
an
<
= C
=
E
£5
WYMIAR tANCUCHA I1SO DIN 8187 B H d1 G h2 h3 v:;f':
3/8"x5/32" = 20 15 4,0 9,4 28 4,2 0,26
3,/"x7/32" 06-B1 20 15 4,0 94 2,8 4,2 0,26
1/2"x3/16" 083-1 20 15 4,0 10,8 23 38 0,25
1/2"x1/4" 085-1 20 15 5,0 11,8 3.2 4,7 0,25
1/2"x1/4" = 25 15 50 12,8 35 5,0 ?
1/2"x5/16" 08B-1 25 15 50 12,8 35 50 0,31
5/8"x 1/4" = 25 15 6,0 154 3,6 52 0,30
5/8"x 3/8" 10B-1 25 15 6,0 15,4 3,6 5,0 0,30
3/4"x7/16" 12B-1 25 20 7,0 17,0 39 57 0,40
1"x 17 mm 16B-1 35 25 10,0 24,0 84 10,6 0,60
11/4"x3/4" 20B-1 55 25 11,0 28,0 10,0 12,2 1,08
11/2"x1" 24B-1 60 30 16,0 36,6 13,0 16,0 1,27
13/4"x31 mm 28B-1 65 30 17,0 40,0 16,0 18,0 1,24
2"x31 mm 32B-1 70 30 19,0 44,6 16,0 18,7 1,34

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CUz (DIN 8187)

WYMIAR tANCUCHA I1SO DIN 8187 B1 B2 H Hc d1 G h2 h3 CEOWNIK ‘::I‘:l‘l\
3/8"x5/32" = 20 20 14 17 4,0 94 28 4,2 a 0,75
3/8"x7/32" 06B-1 20 20 14 17 4,0 9,4 28 4,2 a 0,75
1/2"x3/16" 083-1 20 20 14 17 4,0 10,8 23 38 a 0,74

1/2"x1/4" 085-1 28 28 14 18 50 11,8 3.2 4,7 5 11
1/2"x1/4" = 28 28 14 18 50 12,8 35 50 (&) 117
1/2"x5/16" 08B-1 20 24 10 1 50 12,8 35 50 al 0,42
5/8"x 1/4" = 24 28 12 18 6,0 15,4 3,6 52 (€ 1,16
5/8"x3/8" 10B-1 24 28 12 18 6,0 154 3,6 50 5 1,13
3/4"x7/16" 12B-1 24 28 12 18 7,0 17,0 39 57 (€ 1,13
1"x 17 mm 16B-1 33 38 20 30 10,0 24,0 84 10,6 9 2,26
11/4"x3/4" 20B-1 60 60 25 B 11,0 28,0 10,0 12,2 c12 3,21
11/2"x1" 24B-1 60 60 30 40 16,0 36,6 13,0 16,0 12 3,51
13/4"x31mm 28B-1 65 60 38 45 17,0 40,0 16,0 18,0 c12 4,01
2"x31Tmm 32B-1 70 60 38 45 19,0 44,6 16,0 18,7 12 4,21

>
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PROWADNICE SLIZGOWE POD tANCUCHY ROLKOWE

PROWADNICA POD tANCUCH RO
TYP Kz (DIN 8187)

w
w
£3
o=
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-
v .
w I
EU
z3
2%
55
£8
n'ﬂ.

WYMIAR tANCUCHA ISO DIN 8187 B H d2 d1 G h1 h2 h3 v::,‘:\
3/8"x5/32" = 20 25 4,0 6,6 9,4 3,6 7,0 8,0 0,43
3/8"x7/32" 06B-1 20 25 4,0 6,6 9,4 55 89 10,0 0,43
1/2"x3/16" 083-1 20 25 4,0 8,0 10,8 4,5 8,0 9,5 0,42

1/2"x1/4" 085-1 24 30 5,0 8,0 11,8 6,2 9,8 11,3 0,55
1/2"x1/4" = 24 30 5,0 838 12,8 6,2 10,2 11,7 0,55
1/2"x5/16" 08B-1 24 30 50 89 12,8 74 11,5 13,0 0,55
5/8"x 1/4" = 30 30 6,0 10,6 15,4 6,2 10,2 11,6 0,73
5/8"x3/8" 10B-1 30 35 6,0 10,6 15,4 9.3 13,5 14,9 0,83
3/4"x7/16" 12B-1 40 35 7,0 124 17,0 11,3 15,9 17,5 1,10
1"x 17 mm 16B-1 40 45 10,0 16,4 24,0 16,0 257 27,0 1,22
11/4"x3/4" 20B-1 50 50 11,0 20,0 28,0 18,0 29,5 31,7 1,76
11/2"x1" 24B-1 60 60 16,0 27,0 36,6 24,0 38,2 41,2 2,35
13/4"x31 mm 28B-1 60 70 17,0 30,0 41,0 30,0 47,0 49,0 2,52
2"x31mm 32B-1 70 75 19,0 31,0 44,6 30,0 47,3 50,0 3,35

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CKz (DIN 8187)

Ld_Z)i

G

B2
WYMIAR tANCUCHA I1SO DIN 8187 B1 B2 H Hc d2 d1 G h1 h2 h3 CEOWNIK ‘::I?:
3/8"x5/32" - 20 20 18 21 40 | 66 | 94 | 36 | 70 | 80 a3 0,92
3/8"x7/32" 06B-1 20 20 18 21 40 | 66 | 94 | 55 | 89 | 100 a3 0,92
1/2"x3/16" 083-1 20 20 18 21 50 | 80 | 108 | 45 | 80 | 95 a3 0,92
1/2"x1/4" 085-1 24 28 28 32 | 50 | 80 | 118 | 62 | 98 | 113 c7 1,76
1/2"x1/4" - 24 28 28 32 | 50 | 88 | 128 | 62 | 102 | 117 c7 1,76
1/2"x5/16" 08B-1 24 28 28 32 | 50 | 89 | 128 | 74 | 11,5 | 130 c7 1,76
5/8"x1/4" - 24 28 28 32 | 60 | 106 | 154 | 62 | 102 | 116 c7 1,69
5/8"x3/8" 10B-1 24 28 28 32 | 60 | 106 | 154 | 93 | 135 | 149 c7 1,69
3/4"x7/16" 12B-1 32 38 35 43 | 70 | 124 | 170 | 113 | 159 | 175 (<) 2,86
1"x17 mm 16B-1 40 38 45 50 | 100 | 164 | 240 | 160 | 257 | 27,7 9 2,70
11/4"x3/4" 208B-1 60 60 50 55 | 11,0 | 200 | 280 | 180 | 295 | 317 C12 4,81
11/2"x1" 24B-1 60 60 60 65 | 160 | 270 | 366 | 240 | 382 | 41,2 C12 5,01
13/4"x31 mm 28B-1 70 60 75 80 | 17,0 | 300 | 400 | 300 | 470 | 49,0 C12 6,21
2"x31 mm 32B-1 70 60 75 80 | 190 | 31,0 | 440 | 300 | 473 | 50,0 c12 6.21
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PROWADNICA POD tANCUCH ROLKOWY
TYP TSz (DIN 8187)

b
S32
cs
23
29
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aE
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WYMIAR tANCUCHA ISO DIN 8187 B H b1 b2 h1 h2 V:;IG"‘A
3/8"x7/32" 06-B1 20 10 3,8 13 15 11 0,19
1/2"x3/16" 083-1 20 10 3 124 1.6 14 0,19
1/2"x1/4" 085-1 22 10 4,5 15,1 2,2 1,6 0,21
1/2"x5/16" 08B-1 25 15 57 16,3 2,2 1,6 0,35
5/8"x1/4" = 25 5] 4,1 16,1 26 2,1 0,35
5/8"x3/8" 10B-1 28 15 74 19,2 2,6 2,1 0,39
3/4X7/16" 12B-1 30 20 9,2 21,8 24 28 0,56
1"x17mm 16B-1 42 25 15 338 35 33 0,99
11/4"x3/4" 20B-1 50 25 16,8 40 4,2 4 1,18

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CTSz (DIN 8187)

WYMIAR tANCUCHA ISO DIN 8187 B B2 H Hc B1 B2 h1 h2 CEOWNIK vl::l‘:
3/8"x7/32" 06-B1 20 20 14 17 38 13 15 11 a 0,27
1/2"x3/16" 083-1 20 20 14 17 3 124 1,6 14 a 0,27
1/2"x1/4" 085-1 22 20 14 17 4,5 13,1 22 16 a 0,80
1/2"x5/16" 08B-1 25 20 16 20 57 16,3 22 1.6 a 0,89
5/8"x1/4" = 25 20 16 20 41 16,1 2,6 2,1 a 0,89
5/8"x3/8" 10B-1 28 28 16 20 74 19,2 2,6 2,1 5 1,31
3/4X7/16" 12B-1 30 28 18 22 9,2 21,8 24 2,8 s 137
1"x17mm 16B-1 42 38 25 30 15 33,8 35 33 9 2,42
11/4"x3/4" 208B-1 50 38 30 35 16,8 40 4,2 4 c9 2,84

<)
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PROWADNICE SLIZGOWE POD tANCUCHY ROLKOWE

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP TUz (DIN 8187)

w
w
£3
o=
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EU
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£8
“'n.

3/8"x5/32" = 15 10 12 22 0,2
1/2"x3/16" 083-1 15 10 12 22 0,2

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CTUz (DIN 8187)

3/8"x 5/32" = 17 20 14 17 12 22 a 0,61
1/2"x3/16" 083-1 17 20 14 17 12 22 a 0,61

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CKGz (DIN 8187)

3/8"x5/32" = 30 24 4 6,6 9,4 3,6 7 8 (@ [0] 1,47
3/8"x7/32" 06-B1 30 24 4 6,6 9,4 55 89 10 c10 1,30
1/2"x3/16" 083-1 30 24 5 8 10,8 4,5 8 9,5 (@[0] 1,30
1/2"x1/4" 085-1 30 24 5 8 11,8 6,2 9,8 1,3 ci10 1,30
1/2"x1/4" = 30 24 5 838 12,8 6,2 10,2 11,7 C10 1,30
1/2"x5/16" 08B-1 30 24 5 89 12,8 74 11,5 13 ci1o 1,30
5/8"x1/4" = 30 24 6 10,6 154 6,2 10,2 11,6 (@[0] 1,30
5/8"x3/8" 10B-1 30 24 6 10,6 154 93 13,5 14,9 ci1o 1,30
3/4X7/16" 12B-1 30 24 7 124 17 11,3 159 | 17,5 10 1,30
1"x17mm 16B-1 45 40 10 164 24 16 25,7 27 cn 3,18
11/4"x3/4" 20B-1 45 40 1 20 28 16 295 | 31,7 (@h] 3,07
11/2"% 1" 24B-1 65 55 16 27 36,6 24 382 | 41,2 ci3 6,26
13/4"x31Tmm 28B-1 65 60 17 30 40 30 47 49 ci13 5,86
2"x31mm 32B-1 65 60 19 31 44,6 30 47,3 50 ci13 576
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PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CKGz 14H (DIN 8187)

g'ﬂ
53
[ag
£
29
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2n
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= C
4
30
s
=5
m

3/8"x5/32" = 31 47 25 4 6,6 9,4 3,6 7 8 C14H 2,30
3/8"x7/32" 06-B1 31 47 25 4 6,6 9,4 55 89 10 C14H 2,29
1/2"x3/16" 083-1 31 47 25 5 8 10,8 4,5 8 9,5 C14H 2,29
1/2"x1/4" 085-1 31 47 25 5 8 11,8 6,2 9,8 11,3 C14H 2,29
1/2"x1/4" = 31 47 25 5 8,8 12,8 6,2 10,2 11,7 C14H 2,29
1/2"x5/16" 08B-1 31 47 25 5 89 12,8 74 11,5 13 C14H 2,24
5/8"x1/4" = Bl 47 25 6 10,6 154 6,2 10,2 11,6 C14H 2,24
5/8"x3/8" 10B-1 31 47 25 6 10,6 154 93 13,5 14,9 C14H 2,24
3/4X7/16" 12B-1 31 47 25 7 124 17 11,3 159 17,5 C14H 2,20

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP CKGz 15H (DIN 8187)

3/8"x5/32" = 31 53 25 4 6,6 9,4 3,6 7 8 Cisv 2,34
3/8"x7/32" 06-B1 31 53 25 4 6,6 9,4 55 89 10 c1s5v 2,34
1/2"x3/16" 083-1 3 53 25 5 8 10,8 4,5 8 9,5 Cisv 2,30
1/2"x1/4" 085-1 31 53 25 5 8 11,8 6,2 9,8 11,3 c15v 2,30
1/2"x1/4" = 31 53 25 5 88 12,8 6,2 10,2 1,7 Cisv 2,30
1/2"x5/16" 08B-1 31 53 25 5 89 12,8 74 11,5 13 c1s5v 2,30
5/8"x1/4" = 31 53 25 6 10,6 154 6,2 10,2 11,6 Cisv 2,25
5/8"x3/8" 10B-1 31 53 25 6 10,6 154 93 13,5 14,9 c15v 2,25
3/4X7/16" 12B-1 31 53 25 7 12,4 17 17,3 159 | 17,5 C15v 2,25

PROWADNICA POD LANCUCH ROLKOWY
TYP ETAz (DIN 8187)

3/8"x7/32" 06-B1 20 30,2 17 14,5 17 a 0,90
1/2"x5/16" 10B-1 20 338 20 16,5 18 a 0,97
5/8"x3/8" 08B-1 20 4,1 20 15,5 21 a 1,13
3/4x7/16" 12B-1 28 46,5 24 18,5 24 s 1,72
1"x17 mm 16B-1 38 62 33 25 34 (@) 3,17

>
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PROWADNICE SLIZGOWE POD tANCUCHY OGNIWOWE

TYP CRUz

—

TYP CRGz TYP CROz

w
T
e
NG
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gz
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82
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33
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o

PROWADNICA POD LANCUCH OGNIWOWY
TYP Rz (DIN 766)

10 45 25 11,5 11 1,01
13 55 30 15 15 1,43
>
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PROWADNICA POD LANCUCH OGNIWOWY
TYP CRUz (DIN 766)

b
Sz
£ ¢
25
Az
EL
or
SN
6 30 28 14 18 7 7 (@ 1,17 E a
8 38 38 18 25 9,5 9 c9 2,00 g H
10 45 38 18 28 11,5 1" 9 2,11
13 60 60 25 33 15 15 c12 553

PROWADNICA POD tANCUCH OGNIWOWY
TYP CRGz (DIN 766)

6 45 45 40 38 7 23 8 cn 5
8 45 45 40 38 95 29 9,5 cn 24
10 65 65 55 52 11,5 35 14 ci13 6,7
13 65 65 55 52 15 47 18 ci3 6,5

PROWADNICA POD LANCUCH OGNIWOWY
TYP CROz (DIN 766)

-

27 20 34 32 7 105 | 17,5 c3 1,16
8 27 28 42 39 95 | 125 | 205 cs 2,20
10 425 | 38 56 53 | 11,5 | 165 | 255 <) 3,26
13 60 60 70 67 15 | 205 | 335 c12 4,10
16 70 60 80 77 18 24 | 385 C12
J
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PROWADNICE SLIZGOWE POD PASKI OKRAGLE, PLASKIE | KLINOWE

TYP RRz TYP RRCz TYP KRz TYP KRCz

TYP FRz TYP FRCz TYP FKz TYP FKC

PROWADNICE SLIZGOWE POD
PASKI OKRAGLE, PLASKIE | KLINOWE

PROWADNICA POD PASEK OKRAGLY
TYP RRz (DIN 2215)

5 20 10 3 3 0,18
6,3 20 10 4 4 0,17
8 20 12 5 5 0,20
9,5 25 15 6 6 0,30
12,5 28 20 8 7 0,49
15 33 25 10 9 0,70
18 38 25 12 10 0,78
5
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PROWADNICA POD PASEK OKRAGLY

TYP RRCz (DIN 2215)

2
3
o3
35
22
ma
= m
Ee
w N
0
5 20 20 10 15 3 3 a 0,63 - g
6,3 20 20 15 18 4 4 c 0,71 E E
8 20 20 15 18 5 5 c 0,70 % o
9,5 25 28 15 20 6 6 c5 1,12
12,5 28 28 15 20 8 7 c5 1,12
15 33 38 20 25 10 9 9 1,93
18 38 38 20 25 12 10 9 1,92

PROWADNICA POD PASEK KLINOWY
TYP KRz (DIN 2215)

8 20 10 6 35 0,17
10 20 10 7.2 45 0,16
13 20 12 9,2 6 0,17
17 30 15 11,5 8 0,33
20 30 20 13,5 9 0,43
22 35 20 14,5 10,5 0,49
25 40 25 16,5 12 0,73
32 50 30 21 16 1,04
40 60 35 26 21 1,37
>
www.zatorski.pl mors 21



PROWADNICE SLIZGOWE POD PASKI OKRAGLE, PLASKIE | KLINOWE

PROWADNICA POD PASEK KLINOWY
TYP KRCz z CEOWNIKIEM

w
H
oo
oz
-]
w X
gz
Suw
RE
a3
o
Cu
)

; g 8 20 20 10 15 6 35 a 0,63

g2 10 20 | 20 | 15 | 18 | 72 | 45 a 0,70
w

= 13 25 28 18 22 9,2 6 c5 1,19

17 30 28 18 24 11,5 8 c5 1,20

20 30 28 18 24 13,5 9 c5 1,18

22 35 38 25 30 14,5 10,5 9 2,06

25 40 38 25 32 16,5 12 9 2,05

32 60 60 35 40 21 16 c12 3,66

40 60 60 25 40 26 21 c12 3,37

PROWADNICA POD PASEK PLASKI
TYP FRz (DIN 8187)

25/T5 35 10 26 1,8 0,29
32/T5 45 12 33 1,8 0,45
25/T10 35 12 26 38 0,30
32/T10 45 12 33 3,8 0,39
50/T10 65 15 51 3,8 0,73
75/T10 90 15 76 3,8 1,00
100/T10 115 18 101 38 1,59
)
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PROWADNICA POD PASEK PLASKI
TYP FRCz z CEOWNIKIEM

.

25/T5 35 28 12 18 26 18 s 1,13
32/T5 45 28 12 18 33 18 s 117
25/T10 85} 28 15 20 26 38 s 1,17
32/T10 45 28 15 20 33 3,8 s 1,22
50/T10 65 50 18 20 51 3,8 Cca 191
75/T10 90 80 18 20 76 3,8 6 2,78
100/T10 115 80 18 20 101 3,8 €3 293

dod IMO0DZIT$ IDINAVMOUd

PROWADNICA POD PASEK KLINOWY
TYP FKCz

2
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~
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w
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m
=
[
2
5
H
m

25/TK5 28 10 6 35 0,25
32/TK5 35 10 6 35 0,31
32/TK10 35 12 9,5 4 0,36
50/TK10 55 12 9,5 4 0,59
75/TK10 80 15 13 5 1,07
100/TK10 105 15 13 5 1,43

PROWADNICA POD PASEK KLINOWY
TYP FKCz z CEOWNIKIEM

25/TK5 28 28 12 18 6 35 s 1,12
32/TK5 35 28 12 18 6 35 s 1,16
32/TK10 35 28 12 18 9,5 4 (&) 1,14
50/TK10 55 50 15 18 9,5 4 c4 1,82
75/TK10 80 80 15 18 13 5 6 2,70
100/TK10 105 80 15 18 13 5 6 2,89

>
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PROWADNICE SLIZGOWE TYPU ZAKRET POD tANCUCHY PLYTKOWE

PROWADNICA ZAKRET POD LANCUCHY PLYTKOWE STALOWE
| Z TWORZYWA

879 BO, 879 TAB, 880 BO GB, 880 GB, 880 TAB K454, 880 TAB Vaccum, 880 TAB, 881 TAB, 8811 TAB, HFP 880 BOT,
880 TAB, SSC 8811 TAB ,SSR 812 TAB

a2=al+e

r1 2
90 L

879TAB-K325

880TAB-K325 82 500 Zakretbezlsekcji | 100 | 45 | 70 | 25 | 18 | 95 - %
881TAB-K325 G Zakret z | sekcja 100 | 45 | 67 | 25 | 18 | 105 | 50
8811TAB-K325

879TAB-K450

880TAB-K450 Zakretbezlsekci | 125 | 45 | 70 | 25 | 18 | 95 -
BBOTAB-KA54 1143 610 Zakret z | sekcj 130 | 45 | 67 | 25 | 18 | 105 | so | ¥
881TAB-K450 ¢ 12 g

8811TAB-K450

881TAB-K750 1905 610 Zakretbezlsekcji | 200 | 45 | 70 | 25 | 18 | 95 - | s
8811TAB-K750 b Zakret z | sekcja 210 | 45 | 67 | 25 | 18 | 105 | 50

—
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PROWADNICA ZAKRET TYPU TAB DO LANCUCHOW
PLYTKOWYCH STALOWYCH | Z TWORZYWA

879 BO, 879 TAB, 880 BO GB, 880 GB, 880 TAB K454, 880 TAB Vaccum, 880 TAB, 881 TAB,
8811 TAB, HFP 880 BOT, 880 TAB, SSC 8811 TAB ,SSR 812 TAB

2000

879TAB-K325
879B0O-K325
880TAB-K325
881TAB-K325
8811TAB-K325
SSR812TABK325

879TAB-K450
879B0O-K450
880TAB-K450 114,3 130 45 67 25 18 10,5
881TAB-K450
8811TAB-K450

&)
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PROWADNICA ZAKRET TYPU TAB DO LANCUCHOW PLYTKOWYCH
STALOWYCH | Z TWORZYWA Z DODATKOWYM
LANCUCHEM ROLKOWYM

1874 TAB, 1873, 1874 G, 1873 G, 1873 GS, HFP 1873 TAB

a2=al+e

r1
90 fog,

1873-K325
1874-K325 82,5 500 100 | 346 70 36 29 19 = 90
1873-K450 114,3 500 125 346 70 36 29 19 50 120
1873-K600
1874-K600 1524 610 160 | 34,6 70 36 29 19 50 160
1873-K750
1874-K750 190,5 610 200 34,6 70 36 29 19 50 195
1873-K1000 254 610 260 | 34,6 36 29 19 50 260
1873-K1200 304,8 610 260 34,6 70 36 29 19 50 310
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PROWADNICA ZAKRET TYPU TAB DO LANCUCHOW
PLYTKOWYCH STALOWYCH | Z TWORZYWA

Z DODATKOWYM tANCUCHEM ROLKOWYM

1874 TAB, 1873, 1874 G, 1873 G, 1873 GS, HFP 1873 TAB

2000

1873-K325
1874-K325 82,5 100 346 | 70 36 29 19
1873-K450 114,3 125 346 | 70 36 29 19
1873-K600

1874-K600 1524 160 346 | 70 | 36 | 29 19
1873-K750

1874-K750 1905 200 346 | 70 36 29 19
1873-K1000 254 260 346 36 29 19
1873-K1200 304,8 310 346 | 70 36 29 19

’r
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PROWADNICE SLIZGOWE TYPU ZAKRET POD tANCUCHY PLYTKOWE

PROWADNICA ZAKRET Z TWORZYWA SZTUCZNEGO
Z MAGNESAMI DO tANCUCHOW PLYTKOWYCH
MAGNETYCZNYCH, STALOWYCH | Z TWORZYWA

881 M, 880 MG

00 100 : 442 | 27 55 90

100 | 125 | 442 | 27 55 89

881M-K325 82,5 111 | 100 | 442 | 27 | s563) | 85
60 100 | 100 | 442 | 27 55 9%

b 100 | 125 | 442 | 27 55 %

881M-K330 838 500 100 | 100 | 442 | 27 63 85
) 500 120 | 125 | 442 | 27 | 55(63) | 120
ESIALRLD k8 610 120 | 125 | 442 | 27 55 | 19
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PROWADNICA ZAKRET Z TWORZYWA SZTUCZNEGO
Z MAGNESAMI DO tANCUCHOW PLYTKOWYCH MAGNETYCZNYCH
STALOWYCH | Z TWORZYWA

881 M, 880 MG

500 100 100 |44 50 27 55 920 Gap 0 30

100 125 |44 50 27 55 89 Gap 0 30

888811,\2AG_KK332255 825 1 100 |44 50 27 63 85 20 20
680 100 100 |44 50 27 55 90 Gap 0 30

860 100 125 |44 50 27 55 920 Gap 0 30

&)
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HDANFADINYLSNOX
MAZYOML
YMOYOIM VYIE0HE0

PROWADNICA ZAKRET TYPU ,JASKOLCZY OGON”
DO tANCUCHOW PLYTKOWYCH STALOWYCH | Z TWORZYWA

880, 881, 8811

|
B L
l—
—
r ©

AMOXT0Y AHDNDNV?T AOd
AMODZITS IDINQYMOUd

90

- - |
S — L
19
- - ]

AMOMINDO AHDNDNYE AOd
AMODZITS IDINAYMOUd

-
o8
)
880-K325 zakret bez | sekcji 100 | 414 25 18 16 - 90 E E
881-K325 82,5 500 [ %
8811-K325 zakret z | sekcjg 100 | 414 25 18 16 50 I: bud
~wn
880-K450 zakret bez | sekcji 125 | 414 25 17 15 - 120 % ﬁ
881-K450 114,3 610 m g
881-K450 zakret z | sekcjg 130 | 414 25 17 15 50 z7
m Z0o
881-K750 1905 610 zakretbezlsekdi | 500 | 414 | 25 | 18 | 16 | - | 195 2°
8811-K750 ! . 210 41,4 25 17 15 50 -
zakret z | sekcjg

o
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S
= aQ
9]
H
H

ANVMOANYLSH3 /
ANVZOV1LAM 3T1408d

PROWADNICA ZAKRET Z TWORZYWA SZTUCZNEGO
TYPU ,JASKOLCZY OGON”

D dAL

AMOTVLS 311408d

DO tANCUCHOW PLYTKOWYCH STALOWYCH | Z TWORZYWA

880, 881, 8811

ANVMOANYLSH3 /
ANVZOVILAM AWSYL

|h2|
h1
2000
4

880-K325
881-K325 82,5 100 41,4 25 17 15
8811-K325

880-K450

881-K450 1143 130 44 25 17 15
881-K450

HDANFADMNNYLSNOY MAZHOML
rANZDIWIHD 1DSONYOdAO I138VL

HDANFADMNYLSNOX MAZHOML
ANZDINHD3L IDSOMIDSYIM

AZVQ3zyds
DINNYYM INTOD0

L
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OBROBKA WIOROWA
TWORZYW
KONSTRUKCYJNYCH

POD tANCUCHY ROLKOWE

PROWADNICE SLIZGOWE

PROWADNICE SLIZGOWE
POD ANCUCHY OGNIWOWE

PROWADNICE SLIZGOWE POD

PASKI OKRAGLE, PLASKIE | KLINOWE

TYPU ZAKRET

w
]
=]
9
=
b=

@
w
=
H
g
g
&
o

PROFILE WYTLACZANE
| EKSTRUDOWANE

TYP C

PROFILE STALOWE

TASMY WYTEACZANE
1 EKSTRUDOWANE

TABELE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ
TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

WLASCIWOSCI TECHNICZNE
TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

OGOLNE WARUNKI
SPRZEDAZY

28

IATORSKI

5o

PROFILE WYTLACZANE / EKSTRUDOWANE

TYP:B1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 125 g/mb

26,0

3,0

12,3
a1
07
3

14,0

TYP:B2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 128 g/mb

26,0

3,3

3,0

6,5

12,3
41
0,7
3

14,0

TYP: B3z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 106 g/mb

. 18,0

TYP: B8z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 96 g/mb

21,0

3,0

1,7

9,0

6,0

TYP: C1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 205 g/mb

| 40,0

20,0

32,0

10,0

TYP:Blaz | KOLOR:ZIELONY, BIALY | WAGA: 125 g/mb

26,0

3,0

12,3
41
2,5
3

14,0

TYP:B2az | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 128 g/mb

26,0

3,3

3,0

6,5

12,3
4.1
25
3

14,0

TYP:B6z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 100 g/mb
21,0

2,0
—

2,0

5,0
1,5

9,0

TYP: C4z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 256 g/mb

| 60,0
0 e
< e
40,0 a
51,0

TYP:C5z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 190 g/mb

| 40,0

10,0

15,0

34,0 -

37,0




TYP:C6z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 215 g/mb

TYP:C2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 82 g/mb
45,0
4,0

14,3

TYP:C7z | KOLOR: ZIELONY, BIALY

50,0

14,0

os |

41,0

TYP:C16z | KOLOR:ZIELONY, BIALY | WAGA: 375 g/mb
58,0

TYP:C15z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 254 g/mb

60,0

1,5

12,0
2,5

oa

TYP:C20z | KOLOR: ZIELONY, BIALY

TYP:C17z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 255 g/mb
\ 50,0 | \ 50,0
g g 2 g
41,0 41,0
TYP:C29z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 590 g/mb TYP:D1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY
100,0
80,0
25,0
1
=] ;h
2 P2
pu b= o
L - ~
g 60,0 |
<
90,0 |
TYP:D2z | KOLOR:ZIELONY, BIALY | WAGA: 102 g/mb TYP:D3z | KOLOR:ZIELONY, BIALY | WAGA: 93 g/mb

<z
S0

15,0

o

woesy 29
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TYP: D4z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 150 g/mb TYP:D6z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 595 g/mb

10 10 80,0
o %
Lt R o
o
| S
o B N
2 ]
— 0
© 25,0
wn
b 40,5
50,0

TYP:Dulz | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 535 g/mb TYP:Du2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 1760 g/mb

65,0
48,0

19,5

TYP:E1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 300 g/mb TYP:F1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 70 g/mb

13,6

8,0

TYP:G1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 620 g/mb TYP: MTBz | KOLOR: ZIELONY, BIALY

80,0
o
E 5
26,0
42,0
46,0

TYP:K2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 75 g/mb TYP:L1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 58 g/mb

15,0

8,0

TYP:L2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 430 g/mb TYP:L3z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 510 g/mb

12,0

7,0

81,0

6,0

81,0

£
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TYP:L4z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 67 g/mb TYP:L5z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 114 g/mb

5,0

6,0
3,0

20,0

TYP:L6z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 110 g/mb TYP:L8z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 90 g/mb

19,0

TYP:L10z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 920 g/mb TYP:HRz | KOLOR:ZIELONY, BIALY | WAGA: 210 g/mb

I
I
\J

_ 1 <
<
o

I

La

&

|

30,0

TYP:P1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 225 g/mb TYP:R2z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 62 g/mb

1 10,0 &

1,8

10,2

34

TYP:T1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 560 g/mb TYP:U3z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 360 g/mb

14,8 51,0 -
_ | o)
e o 20,0
o~ o
o N
— o v—
™ .y —
o
@
o 42,0
TYP: U4z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 3500 g/mb TYP: U8z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 420 g/mb
8,0 19,0

—t—

=
. ]
0
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PROFILE WYTLACZANE / EKSTRUDOWANE

OBROBKA WIOROWA
TWORZYW
KONSTRUKCYJNYCH

PROWADNICE SLIZGOWE
POD tANCUCHY ROLKOWE

w
ws
% g TYP: U9z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 205 g/mb TYP:V1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 40 g/mb
N3
&0
w >
% z 38,5
3 ||
<2 38,5
§ E 3,75 38,5
£a
e - _
e
; < < <
oo pS pS
oz
=] —
g o
ouw o 46,0 Y v
[~ )
RE I 38,5
a3 285
Yu
Z3
o<
¢
oo
£3
g
TYP:W1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 120 g/mb TYP: W4z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 128 g/mb
g
SE 4,0
S _40
w X
63 4,0
Z2 r
SF
8 y — L
o 0 ]
2 36,0 5
~ [« | w
w < <
E w © 40,0 © 41,0
=
w
£32
ol
-3
o
) TYP:W5z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 125 g/mb TYP:W7z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 270 g/mb
H
-
B
6,0 4,0
T
[}
-3
o -
ﬁ,’- - o
2 b N
2 0 S 41,0 bl
gt © 40,0 - . : .
os 45,0
~ 0
g a
2
3
>0
S&
2=
m TYP:W8z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 205 g/mb TYP:Z1z | KOLOR: ZIELONY, BIALY | WAGA: 60 g/mb
Z T
§ E 2,0 2,0
U g 6,0 i i —
SE
v n
oz
£2
S — 0
52 2 3 “l s
8% E 2 3 3
w o -
ﬁ 2 38,5
< I« 1
g 460 | 200

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

g
=
=
[
=
=
=
wn
g
x
s
=
N
-3
<]
=
(=

SPRZEDAZY

>

32 RsK www.zatorski il

OGOLNE WARUNKI




PROFILE STALOWE TYP C (DIN 59413)

PR

(&} 24 17,5 52 1 = 0,28
c3 20 10 10 1,5 - 0,49
ca 50 35 10 2 - 1,18
c5 28 14 12 2 - 0,86
c6 80 65 10 2 - 1,66
c7 28 14 16 2,5 - 1,18
c9 38 22 18 2,5 = 1,49
C9/1,5 38 22 18 1,5 - 1,49
c10 30 20 24 1,5 = 0,96
c11 45 31 40 2 - 2,07
c12 60 36 20 2,5 = 2,17
ci3 65 40 55 3 - 4,34
C14H 31 20 25 2 47 1,87
C15v 31 20 25 2 53 1,9

- Profile wykonane sg ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej

- Dtugosc¢ profili to: 2000 mm, 3000 mm, 6000 mm

www.zatorski.pl
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OBROBKA WIOROWA PROWADNICE SLIZGOWE PROWADNICE SLIZGOWE PROWADNICE SLIZGOWE POD PROWADNICE SLIZGOWE PROFILE WYTEACZANE PROFILE STALOWE TASMY WYTLACZANE TABELE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ WEASCIWOSCI TECHNICZNE OGOLNE WARUNKI

_nOZM._‘.s”ﬂﬂM«._“_sz<n: POD tANCUCHY ROLKOWE POD tANCUCHY OGNIWOWE PASKI OKRAGLE, PLASKIE | KLINOWE TYPU ZAKRET | EKSTRUDOWANE TYP C / EKSTRUDOWANE TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH SPRZEDAZY
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TABELE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

g o
£ £
§ =
g £
Acetamid 50% + + + + \ + \ \ + \ + + \ \ \ \ \ \
Aceton [ |||+ |+ B+ - S GO I - + \ + - -
A iak, roztwér wodny 10% + + + + + (+) + (+) + + + + - + - + (+) \
Anon o |+ | \ + ] H) |+ \ V| o+ - \ \ \ \ \
Atrament + + + + \ \ + + = + + + + \ \ \ \ \
Azotan sodu, roztwér wodny 10% + + + + + + + + + + + + \ \ \ + \ \
Benzen + + + + + + )|+ - ) | + + - \ \ (+) o (+)
Benzyna + + + + + + (+) + (+) + + + - + + + + +
Bichromat potasowy, roztwér wodny 10% + + (+) + + (+) + + + + + + + \ \ \ \ \
Bitum @[ H ||+ + B BN \ \ + - \ \ \ \ \
Butylacetat + + + + + + +) | (+) = + + + = \ \ + (+) +
Chlorek cynku, roztwér wodny 10% H ||| & + - + + + \ + + + + \ + \ +
Chlorek metylu ) | (+) = ) [ () | )| = = = + + = \ \ (+) = =
Chlorek sodu, roztwér wodny 10% + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Chlorek wapnia, roztwér wodny 10% 4 4 4 th eh (+) + & 4 i 4 4 4 e eh CE + \
Chlorekk etyleny + + (+) + - - (+) + - - \ + - \ + \ \ \
Chlorobenzen + + + + + + - (+) - - \ + - \ + (+) \ \
Chloroform - +) - - - - - \ - - + + - \ \ (+) - \
Clophen A60, 50% + + + + + (+) + + \ + \ + \ \ \ \ \ \
Cyclohexan + + + + + + + + + \ + + - \ \ + + +
Cyclohexanon + + + + + + + + o \ +) | + (+) \ \ + \ \
Czworchlorek wegla + + - + + (+) - - - + + + - \ \ \ (+) \
Czwérwodorofuran + + + + | (#) - +) | (+) - - + + - \ + + \ \
Dekalin + + + + + + + + - \ \ + (+) \ \ \ \ \
Dimetylformamid + + (+) + + = + = = \ \ + = \ \ + \ \
Dioctylftalat + + + + + + + + \ \ \ + (+) \ \ (+) + \
Dioxan S O O G VO 5 (O (O LS I S \
Dwusiarczek sodu, roztwér wodny 10% + + + + - - + + + + + + + + + + \ \
Dwusiarczek wegla + + + + + + (+) + \ + + + = \ \ \ \ \
Etanol 96% + + + + + + + + + + + + (+) + + + + +
Etyloacetal + + + + |+ + + + \ +) | + + - \ + \ - \
Etyloeter + + + + + + + + \ + + + - \ \ \ + +
Fenol, roztwér wodny - - - - - - + + +) - + + = \ \ (+) \ \
Formaldehyd, roztwér wodny 30% + + (+) + + - + + + \ + + \ + + + \ +
Formamid + |+ [ )]+ LS € I € I 0 B A \ \ + \ \ \ \ \ \
Freon, frigen, ciekly + + + + \ + (+) - (+) + \ + - - \ + + \
Gliceryna + + + + + + + + + + + + (+) \ + \ + \
Glikol + + + + + + + + + + + + + + \ + + \
Glizatyna, roztwér wodny 40% + + + + + + + + \ + + + + + \ + + \
- Heptan, Heksan + + + + + + - + + + \ + + + + + + \
E 2 1zooktan B S e W S S I I V| o+ | LS S O (R
§ § Izopropanol R T B O O O B A o J S I €5 B \ + |+
é E Jod w roztworze alkoholowym - - - - \ (+) + + (+) \ \ + +) \ \ \ \ \
% g Keton etylowo-metylowy + + + + (+) + + + - + (+) + - + + + - (+)
8% Ksylen I I T N S I 5 I A R A I U R O
g .% Kwas azotowy, roztwér wodny 2% - - - - - - + + + + + + - + - + + +
- Kwas borny, roztwér wodny 10% + + + + = + + + + \ + + + + \ \ \ \
Kwas cytrynowy, roztwér wodny 10% [ I G I o I I €5 B €] - + + + + + + + + \ \ + +
Kwas fluorowodorowy 40% - - - - - - + + | #) - \ + | &) \ \ \ (+) \
Kwas fosforowy, roztwér wodny 10% - - - - (+) - \ \ + \ \ + + + + + \ \
Kwas fosforowy, stezony - - - - \ \ + + + + oo+ |+ \ + \ + + \
Kwas mlekowy, roztwor wodny 10% + + + + + (+) + + + \ + + + + + + \ \
Kwas mlekowy, roztwér wodny 90% - - (+) - + - + + - \ + + + \ + + \ \
Kwas mréwkowy, roztwér wodny 10% - - - - + - + + + + + + + + - + \ \

Przedstawione dane sa informacjami ogélnymi. Moga ulec zmianie pod wptywem dziatania temperatury, czasu pracy, stezenia srodkéw chemicznych oraz poziomu obcigzenia komponentoéw itp.,
dlatego uzytkownik nie jest zwolniony z obowigzku kazdorazowego przeprowadzania préb we wtasnym zakresie.
Przedstawione dane s3 zgodne z nasza dzisiejsza wiedzg i nie jest ich zadaniem prawnie wigzace zagwarantowanie okreslonej cechy lub ich przydatnos¢ do $cisle okreslonego zastosowania.

>
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g o
g &
§ =
g &
Kwas octowy, roztwér wodny 10% - - (+) - + |+ | + + + (+) + + + + + + + +
Kwas octowy, roztwér wodny 5% + + (+) + + (+) + + + + + + + + \ + + +
Kwas octowy, stezony - - - - (+) - + + = = \ + o > \ + + \
Kwas salicylowy + + + + \ (+) \ \ + \ + + \ \ \ \ \ \
Kwas siarkowy, roztwér wodny 2% - - - - + - + + + - + + + + + + + +
Kwas siarkowy, stezony 98% - - - - - - +) + - - +) + - - \ \ - \
Kwas solny, roztwér wodny 2% - - (+) - - - + + + + + + + + \ (+) + +
Kwas solny, roztwér wodny 36% - - - - - - + + + - + \ + + + +) | (+) \
Kwas szczawiowy, roztwér wodny 10% #) | () | + | (#) E O I + + \ + + + + \ \ + \
Kwas winny + + + + (+) (+) + + + \ + + + + \ \ \ \
Kwasy owocowe + + + + + \ + + + + \ + - \ + \ \ \
Lug potasowy, roztwér wodny 10% + + + + + - + + + - (+) + - \ \ + \ \
Lug potasowy, roztwér wodny 50% + + + + + - + + + - - + - + \ + \ \
tug sodowy, roztwér wodny 5% + + + + + - + + + \ + + - \ \ + + \
tug sodowy, roztwor wodny 50% + + + + + = + + \ = + + = + = + \ \
Metanol + + (+) + + + + + (+) + + + - \ \ + + (+)
Mleko + + + + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Mocznik, roztwér wodny + + + + + + + + + \ \ + + \ \ \ \ \
Nadchloroetylen (+) | (+) - (+) + + - - (+) | (+) + + (+) \ \ (+) - \
Nadmanganian potasu, roztwér wodny 1% - - - - + +) | + + (+) + + + + + + + \ \
Nafta + + + + + + + + (+) + + + - \ \ + \ \
Nitrobenzen H [ H B H ] H & + + - \ \ + - \ \ (+) \ \
Olej Iniany + + + + + + + + + + + + + \ \ + \ \
Olej napedowy + + + + + + + + + + + + (+) \ + + + \
Olej opatowy + + + + + + + (+) + + + + (+) \ \ + \ \
Olej parafinowy + + + + + + + + + + + + + \ + \ \ \
Olej silikonowy + + + + + + + + + + + + + \ \ \ \ \
Olej tranformatorowy + + + + + + + (+) \ + + + \ \ \ + + +
Ozon = = = = = = (+) \ \ \ + + = \ \ \ \ \
Pirydyna + + \ + + | #H | @ - \ + + - \ - (+) \ \
Propanol + + - + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Rozpuszczalnik, roztwér wodny + + + + + - \ \ \ \ \ + - \ \ \ \ \
Siarczan miedziowy, 10% tE + & 4 4 \ 4 4 th \ CE + & 4 \ 4 \ \
Siarkowodor nasycony + + (+) + \ - + + - \ \ + + + \ \ \ \
Smota ) | B[ & @[ + \ + \ \ \ + \ \ + \ \ \
Soda, roztwér wodny 10% + + + + \ + + + + + + + + \ \ \ \ \
Styren + + + + \ + +) | () \ \ \ + = \ \ \ \ \
Tetralina + + + + + + (+) \ - + \ + - \ \ \ \ \
Tluszcze i oleje jadalne + + + + \ + + + \ \ + + + \ + + \ \
Toluen + + + + + + (+) + - (+) + + - + + (+) - (+)
Trilon B, roztwér wodny 10% + + + + \ \ \ \ \ \ \ + \ \ \ \ \ \ 2 §
Tréjchloroetylen B[ H ]| - - - H - - + | o+ - + V|- \ % E
Tréjetuloamina + + + + + - + + + \ \ + - \ \ (+) \ \ ; g
Trojsiarczan sodu, roztwor wodny 10% + + + + + + + + + + + + \ \ \ + \ \ g %
Wazelina + + + + + + (+) + + + + + + \ + \ \ \ § E
Weglan sodu, roztwér wodny 10% + + + + + (+) + + + + + + + + + + \ \ E g
Wino, winiak + + + + + + + + + \ + + + \ \ \ \ \
Woda ciepta ) | (B | )| | &) - + + + - + + (+) + - + +) | (+)
Woda mydlana + + + + + + + + + + \ + + \ \ \ + \
Woda utleniona, roztwér wodny 0,5% - - - - + +) | + + + + + + + \ \ + + \
Woda utleni roztwér wodny 30% = = = = = = + + \ + + + + (+) \ +) | (+) \
Woda zimna + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Wosk stopiony + + + + + + ) | () \ + + + + + + \ \ \

+ odporny - (Jedynie mate zmiany w wadze, wymiarze oraz wtasciwosciach. Testy nie wykazaty zadnych trwatych uszkodzeri)

(+) odporny warunkowo - (Srednie zmiany wtasciwosci. Przy dtuzszym kontakcie stwierdzono stabe uszkodzenia np. degradacje struktury makromolekularnej)
- nie odporny - (Silna i trwata degradacja w krétkim czasie)

\ brak testoéw - (Brak testéw, brak rekomendacji)

>
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PA6 1,14 80 50-100 3000 nie peka 75 55 0,37 0,24 220 75 191
PA 6 + MoS:2 1,15 75 25 2700 nie pgka 80 5,0 0,35 0,19 220 100 194
PA 6 Nanotechnologia 1,15 93 5 4200 nie peka 80 215 168
PA 6.6 1,15 80 50 3200 nie peka 80 6,0 0,39 0,90 255 100 >200
PA 6.6 GF30 1,35 100 8 4800 20 85 39,0 0,48 255 250 250
PA 6.6 + PE 1,12 65 11 2700 35 80 4,0 0,19 0,09 260 85 185
PA 4.6 1,18 98 40 3200 nie peka 20 0,35 295 160
PA6G 1,15 80 40 3400 nie peka 80-85 5,5 0,35 0,18 220 20 197
PA6G +olej 1,14 80 35 3500 5 80-84 0,08 <0,10 220
PA12G 1,03 40 230 1250 nie peka 70 3,3 0,35 0,9 170 50 145
POM C 1,42 70 40 3000 nie peka 81 14 0,32 8,7 164-168 110 160
POM CAST 1,35 40 72 1380 nie peka 74 0,3-0,45 165 85
POM CELS 1,41 69 1 3600 80 80 0,3-0,45 175 85
POM C + PE 1,34 40 7 2200 17 77 0,2 165 120
POMC + PTFE 1,44 63 22 2800 80 0,2-0,3 165 98
POM C MD 1,56 56 10 3200 20 81 12 0,2-0,3 105
POMH 1,43 72 40 3100 nie peka 84 12 0,34 4,5 178 124 178
PET 1,36 80 20 3200 82 81 12 0,25 0,34 255 95 165
PETT 1,38 75 5 0,10 260
PET HI 1,40 85 23 3250 59 84 0,15-0,25 249 93,6 189,5
PETHIT 1,40 0,15-0,25
PTFE 2,20 30 >55 750 nie peka =58 1,62 0,06 22 333 57 290
PTFE GF 2,25 nie peka 63 1,58 0,13 290
PTFE + grafit 2,15 nie peka 65 1,59 0,10 290
PTFE + braz 3,80 nie peka 65 0,13 290
PTFE + MoS:z 2,25 nie peka 53 0,08 290
PVDF 1,85 57 38 4200 65 84 2,5 0,26 174 95 144
PP 0,92 35 13 1400 42 70 3 0,30 10 165 65 105
PPELS 0,95 38 2200 nie peka 80
PP 30 GF 1,15 4 5600 40 110 0,55 8,5 165 125 150
PP 30 PET 1,00 >20 >10 1900 nie peka 116 72
PE 1000 0,93 >18 17 >700 nie peka 63 0,19 0,45 136 42 65
PE 1000 + MoS: 0,95 218 16 =580 nie peka 66 0,18 44 67
I
% ; PE 1000 AST 0,93 =18 16 2700 nie peka 64 0,19 43 66
o>
E: 2 PE 1000 R 0,94 217 16 >900 nie peka 62 0,19 43 66
oE
g % PE 500 0,95 220 8 >1100 nie peka 64 0,29 1 135 44 ~65
o X
% § PE 500 CONFETTI 0,96 215 5 >650 nie peka 64 0,29 42 ~64
AN
<
E g PE500R 0,95 225 5 >950 nie peka 64 0,29 43 ~64
=
PE 300 0,95 31 22 1150 nie peka 61 3 0,29 7,4 125 42 69
ABS 1,07 nie peka 84 16 0,50 8,3 91 102

>
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PRZEWODNOSC CIEPLNA
METODA A
IEC 1006
IEC 93 Roa
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CIEPLNEJ DIN 53752
(TAN &) 1 MHz IEC 250
WYTRZYMALOSC ELEKTRYCZNA

STALA DIELEKTRYCZNA 1Mhz
REZYSTENCJA POWIERZCHNIOWA
ABSORBCJA WILGOCI (powietrze)
ABSORBCJA WILGOCI (zanurzenie)

WSPOLCZYNNIK STATNOSCI DIELEKTRYCZNEJ

TEMPERATURA PRACY KROTKOTRWALA
WSPOLCZYNNIK ROZSZERZALNOSCI LINIOWE)

TEMPERATURA PRACY UZYTKOWA 5000 h
TEMPERATURA PRACY UZYTKOWA 20000 h
MINIMALNA UZYTKOWA TEMPERATURA PRACY
REZYSTENCJA ELEKTRYCZNA SKROSNA

oC 10°*1/K oC W/(K*m)  J/(g*K)
160 20 75 8 -30 0,23 17 3,9 0,023 25 10" 10" KB>600 HB 3,0£0,4 | 8,0+0,5
160 90 70 18% -30 0,23 1,7 25 >10" >10” | KB>600 HB 3 8
140 -30 29 >10" 10" HB
170 95 80 8,5 -30 0,23 1,7 4,2 0,026 120 10" 10" KB>600 HB 2,8£0,3 | 8,5+0,5
170 115 105 2-3% -30 0,27 1,5 0,04 30 >10" 10" KA3C HB 1,5 5,5
120 152 -30 0,23 3,3 0,28 10" 10" HB 2,2 8,5
220 150 130 7,9 -30 0,30 2,1 3,4-1,1 0,21 >19 10" 10" HB 13
170 105 90 7,7 -40 0,26 1,8 3,75 0,04-03 | 27-52 10" 10" KA3C HB 2,5 6,2
170 105 90 8,8 -40 0,24 1,7 3,7 25 10" 10" HB 3,5 7
150 11 -40 0,21 2,3 3,5 0,035 25 10" 10" KA38 HB 0,6 1,7
140 115 100 1 -30 0,30 1,5 3,8 0,004 >50 10" KB>600 HB 0,20 0,45
140 115 100 11 -30 0,31 1,5 14 10° 10" HB
140 110 100 11 -30 0,30 1,5 10* 10* HB
130 110 100 14 -30 0,31 44 0,003 10" 10" HB 0,2 0,8
140 115 100 -30 0,30 3,7 33 >10" >10" HB 0,2 0,6
130 120 100 12 -30 0,33 10 >10"” HB <0,1
105 90 10 -30 0,31 1,5 3,7 0,006 >50 >10" >10” HB 0,2 0,45
160 115 100 6 -20 0,22 i, 3,3 0,014 55 10" 10" KA>450 HB ~0,23 0,5
115 100 -20 10" 10"® HB
160 115 100 -20 10" >10" HB 0,3 0,5
-20 10" Vo
250 210 13 -200 0,25 1,1 2,1 0,0003 49 >10" >10" | KB>600 Vo <0,01 <0,02
260 220 14 -200 0,24 2,1 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
260 230 13 -200 0,24 2,0 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
260 230 9 -200 0,24 2,0 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
260 220 12 -200 0,24 2,1 >10" >10" Vo <0,01 <0,02
160 150 14 -40 0,12 1,25 9 0,24 10-50 10" 10" KA1 Vo <0,05 <0,05
100 17 0 0,22 1,7 2,3 0,0003 >55 10" 10" HB <0,1 <0,3
0 <10’ <10° HB
145 7 0 0,30 1,51 2,65 >10" >10" KA3C HB <0,1 <0,1
0 HB
120 90 75 20 -200 0,41 1,84 3 0,0001 46 >10" >10" KB>600 HB <0,01 <0,02
125 85 75 -100 0,40 60 >10" 10" KB>600 HB <0,01 <0,02
120 85 75 -100 0,40 10* 10° KB>600 HB <0,01 <0,02 g E
120 80 70 -100 0,40 40 >10" 10" HB <0,01 <0,02 E g
120 80 70 20 -80 0,41 1,84 2,9 0,0005 49 10* 10" HB <0,01 <0,02 % §
115 80 70 -50 0,40 200 10" 10" HB <0,01 <0,02 % E
115 80 70 -50 0,40 10" 10" HB <0,01 <0,02 g 2
90 75 65 14 -50 0,42 1,71 2,35 0,0003 >50 >10" >10' HB <0,05 <0,05
100 -50 9,0 1,2 3,3 0,015 >21 10" >10" HB 0,4 0,6

>
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NAPREZENIE PRZY ZERWANIU
WYDLUZENIE PRZY ZERWANIU
UDARNOSC
TWARDOSC SHORE
23°C/50% RH
1% PO 1000 GODZIN
HARTOWANE)J | SZLIFOWANEJ
SCIERALNOSC NA STALI
HARTOWANEJ | SZLIFOWANEJ
TEMPERATURA TOPNIENIA
metoda A, ISO 3146
WYTRZYMALOSC TERMICZNA
metoda A, ISO 75
WYTRZYMALOSC TERMICZNA
metoda B, ISO 75

WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE
GRANICA PELZANIA DO WYDLUZENIA

H
PVC 1,36 55 >=10 3000 nie peka 82 75 - 72
PVCHI 1,38 49 30 2600 nie peka 78 78 69
PVCELS 1,35 64 53
PVCC 1,52 48 15 2300 nie peka 90 114 112
PEEK 1,32 97 25 3600 nie peka 88 340 152
PEEKT 1,35 82 16 3100 nie peka 88 340
PEEK GF30 1,51 155 2 11000 11,3 91 340 315 182
PEEK CA30 14 240 17 25 45 91 343 336
PEEK C20 1,49 95 20 4100 nie peka 91 ok. 340 155 210
PPS 1,35 33 4200 nie peka 280 105 115
PPS GF40 1,64 185 1,9 14000 45 280 250 270
PPSU 1,29 70 >60 2300 nie peka 84 225 207 212
PEI 1,27 105 60 3200 nie peka 86 190 200
PEI GF30 1,51 169 9300 93 210 212
PC 1,21 61 125 2400 nie peka 100 20 0,53 20 135 142
PMMA 1,19 72 4,5 3300 15 103 95 100

Przedstawione informacje sa danymi przyblizonymi i s3 zgodne ze stanem naszej dzisiejszej wiedzy. Nie jest ich zadaniem prawnie wigzace zagwarantowanie okreslonej cechy lub
jej przydatnosci do $ciéle okreslonego zastosowania.
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WELASCIWOSCI ELEKTRYCZNE

WELASCIWOSCI TERMICZNE
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OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY z dnia 04.04.2011r.

Niniejsze OWS majq zastosowanie do wszystkich umoéw sprzedazy towardw i $wiadczenia ustug zawartych w okresie od dnia 04.04.2011 roku.
1. Postanowienia ogélne.

1.1. Niniejsze Ogdélne Warunki Uméw, zwane dalej,OWS’, normuja zasady dotyczace zawierania i realizacji umoéw sprzedazy towaréw i Swiadczenia ustug przez Firme ZATORSKI, z siedziba w Sochaczewie, zwa-
nego dalej,Sprzedawca” na rzecz innych podmiotéw, zwanych dalej,Kupujacymi” lub,Kupujacym”.

1.2. OWS stanowia integralng cze$¢ umdw sprzedazy towardw i swiadczenia ustug zawieranych miedzy Sprzedawca i Kupujacymi. Zmiana lub wytaczenie poszczegdlnych postanowiert OWS moze nastgpic¢
wytacznie za uprzednig pisemna zgoda Sprzedawcy pod rygorem niewaznosci.

1.3. Sktadajac zamowienie, Kupujacy oswiadcza, Zze zapoznat sie i akceptuje OWS. Kupujacy potwierdza, ze Sprzedajacy nie bedzie zwigzany zadnymi warunkami Kupujacego réznymi od OWS, nawet jezeli Sprze-
dajacy nie wyrazi sprzeciwu w tej sprawie. OWS bedg jedynie obowigzujacymi, nawet jezeli zamdwienie Kupujacego zawiera¢ bedzie inne zastrzezenia lub warunki dodatkowe.
1.4. Informacje wysytane przez Sprzedajacego Kupujacemu, w tym takze cenniki, sg jedynie informacjami handlowymi i nie stanowig oferty.
2. Zawarcie umowy.
2.1. Zawarcie umowy nastepuje poprzez ztozenie przez Kupujacego pisemnego zaméwienia wedtug wzoru przygotowanego przez Sprzedawce i akceptacje przez Sprzedawce zamoéwienia. Sktadajac zamoéwie-
nie, Kupujacy zobowiazany jest do przedstawienia Sprzedawcy kopii nastepujacych dokumentéw:
a) aktualnego odpisu z rejestru przedsiebiorcow KRS lub z ewidencji dziatalnosci gospodarczej,
b) decyzji o nadaniu numeru REGON,
) decyzji o nadaniu numeru NIP,
2.2. Zamodwienie uwaza sie za przyjete w momencie przestania Kupujgcemu pisemnego potwierdzenia przyjecia zamoéwienia przez Sprzedawce za posrednictwem:
a) listu poleconego;
b) faxu;
c) korespondencji elektronicznej, potwierdzonej dodatkowo telefonicznie przez Sprzedawce.
W przypadku braku niezwtocznego (po otrzymaniu akceptacji) zgtoszenia zastrzezenia do zamoéwienia uwaza sig, ze towary zaméwiono wedtug cen obowiazujacych u Sprzedajacego w chwili akceptacji zamoé-

wienia.

2.3. Obowiazek dotyczacy przedstawienia dokumentéw wymienionych w pkt. 2.2. powyzej nie dotyczy zamoéwien sktadanych przez Kupujacych, ktérzy pozostajg ze Sprzedawca w statych stosunkach gospo-
darczych.

2.4. Sprzedawca zastrzega sobie prawo zadania od Kupujgcego takze innych niz wymienionych w pkt 2.2. powyzej dokumentoéw.

2.5. Oferty i zamoéwienia przekazywane telefonicznie lub poczta elektroniczng stajg sie obowiazujgce dopiero po wystawieniu przez Sprzedajacego pisemnego potwierdzenia lub po wysytce towaréw i faktury
do Klienta.

2.6. Wymagania szczegdlne, dotyczace opakowania zewnetrznego, sposobu wysytki lub jakosci produktu, nalezy powtarza¢ w kazdym zamdwieniu.

2.7.W przypadku wyczerpania lub okresowego braku opakowania w wielkosci lub rodzaju podanym w katalogu zastrzegamy sobie prawo doboru innej wielkosci lub rodzaju opakowania i odpowiedniej zmiany
ceny.

3.Cenai dostawa.

3.1. Ceny podane w cenniku Sprzedajacego s cenami netto i nie obejmujg podatku od towaréw i ustug (VAT). Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zmiany cen réwniez bez uprzedniej informacji.

3.2. Cena jest zasadniczo ceng loco magazynu Sprzedajacego.

3.3. Faktury wystawiane sa w polskich ztotych, po cenach obowigzujacych w dniu akceptacji zamoéwienia.

3.4. Wszelkie dostawy odbywajg sie na ryzyko Kupujacego od momentu opuszczenia terenu magazynu Sprzedajacego. Dotyczy to rowniez przypadkdw transportu samochodami dostawczymi Sprzedajacego.

3.5. Opakowanie oraz sposdb wysytki Sprzedajacy moze dobierac stosownie do potrzeb i obowiazujgcych przepiséw. Koszty ewentualnych specjalnych opakowan lub sposobéw wysytki, okreslonych przez
Kupujacego, beda obcigza¢ Kupujacego.

3.6. Opdznienie dostawy towaru do magazynu Sprzedajacego, spowodowane okolicznosciami pozostajacymi poza rozsadnie rozumiang kontrola Sprzedajacego oraz strajkiem lub lokautem, moze spowodowad
przesuniecie terminu dostawy do Kupujacego réwniez o rozsadnie okreslony czas. W takim wypadku Kupujacy zrzeka sie dochodzenia odszkodowania za szkody powstate w wyniku opéZnienia. Nie dotyczy to
przypadkoéw catkowitej niemoznosci dostawy towaru lub swiadczenia ustugi, ktdra to niemoznos¢ spowoduje wygasniecie zobowigzan umownych stron.

3.7. W przypadku odbierania towaru bezposrednio z magazynu Sprzedajacego, Kupujacy obowiazany jest przestrzega¢ wyznaczonych terminéw. W wypadku nie odebrania towaru w ustalonym terminie,
zastosowanie ma pkt 3.8. ponizej.

3.8. Jezeli Kupujacy zada przesuniecia terminu dostawy lub nie jest w stanie przyjac¢ towaru z jakiegokolwiek powodu, towar bedzie sktadowany przez Sprzedajacego na koszt i ryzyko Kupujacego.

3.9. Jezeli Kupujacy op6znia sie z odbiorem danej partii towaru, termin jej odbioru musi by¢ odrebnie uzgodniony ze Sprzedajacym. Powyzsze nie ma wptywu na terminy odbioru dalszych partii towaru, chyba
Ze co innego wynika z uzgodnier pomiedzy stronami.

3.10. W przypadku opdznienia w ptatnosci naleznosci przystugujacych Sprzedajacemu od Kupujacego, Sprzedajacy ma prawo wstrzymania wydania towaru do chwili uregulowania zalegtych naleznosci.
3.11. W przypadkach przewidzianych przez przepisy prawne Kupujacy zobowigzany jest do dostarczenia Sprzedajacemu niezbednych urzedowych zezwolen lub zaswiadczen przed realizacja zamoéwienia.
3.12. W przypadku rezygnacji Kupujacego z odbioru zamdéwionego towaru Kupujacy zobowiazany jest do pokrycia wszelkich kosztéw zwiazanych z niewywigzaniem sie z umowy, w tym, ale bez ograniczenia
do, kosztow wyprodukowania towaréw niestandardowych, kosztéw zakupu materiatéw nie podlegajacych zwrotowi, kosztéw anulowania zaméwienia natozonych na Sprzedajacego przez dostawcéw Sprzeda-
jacego, kosztow zwigzanych z magazynowaniem, wysytkg oraz obstuga transakgji.

3.13. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do dostaw czesciowych. Wszystkie dostawy czesciowe beda fakturowane osobno, a optaty za nie wnoszone po otrzymaniu faktury.

3.14. Termin realizacji zaméwienia wynosi nie wiecej niz 15 dni od dnia potwierdzenia przez Sprzedawce przyjecia zamoéwienia, chyba ze potwierdzajac przyjecie zamdwienia Sprzedawca wskaze inny termin.
4. Reklamacja.

4.1. Kupujacy ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie natychmiast po dostawie rodzaju i ilosci otrzymanych towaréw, co do ich zgodnosci z umowa, przy zastrzezeniu pkt 3.13. powyzej.

4.2. Powiadomienie o wszelkich wadach towaru, ktére mozna wykry¢ w trakcie normalnego sprawdzenia lub o brakach czy btedach w dostawie, nalezy przekaza¢ Sprzedajagcemu w ciggu 3 dni od odbioru
towaru, pod rygorem utraty powotywania sie p6zniej na niezgodnosc¢ dostarczonego towaru z zaméwionym.

4.3. Powiadomienie o wszelkich wadach towaru, ktére mozna wykry¢ dopiero w terminie pézniejszym, nalezy przekaza¢ natychmiast po ich wykryciu, nie pézniej jednak niz w ciggu 2 miesiecy od daty odbioru
towaru, a w przypadku towaréw o naturalnym czasie przydatnosci do uzycia krétszym niz 2 miesigce - nie pdzniej niz w ciggu 2 tygodni. Brak powiadomienia ze strony Kupujacego, w okreslonym wyzej terminie
uwazany bedzie za przyjecie towaru jako zgodnego co do rodzaju, ilosci i jakosci.

4.4. Zgtoszenia wad nalezy dokonac na pismie, podajac ich doktadny opis, numer faktury za wadliwy towar oraz, w zaleznosci od sytuacji, zataczajac inne dokumenty potrzebne do ustalenia przyczyny powstania
wady, takie jak dokumenty przewozowe lub protokét sporzadzony przez odbiorce towaru, numer fabryczny towaru, o ile towar jest nim oznaczony.

4.5.W razie zgtoszenia wad Sprzedajgcy ma prawo zbadania towaru.

4.6.W przypadku uznania przez Sprzedajacego reklamacji Kupujacy moze zadac: wymiany wadliwego towaru na wolny od wad lub obnizenia ceny w stosunku, w jakim cena towaru obliczona po uwzglednieniu
istnienia wad pozostaje do ceny towaru danego rodzaju wolnego od wad.

4.7. Przed zwrotem reklamowanego towaru nalezy uzyska¢ wyrazna pisemng zgode Sprzedajgcego. Brak takiej zgody uprawnia Sprzedajacego do odmowy przyjecia reklamowanego towaru.
4.8. Powiadomienie o wadach nie moze by¢ przyczyna nieuregulowania ptatnosci.

4.9. Kupujacemu nie przystuguja zadne inne roszczenia z tytutu wad towaru, poza okreslonymi w niniejszym rozdziale, w tym w szczegdlnosci nie przystuguje roszczenie o odszkodowanie za szkode poniesiona

=
= na skutek wad towaru.
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E ﬁ 4.10. W przypadku wyraZznego zastrzezenia, ze towar jest nizszej jakosci, odpowiedzialno$¢ Sprzedawcy z tytutu rekojmi jest wytaczona.
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5. Warunki ptatnosci.

5.1. Nalezno$¢ wynikajaca z faktury jest ptatna przelewem na wskazany na fakturze numer rachunku bankowego, w terminie 14 dni od daty jej wystawienia, chyba ze w fakturze okreslono inny sposdb lub termin
ptatnosci.

5.2. W razie opdznienia w ptatnosci, Sprzedajacy ma prawo naliczy¢ od niezaptaconych kwot odsetki ustawowe.
5.3. Przy dokonywaniu ptatnosci przelewem bankowym, czekiem lub przekazem pienieznym za date ptatnosci uwaza sie date uznania rachunku bankowego Sprzedajgcego nalezng kwotg.
5.4. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zadania ptatnosci z gory oraz cofniecia przyznanego uprzednio odroczenia zapfaty.

6. Zastrzezenie prawa i

6.1. Wtasnos¢ towaru przechodzi na Kupujacego z chwilg zaptacenia wszelkich naleznosci za dostarczony towar i ustugi.
6.2. Jezeli Kupujacy przetworzy dostarczony towar, Sprzedajacy staje sie domniemanym jego producentem i uzyskuje prawo wiasnosci do nowo wytworzonego towaru. Jezeli przetwarzanie polegac bedzie na
mieszaniu towaru Sprzedajgcego z innymi, Sprzedajacy nabedzie prawo wspdtwiasnoéci do nowego towaru w zakresie okreslonym stosunkiem ceny fakturowanej za towar Sprzedajacego do ceny fakturowanej

za inne uzyte towary.

6.3. Jezeli Kupujacy nabedzie wytaczne prawo do nowego towaru wytworzonego przez potaczenie lub zmieszanie towaru Sprzedajgcego z innymi towarami, Kupujacy sceduje na Sprzedajacego prawo wiasnosci
w proporcji okreslonej stosunkiem ceny fakturowanej za towar Sprzedajacego do ceny fakturowanej za inne uzyte towary.

6.4. Kupujacy zobowigzany bedzie do bezptatnego zabezpieczenia i przechowywania towaru nowo wytworzonego w procesie przetwarzania, taczenia lub mieszania.

6.5. W normalnym obrocie Kupujacy jest upowazniony do odsprzedazy towaru dostarczonego przez Sprzedajacego lub towaru nowo wytworzonego w procesie przetwarzania, taczenia lub mieszania, pod
warunkiem ze Sprzedajacy nie anulowat takiego upowaznienia. Naleznos¢ ze sprzedazy towaru, do ktérego Sprzedajacy ma prawo, Kupujacy sceduje na Sprzedajacego jako zabezpieczenie dtugu, do wysokosci
okreslonej prawem Sprzedajacego do towaru, ktéry Kupujacy sprzedat.

6.6. Kupujacy ma obowigzek zapewni¢, iz naleznos¢ ta bedzie zbywalna oraz nie bedzie obcigzona prawami oséb trzecich.

6.7. Kupujacy jest upowazniony i zobowigzany do sciagniecia naleznosci, ktére scedowat na Sprzedajacego, pod warunkiem ze Sprzedajacy nie anulowat takiego upowaznienia. Upowaznienie takie wygasnie
automatycznie bez koniecznosci wyraznego odwotania w momencie, gdy Kupujacy wstrzyma sie od zaptaty na rzecz Sprzedajacego. Na zadanie Sprzedajacego Kupujacy zobowiazany jest przekazac Sprzedaja-

cemu niezwtocznie na pismie dane kontrahenta, ktéremu sprzedat towar, i poinformowac o powstatej z tego tytutu naleznosci.

6.8. Kupujacy zobowigzany jest niezwtocznie poinformowac Sprzedajacego o wszelkich okolicznosciach, ktére mogtyby mie¢ wptyw na prawo wiasnosci Sprzedajacego do towaru, a w szczegdlnosci o wszelkich
przypadkach zajecia lub konfiskaty.

6.9. Jezeli Kupujacy nie wypehi swoich zobowigzar umownych wobec Sprzedajacego, bedzie zobowigzany, na zadanie Sprzedajacego, przekazac towar do dyspozycji Sprzedajacego bez odstgpienia od umowy
przez Sprzedajacego.

6.10. Jezeli warto$¢ scedowanych na Sprzedajacego zabezpieczen przekroczy ptatnosé nalezng Sprzedajagcemu od Kupujacego o ponad 20%, Sprzedajacy moze, na zadanie Kupujacego, wystawic¢ odpowiednie
zabezpieczenie.

6.11. Kupujacy zobowiazany jest wspotpracowac we wszystkich niezbednych i prawnie dopuszczalnych przedsiewzieciach, majacych na celu zabezpieczenie ptatnosci, i poinformowac niezwtocznie Sprzedaja-
cego, jezeli strony trzecie zgtosza roszczenia, ktdre mogtyby zagrozi¢ zabezpieczeniom scedowanym na Sprzedajacego.

6.12. Zastrzezenie prawa wiasnosci nie ma wptywu na postanowienia regulujgce moment przejecia ryzyka zwigzanego z przejeciem towaru.

iewyk ie lub te wyk ie umowy.

7.1. Jezeli Sprzedajacy nie wyda Kupujacemu towaru w odpowiednim terminie z przyczyn, za ktére ponosi odpowiedzialnos¢ (zwtoka), Kupujacy ma prawo odstapi¢ od umowy po uprzednim wyznaczeniu
Sprzedajacemu odpowiedniego terminu, nie krétszego niz 60 dni dla wywigzania sie z tego zobowiazania.

7.2. Kupujacy ma prawo zadac¢ odszkodowania za szkode poniesiong w wyniku zwtoki Sprzedajacego w udostepnieniu towaru, przy czym odszkodowanie to nie moze przekracza¢ ceny za niedostarczony lub
zbyt pézno dostarczony towar. Ograniczenie odszkodowania nie dotyczy umysinego niewydawania przez Sprzedajacego towaru w terminie.

7.3. Zwtoka Sprzedajacego nie zachodzi w szczegdlnosci w przypadku:

7.3.1. niedotrzymania terminéw dostaw przez kontrahentéw Sprzedajacego, ktére spowodowaty opdznienie w udostepnieniu towaru;

7.3.2. zmiany ustawodawstwa lub zarzadzen, lub innych dziatart odpowiednich wtadz, ktérych nastepstwem bedzie opdznienie w udostepnieniu towaru;
7.3.3. zaktécen u Sprzedajgcego spowodowanych np. przez strajk, brak sity roboczej, brak zaopatrzenia w energie;

7.3.4. sity wyzszej.

7.4.0 przyczynach opdznienia, o ktérych mowa w pkt 7.3. powyzej, Sprzedajacy zawiadomi Kupujacego. Jezeli opdznienie w udostepnieniu towaru przekroczy 2 miesigce, kazda ze stron ma prawo do odstgpie-
nia od umowy odnosnie towaru, ktérego dotyczy opdznienie. W takim wypadku zadnej ze stron nie przystuguje prawo do zadania odszkodowania.

7.5. Odpowiedzialnos¢ za szkode spowodowana przez Sprzedajgcego dziataniem umysinym lub powaznym zaniedbaniem ogranicza sie niniejszym do takiej szkody, ktéra Sprzedajacy mogt przewidziec jako
nastepstwo takiego dziatania.

7.6. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek inne naruszenia umowy poza okreslonymi w niniejszym OWS.

7.7. Jezeli niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzan wynikajacych z umowy stanowi réwnoczesnie czyn niedozwolony, Sprzedajacy ponosi odpowiedzialnos¢ z tego tytutu tylko w zakresie okreslo-
nym w niniejszych OWS.

8. GWARANCJA

8.1. Sprzedawca udziela Kupujacemu gwarancji na sprzedany towar na okres 3 miesiecy od daty dostarczenia towaru (a jesli umowa dotyczy takze montazu towaru - od daty zakoriczenia montazu). W okresie
gwarangji Sprzedawca gwarantuje sprawnos¢ techniczna towaru i uzyskanie parametréw technologicznych okreslonych w specyfikacji technicznej, dotaczonej do towaru.

8.2. Gwarancja nie obejmuje usterek, wad i uszkodzen towaru bedacych nastepstwem nieprawidtowej eksploatacji, montazu (o ile nie byt wykonywany przez Sprzedawce), normalnego zuzycia towaru oraz
ingerencji w towar przez nieautoryzowany zaktad serwisowy.

8.3. Kupujacy traci uprawnienia z tytutu gwarancji w razie dokonania naprawy towaru bez zgody Sprzedawcy.
9. Postanowienia koricowe.
9.1. Niezaleznie od postanowier rozdziatu 6 OWS, w przypadku sprzedazy towaru w opakowaniach zwrotnych, opakowania te pozostaja wtasnoscia Sprzedajacego.

9.2. Kupujacy zobowigzany jest odesta¢ opisane wyzej opakowania na swoj koszt do siedziby Sprzedajgcego, o ile nie wskazano innego miejsca, w terminie do 3 miesiecy od daty wystawienia faktury za taki
towar.

9.3. W przypadku niezwrdcenia tych opakowan w terminie lub zwrdcenia ich w stanie uniemozliwiajacym ponowne zastosowanie, Kupujacy ponosi odpowiedzialno$¢ na zasadach ogdlnych.
9.4. Umowa podlegac bedzie prawu Rzeczypospolitej Polskiej.

9.5. Ewentualne spory, jakie moga wynikna¢ w zwigzku z umowa, beda rozstrzygane przez strony polubownie.

9.6. Gdy strony nie osiggng polubownego rozwigzania sporu, bedzie on rozstrzygany przez sad wiasciwy dla miejsca siedziby Sprzedajacego.

9.7. Dla cel6éw ustalenia zobowigzan Sprzedajacego miejscem wykonania umowy jest miejsce, z ktérego towary sa dostarczane. Miejscem wykonania dla zobowigzan Kupujacego, szczegdlnie w zakresie pfat-
nosci, jest Sochaczew.

9.8. W przypadku nieobowigzywania lub niemoznosci zastosowania ktdrejkolwiek z powyzszych klauzul wszystkie inne klauzule pozostaja w mocy.

Sochaczew, dnia 04.04.2011 roku.
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Firma ZATORSKI tel. +48468627080

ul. Gawtowska 99 +48 46 862 16 60
96-500 Sochaczew +48 46 862 16 06
POLSKA +48 46 862 16 07

fax: +48 468627085
biuro@zatorski.pl
www.zatorski.pl
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